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Einleitung
Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgendermaf3en gekennzeichnet:

Gefahr!

Macht auf eine auRerordentliche grof3e, unmittelbar bevorstehende Gefahr fiir Gesundheit oder Leben
durch gefahrliche elektrische Spannung aufmerksam.

Gefahr!

Macht auf eine Gefahrdung mit hohem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Warnung!
Macht auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

Vorsicht!
Macht auf eine Gefahrdung mit niedrigem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine
geringfligige oder maRige Verletzung zur Folge haben kann.

Achtung!
Macht auf mégliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zum Umweltschutz.

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.

Option (Zubehdr, Peripherie, Sonderausstattung).

Darstellung im Display.
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Produktbeschreibung
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Bild 1 Geratelibersicht - Vorderansicht

1 Exzenter - Einstellung der Ausrichtung zum Drucker 7 Anschluss fur externen Sensor

Réandelschraube - Fixierung am Drucker

3 Stellschraube zur Ausrichtung des Winkels zwischen
Applikator und Drucker

4 Druckluftanschluss

Tragerplatte

6 Auslass fur Kabel zwischen Steuerung und
Blaseinheit

N

Blaseinheit
9 Steuereinheit Applikator
10 Steuerungeinheit des Blaskopfes
11 Blaskammer mit Schabloneneinschub

a1

8 Steckbuchse fir Kabel zwischen Steuerung und
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Produktbeschreibung

13

14
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Bild 2 Geratelibersicht - Steuerung ohne Abdeckungen

6 Auslass fur Kabel zwischen Steuerung und Blaseinheit
13 Kabelbaum Applikatorsteuerung - BlaskopfLeiterplatte
Steuerung
13 Leiterplatte Applikatorsteuerung
13 Magnetventil Stutzluft
13 Schlauch-Steckverbinder Sutzluft
13 Anschluss Erdung
13 Magntventil Blasluft
13 Lufter

://:

17

18

19
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Produktbeschreibung

Rickansicht

20
21

22

>

Bild 3 Geratelibersicht - Rickansicht

20 Leiterplatte Verteiler-Blaskopf

21 Anschluss Lufter

22 Anschluss Ventil Blasluft

23 SUB-D 9 Verbindung zum Drucker

24 Stellschraube Feineinstellung Z-Richtung

25 Verbinder zum Verschieben de Blaskopfes in X-Richtung
26 Quertrager fur Verstellung der Blasmodulposition

27 Blasrohr fur Stutzluft

23

24
25

26

27




Tausch und Justage von Baugruppen
Standardwerte ab Werk

Hinweis!
Die Applikatoren sind werkseitig nach Standardwerten in einer Standardkonfiguration eingestellt.
Einstellungen nach diesen Werten garantieren bei gleicher Konfiguration einen reibungslosen Betrieb.

Hinweis!

Bei Kundeninbetriebnahmen wird der Applikator in der kundenspezifischen Konfiguration eingestellt.
Hier kdnnen die Werte gegeniber der Standardeinstellung abweichen.

Es gelten die Werte, die im Inbetriebnahmeprotokoll eingetragen sind.

Die Standardwerte fur die Werkseinstellung lauten:
e Anschluss an einen cab HERMES Q Drucker, stehend

e Druck der Druckluftversorgung: 0,45 MPa (4,5 bar)
» Einstellung Stutzluft 0,2 MPa (2,0 bar)
Werkzeug
Schraubendreher mit paralleler Klinge 2,5 Einstellung der Drosselventile
Produktsensor
6-kant-Winkelschraubendreher 2,5 fir passende Normteile (im Liefe-

rumfang des Druckers enthalten)

Flachrundzange aus-/ einbauen von Schlauchen

gerade
abgewinkelt
Maulschlissel SW 8 Wechsel der Drosselventile,
Mutter am Steckverbinder
Manometer + 7 bar Druckmessung

Tabelle1  Werkzeug



3 Tausch und Justage von Baugruppen
3.3 Abdeckung der Steuereinheit demontieren

“ Achtung!

Wechsel von montierten Komponenten des Applikators durfen nur bei ausgeschaltetem Drucker und unter-
brochener Druckluftzufuhr erfolgen.

7. @
-\

ge

L
i o

n“d#P DO@@““W 0.0.0

0 2.0.0.0.0,0.0:,000
i OO@090090909090%2030203%9

a

0 ﬂou 00u 0000& (] 0.0
ol &ﬁ{; 95%02070.0,0:%,20%0 0" 0.0, 0
! L || SR
0 0-0-0 02 0°0.0 0 0,0
) 0°0-0:0-2,0:0:%"0 & &
@@@ﬁﬂ%ﬁ 20207070,8:002000C0-00,0,0
0 ) 020-0-0:0.0.9,%°%-0-0 2.2
0% e odPu £900200a260a2629000000 %00
U i 20522260 00087000

Bild 4 Demontage der Abdeckung der Steuereinheit

Zum Wechsel verschiedener Komponenten kann es notwendig sein die Abdeckung zu entfernen.

Es werden elektronische Bauteile zugéngig, wie nicht abgedeckte Leiterplatten. Bei eingeschaltetem Drucker kann
ein Kurzschluss durch metallische Werkzeuge zum Beispiel zur Beschadigung des Applikators und des Druckers
fuhren.

1. Die Abdeckung (1) mit einer Hand gegen Herausfallen sichern.
2. Schrauben (2) lockern.
3. Die Abdeckung (1) nach vorn abziehen.



3 Tausch und Justage von Baugruppen
3.4 Leiterplatte Steuerung demontieren / montieren

7d . @
-\ =

G,

i

[}

Bild 5 Demontage der Leiterplatte Steuerung

1. Applikator bei ausgeschaltetem Drucker und getrennter Druckluftversorgung vom Drucker abmontieren.
2. Abdeckung der Steuerung abnehmen. [> 3.3 Abdeckung demontieren / montieren*

3. Um die Sensorhalterung (2) zu lIésen missen die Schrauben (1) an der Riickseite ausgeschraubt werden.
Halterung (2) nach vorn ziehen um den Drucksensor auf der Leiterplatte (6) nicht zu beschadigen.

4. Die Schrauben (4) vom Montagewinkel mit Magnetventil Stutzluft (7) 16sen.
5. Steckverbinder auf der Leiterplatte (6) abziehen.
6. Schrauben (5) I6sen und Leiterplatte herausziehen.

7. Einbau einer Leiterplatten in umgekehrter Reihenfolge.



3 Tausch und Justage von Baugruppen

3.5 Demontage der Abdeckhaube am Blaskopf

= , S
®

IR O

[¢)

&)]

Bild 6 Abdeckung Blaskopf

Um Teile des Blaskopfes zu tauschen oder zu warten muss der Applikator nicht unbedingt vom Drucker demontiert
werden. Allerdings muss die Abdeckhaube (4) entfernt werden.

Bei abgebauter Abdeckhaube (4) sind das Ventil Blasluft (7) und der Lifter (8) direkt zuganglich.

Um Diffusor zu Uberprifen (z.Bsp. Verschmutzung) muss die Blaskammer (9) demontiert werden.

1. Den Drucker ausschalen und Druckluftzufuhr unterbrechen.
2. Schlauch (1) der Druckluftversorgung und den Rundstecker (2) aus den Anschliissen ziehen.
3. Schrauben (3) I6sen und die Abdeckhaube (4) nach oben entnehmen.



3 Tausch und Justage von Baugruppen
3.6 Diffusor

Bild 7 Blaskopf - unterer Teil

Der Diffusor (3) fur die Blasluft ist nach Abbau der Blaskammer (2) zugangig.

1. Abdeckung Blaskopf demontieren. > ,3.3 Abdeckung demontieren / montieren“ auf Seite 9
1. Schrauben (1) I6sen.

2. Die Blaskammer (2) nach unten abnehmen.



Tausch und Justage von Baugruppen
Justage des Blasrohrs und der Stutzluft

Zur optimalen Unterstiitzung der Etiketteniibernahme durch den Applikator ist die Stiitzluft so einzustellen, dass sie
verwirbelungsfrei und gleichmafig das Etikett gegen die Saugplatte drickt.

Der werkseitig eingestellte Standardwert betragt 2 bar.
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Bild 8 Ausrichten des Blasrohrs

Das Blasrohr (3) fir die Stitzluft kann um seine Langsachse gedreht werden um die Unterstiitzung fir die
Ubernahme des Etiketts zu optimieren.

1. Schraube (1) I6sen.

2. Das Blasrohr (3) in Blasrohraufnahme B (2) einsetzen.
Blasrohr so drehen, dass der Luftstrom die Ubernahme des Etiketts von der Spendekante (5) auf
die Saugplatte (4) unterstitzt.

+ Fir kleine Etiketten Offnungen im Blasrohr in Richtung Stempelkante (5) drehen.

e Fur gréRere Etiketten Luftstrom starker von der Spendekante weg in Richtung Stempel (5) lenken.
Zur Orientierung dient eine Scala an der Blasrohraufnahme

3. Schraube (1) anziehen.
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Bild 9 Ventil und Drosselventil Stitzluft

4. Die Starke der Stiitzluft wird am Drosselventil (7) am Magnetventil (6) in der Steuerungseinheit eingestellt.
5. Der Standardwert betragt 2 bar und wird am Ausgang des Magnetventils gemessen.



4 Externer Start-Sensor

Anschluss

Das Signal Start fur den Druck- und Appliziervorgang des Etiketts kann durch einen externen Sensor erfolgen, der
an die 3-polige Anschlussbuchse (1) direkt am Applikator angeschlossen wird.
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Bild 10  Anschluss Start Sensor am Applikator
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Bild 11  Schaltbeispiele fiir Anschluss eines Start-Sensors

0 Hinweis!

Zyklenfolge = Applizieren-Drucken

Der Druck des erstes Etiketts erfolgt weiterhin tUber die 1/0-Schnittstelle des Druckers durch
das Signal FSTLBL
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