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1 Erzeugnisbeschreibung

Der Abroller wurde als Zusatzgerét fur den Flachschneider FS 100 konzipiert und dient dazu, Flachband- oder
Rundmaterial von schwereren Rollen abzuziehen und dem Flachschneider zuzufthren. Durch die Verringerung der
Zugbelastung werden die beim Schneiden auftretenden Langentoleranzen auch bei hoher Vorschubgeschwindigkeit
minimiert.

Der Abroller kommt in Verbindung mit dem ebenfalls als Option fir den Flachschneider angebotenen Rollenhalter
zum Einsatz.

Technische Daten
(gultig fir das Gesamtsystem Rollenhalter-Abroller)

MalRe (LxBxH) 570 mm x 360 mm x 570 mm
Gewicht 7,5 kg
Rollendurchmesser max. 640 mm
Rollenbreite max. 170 mm
Materialbreite max. 100 mm
Materialh6he max. 8 mm
Rollengewicht max. 30 kg
Elektrischer Anschluss 24 /=, 1 A, Anschluss uber Flachschneider
Transportgeschwindigkeit hinreichend fir Verarbeitungsgeschwindigkeit bis 300 mm/s
Artikel-Nr. Abroller 8930202
Artikel-Nr. Rollenhalter 8930201
2 Sicherheitshinweise

“ Achtung!

» Gerat ausschliellich nach den Angaben dieser Bedienungsanleitung betreiben.
» Auf sicheren Stand des Gerétes achten.
» Einschaltreihenfolge von Flachschneider und Abroller einhalten > Abschnitt 6.

Warnung!
Transportwalzen des Abrollers sind wéhrend des Betriebs frei zuganglich.
» Haare von Personen, Schmuckstiicke u.a. nicht mit den bewegten Walzen in Beriihrung bringen.

3 Lieferumfang
- < @ 1 Abroller
- < 2 4 Schrauben M4x10 mit Scheiben und Federringen
G 0
G [ 0
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Aufstellung

Material einlegen
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A

. Abroller (1) mit 4 Schrauben (2) von hinten an der

Traverse (3) des Rollenhalters befestigen.

. Teller (4) durch Drehen so einstellen, dass ein

sicherer Stand des Systems Abroller-Rollenhalter
gewahrleistet wird.

. System so aufstellen, dass der Abstand zwischen

den Transportwalzen des Abrollers und dem Flach-
schneider ca. 400 mm betragt.

. Sicherstellen, dass der Flachschneider ausge-

schaltet ist.

Elektrische Verbindung zwischen Abroller und
Flachschneider tber das am Abroller befindliche
Kabel und die Anschlussbuchse am Flachschneider
herstellen.

. Vorratsrolle (6) des zu schneidenden Materials so

auf die Achse (5) des Rollenhalters aufsetzen, dass
sich die Rolle beim Abziehen des Materials entgegen
dem Uhrzeigersinn dreht.

Feststellschrauben (8) 16sen und seitliche Fuhrungs-
rollen (7) maximal auseinander schieben.

Material unter der Umlenkachse (9) zu den Trans-
portwalzen (10,11) fuhren, untere Transportwalze
(11) durch Druicken des Hebels (14) nach unten
schwenken und Material zwischen den Transport-
walzen durchschieben.

Material unter dem Abfuihlblgel (12) zum Flach-
schneider fihren und dort einlegen.

. Seitliche Fihrungsrollen (7) so positionieren, dass

das Material locker gefiihrt wird und moglichst
gerade von der Vorratsrolle ablauft;

Feststellschrauben (8) anziehen.

. Abroller nochmals so ausrichten, dass das Material

gerade vom Abroller zum Flachschneider lauft.



6 Betrieb
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Die Funktion des Abrollers wird Uber die Stellung des Abfuhlblgels (12) gesteuert.

Das Gerat transportiert Material, wenn sich die Vorratsschlaufe unter dem Abfuihlbtigel durch den Materialvorschub
des Flachschneiders strafft und der Bugel aus der unteren Endlage angehoben wird.

Durch die Nachfiihrung des Materials bildet sich die Vorratsschlaufe wieder so weit aus, dass der Abfiihlbiigel die
untere Endlage erreicht. Dadurch wird der Materialtransport des Abrollers bis zum erneuten Anheben des Biigels
unterbrochen.

Die Spannungsversorgung des Abrollers erfolgt Uber die Kopplung des Gerates an den Flachschneider FS 100.

Warnung!
Transportwalzen des Abrollers sind wéhrend des Betriebs frei zuganglich.
» Haare von Personen, Schmuckstiicke u.a. nicht mit den bewegten Walzen in Beriihrung bringen.

P Um einem unbeabsichtigten Materialtransport vorzubeugen, Regler (13) am Abroller vor dem Einschalten des
Flachschneiders in Stellung "0" bringen. In dieser Stellung ist der Antrieb des Abrollers ausgeschaltet.

» Flachschneider einschalten.

P Vor dem Start eines Schneidauftrages am Regler einen Wert zwischen "0.2" und " > 5" einstellen. Durch die
Stellung des Reglers wird die Ein- und Ausschalthaufigkeit des Abrollers wahrend der Auftragsbearbeitung
geregelt :

» Zwischen Anheben des Abflihlbiigels (12) und Anlauf des Abrollers existiert eine Verzégerungszeit. Diese ist
in Maximalstellung vernachlassigbar klein. Bei Einstellwerten nahe "0" betragt diese Verzégerungszeit bis zu 3
Sekunden.

» Die maximale Transportgeschwindigkeit des Abrollers wird in Maximalstellung " > 5" unmittelbar nach Anlauf des
Gerates erreicht. Fur Einstellwerte nahe "0" betragt die Zeit bis zum Erreichen der Maximalgeschwindigkeit ca. 5
Sekunden nach Anlauf des Abrollers.

» Bei der Verwendung grof3er Vorratsrollen und einer hohen Vorschubgeschwindigkeit am Flachschneider Regler
auf den Maximalwert " > 5" eingestellen.

P Bei geringerer Belastung (langsamer Vorschub am Flachschneider, kurze Schnittlangen, kleine Vorratsrollen)
Einstellwert verringern. Dadurch wird ein ruhigerer Lauf des Gerates erreicht.

o Hinweis!

» Bei der Einstellung des Reglers darauf achten, dass die Vorratsschlaufe unter dem Abfiihlbligel wahrend
des Betriebs nie vollstdndig aufgebraucht wird.

7 Wartung

» Bei Bedarf Transportwalzen des Abrollers mit Spiritus und einem staubfreien Tuch saubern.
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EU-Konformitatserklarung
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EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie in der von

uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen

der betreffenden EG-Richtlinien entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Geréts oder des Verwen-

dungszwecks verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Gerat:

Angewandte EG-Richtlinien und Normen:
Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen

Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagnetische
Vertraglichkeit

Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

Bevollméachtigter fiur die technischen Unterlagen :

Fur den Hersteller zeichnet :

cab Produkttechnik Smmerda
Gesellschaft fir Computer-

und Automationsbausteine mbH
99610 SOmmerda

Abroller

« ENISO 12100:2010

« ENISO 13857:2008

* EN 349:1993+A1:2008
 ENISO 13849-1:2008

+ EN 61029-1:2009+A11:2010
 EN 61558-1:2005+A1:2009

» EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
» EN 61000-3-3:2008

 EN 61000-6-2:2005

* EN 61000-6-3:2007+A1:2011
 EN50581:2012

Erwin Fascher
Am Unterwege 18/20
99610 SOmmerda

S6mmerda, 18.01.2016

Erwin Fascher
Geschaftsfihrer
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