
รุ่น 03/06

1600 สแตนด์
  

Art.- No. 5947400 

คู่มือการใช้งาน



รายละเอียดผลิตภัณฑ์

1600สแตนด์ทำ�หน้าที่ในการยึดครองและการขนส่ง เครื่องพิมพ์  รุ่นHermes และซีรีส์ A มี
น้ำ�หนักเบาสร้างที่มีเสถียรภาพมากและทนต่อการแปรปรวน
ตัวยึดเครื่องพิมพ์พิเศษสำ�หรับชนิดของเครื่องพิมพ์ที่ใช้จะต้องแนบมาด้วย

การปรับแนวนอนหรือแนวตัง้ของเครื่องพิมพ์บนขาตัง้สามารถจัดการได้อย่างง่ายดายคล่อง
แคล่ว่
ดีในพื้นที่ที่มีขนาดเล็กและวงจรหักเหน้อยที่สุดได้รับการรับรองโดยสี่ล้อขับเคลื่อนบนตัวถังที่
ลดลง	
กับสี่ขาของสแตนด์สามารถรักษาความปลอดภัยและการปรับไปที่พื้น 

–– อ่านคู่มือการใช้งานก่อนที่จะเริ่มต้นใช้สแตนด์ ! 

–– ใช้สแตนด์ได้เฉพาะบนพื้นเรียบและพื้นที่เสมอกัน !

–– ไม่ควรใช้สแตนด์เพื่อบรรทุกคน !

–– ระวังเมื่อข้ามพื้นที่ไม่สม่ำ�เสมอเช่น ธรณีประตู ท่อและสาย !

–– ควรจับสแตนด์ด้วยขาของเครื่องบนพื้นสำ�หรับการโหลดและการขนถ่ายหรือ
สำ�หรับการปรับสแตนด์ !

สังเกต !
ให้แน่ใจว่าจะรักษาบรรจุภัณฑ์เดิมสำ�หรับการเป็นไปได้
ภายหลังการจัดส่ง!	  

ยกความจุ			               สูงสุด 50 กิโลกรัม  
น้ำ�หนัก				    36 ก.ก. 
ความสูงสูงสุด				    1,600 มิลลิเมตร
สูงสุดความสูงของเครื่องพิมพ์ตัวยึดตำ�แหน่ง	 1,500 มิลลิเมตร
เพลารถ				  
- สูง  				               140 มิลลิเมตร	
- กว้าง				     660 มม.
- ความลึก				     940 มม.
พวงมาลัยลูกล้อ 			   Dm 75 มิลลิเมตร
ขา					     SF80
อุณหภูมิในการทำ�งาน			   +5  ถึง +40 °C   /   +41  ถึง 104 °F
อุณหภูมิคลังเก็บของ			   -25  ถึง +70 °C   /   -13  ถึง 158 °F
บรรยากาศความชื้น 			   30 to 95 % 
ความต้องการด้านความปลอดภัย 		  CE, 98/37/EG

วันที่ทางเทคนิค

คำ�แนะนำ�ด้านความปลอดภัย
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ส่วนประกอบ
1 - สี่ขา

2 - โหนด

3 - อุด

4 - สี่สกรูเพื่อการเปลี่ยนแปลงในแนวตัง้	
 
5 - จุดสกรูยกตัวแปรตำ�แหน่งแกนA, B, C 
     และ 2 สกรู

6 - แกนลิฟท์

7 - ตัวถัง

1 1

3
4

5a 5b 5c
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การปรับขา

ก่อนที่จะเริ่มการปรับเปลี่ยนใด ๆ และยึดรักษาตำ�แหน่งของสแตนด์ด้วยขาทัง้หมด 	
–– คลายน็อต (1a) (มีแห่งเดียวบนหัวประแจ 24 มม. )

–– เปิดเพลา (1) อยู่ในตำ�แหน่ง

–– แก้ไขเพลา (1) ขันน็อต (1a)  

สังเกต !
การรักษาความปลอดภัยที่ลูกล้อขับเคลื่อนไม่ได้สัมผัสพืน้หลังจากเสร็จสิน้
การปรับตัว

1a
1
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เครื่องพิมพ์  Hermes

 ตำ�แหน่งเครื่องพิมพ์ที่เป็นไปได้
คุณสามารถเลือกตำ�แหน่งของเครื่องพิมพ์จำ�นวนมาก คิดเกี่ยวกับตำ�แหน่งที่ถูกต้องของส่วน
ประกอบทัง้หมดก่อนที่เครื่องจะติดตัง้

รุ่นของตำ�แหน่งเครื่องพิมพ์
อุปกรณ์ - เครื่องพิมพ์ตัวยึด

แปลนร่วมการหมุนฟรีจับยึด ร่วมในการหมุน 
90 องศาเท่านัน้

 ที่ยึด,
การติดตัง้เครื่องพิมพ์ด้วย
การ 		
จับยึด ร่วมหรือแปลนร่วม

ข้อสังเกต

การประกอบและการปรับที่ไม่ละเอียดของขาตัง้จะต้องทำ�โดยไม่มี
เครื่องพิมพ์ 
ปรับการติดตัง้เครื่องพิมพ์ให้ดีถ้าเป็นไปได้

การติดตัง้ / หมุนตัวยึดเครื่องพิมพ์
จับยึดร่วม

–– คลายสกรูทัง้สี่ (2) และถอดออกด้านข้างจาน (1) 

–– สำ�หรับการติดตัง้คลายสกรู (4) 

–– เลื่อน จับยึด ร่วมและแผ่นคู่มือ (3) ลงรายละเอียดที่
มองหาตำ�แหน่งที่เหมาะสม

–– แก้ไขที่หนีบ, ขันสกรู (4)

–– ติดตัง้จานด้านข้างอีกครัง้

4
3
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ปรับ / ยึดเครื่องพิมพ์ทีีสแตนด์ 

แปลนร่วม

–– คลายสกรูทัง้สี่ (2) และถอดออกด้านข้างจาน (1) 

–– สำ�หรับการติดตัง้คลายสกรู (4)

–– เลื่อนแปลนร่วมด้วยแผ่นคู่มือ (3) ลงรายละเอียด

–– แก้ไขที่หนีบ, ขันสกรู (4) 

–– ติดตัง้จานด้านข้างอีกครัง้

–– การคลายสกรู(5) สำ�หรับการหมุนที่หนีบ

5

4

การปรับแนวตัง้ / เปลี่ยนโหนด (1)
ทิศทางเข้าร่วมตำ�แหน่งเครื่องพิมพ์ในอนาคตสำ�หรับโหนด
ที่ถูกต้อง (1) ทิศทาง!
–– สกรูคลาย (2)

––  ย้ายโหนด (1) /เลื่อนไปด้านบนเอามันออก

–– แทนที่โหนด(1)ด้วยการเปลี่ยนทิศทาง

–– แก้ไขโหนด (1) ด้วยการขันสกรู (2)

–– คลายสกรู (3a)

–– ผลักอุด(3)ไปยังโหนด (1)

–– กระชับสกรู (3a)

1
2
3

2

1

3
3a

3

ติดตัวยึดเครื่องพิมพ์ / ปรับแนวนอน
ติดตำ�แหน่งสำ�หรับอนาคตของเครื่องพิมพ์ที่ถูกต้องทิศทาง
ตัวยึด!
แผ่นคู่มือและสกรู (5) การทำ�หน้าที่กับจุดมุ่งหมายเลื่อนตัว
ยึดออกจากเครื่องพิมพ์

–– คลายสกรู (5) 

–– คลายสกรู (4) 	

–– ใส่ตัวยึดในเครื่องพิมพ์ / เลื่อน

–– ขันสกรู (4) 

–– กระชับสกรู (5) 

4

5
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การติดตัง้เครื่องพิมพ์
สังเกต!
ก่อนที่จะเริ่มปรับเปลี่ยนใด ๆ รักษาความปลอดภัยของตำ�แหน่งของขาตัง้
ด้วยขาบนพืน้

ยกแกนเลื่อน
ขัน้ตอนสุดท้ายในการติดตัง้เครื่องพิมพ์จะอยู่ต้องยืนอยู่บน
พื้นที่ของตัวถัง

–– ถอดแกนยก (2)พร้อมกับคลายสกรู (3)

–– แนบแกนลิฟท์ในตำ�แหน่งใหม่ (3a 3b หรือ 3c) และ
ขันสกรู (3)

3a 3b 3c

2

พื้นที่ยืน

–– แนบตรึงชิน้ (1) พร้อมกับสกรทัง้สองด้านของ
เครื่องพิมพ์ (ใช้น็อตเชื่อม M4)

–– วางเครื่องพิมพ์กับตัวยึดเครื่องพิมพ์โดยการใส่ตรึง
ชิน้(1) ในส่วนของตัวยึดเครื่องพิมพ์ (2)

–– แก้ไขเครื่องพิมพ์ทัง้สองด้านของตัวยึดที่ใช้ทัง้สี่

–– สกรู (3) ซึ่งรวมอยู่ในเน้ือหาของการจัดส่ง

3

2

1
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เครื่องพิมพ์ ซีรี่ส์ A

อุปกรณ์ - เครื่องพิมพ์ผู้ถือ

1
2

ผู้ถือเครื่องพิมพ์ที่มีสองการติดตัง้มีความเป็นไปที่จะเปลี่ยน
ทิศทางเครื่องพิมพ์

หมุด (1) มีการอุดสำ�หรับเครื่องพิมพ์ด้วย 4 “ความกว้าง
ของการพิมพ์

หมุด (2) มีการอุดสำ�หรับเครื่องพิมพ์ด้วย 6 “ความกว้าง
ของการพิมพ์

ข้อสังเกต

การติดตัง้และการปรับสแตนด์ได้โดยไม่ต้องติดตัง้เครื่องพิมพ์  
การปรับตัวที่ดีกับการติดตัง้เครื่องพิมพ์เป็นไปได้

ตำ�แหน่งของรุ่นเครื่องพิมพ์

7

4

3 เปลี่ยนตำ�แหน่งโปรไฟล์

–– คลายสกรู (3)

–– คู่มือสไลด์แผ่น(4)ในตำ�แหน่งใหม่

–– แก้ไขรายละเอียดอยู่ในตำ�แหน่งใหม่พร้อมกับสกรู



การปรับ /การติดตัง้เครื่องพิมพ์วาง บนขาตัง้ 

การปรับแนวตัง้ 

–– คลายสกรู (2) 

–– ย้ายโหนด (1)

–– แก้ไขโหนด (1) ด้วยการขันสกรู (2)

–– คลายสกรู (3a)

–– กดอุด (3) ไปยังโหนด (1)

–– ขันสกรู (3a)

2

1

3
3a

การติดตัง้ผู้ถือเครื่องพิมพ์ / การปรับแนวนอน

แผ่นคู่มือและสกรู (5) การทำ�หน้าที่ต่อต้านไม่มีจุดมุ่งหมาย
สไลด์ออกตัวยึดเครื่องพิมพ์

–– คลายสกรู (5)อย่างเต็มรูปแบบ

–– สกรูคลาย (4) 	

–– เครื่องพิมพ์ผู้ถือใส่ใน / เลื่อน

–– ขันสกรู (4) 

–– ขันสกรู (5) 

4

5
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–– คลายสกรู (2) ผลักพวกงัด (1)กลับ 

–– แนบเครื่องพิมพ์ภายใต้รายละเอียด (3) 

–– ผลักดันเครื่องพิมพ์ที่หมุด (ประเภท4 “หรือ 6”)

–– ผลักพวกงัด (1) อีกครัง้และไปข้างหน้า กระชับ
สกรู (2)

2

3

1

การติดตัง้เครื่องพิมพ์

สังเกต!
ก่อนที่จะเริ่มปรับเปลี่ยนใด ๆ รักษาความปลอดภัยของตำ�แหน่งของขา
ตัง้ด้วยขาบนพืน้ 
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		   ED-รับรองคำ�ประกาศ				  

พร้อมกันน้ีเราขอประกาศว่าเป็นผลมาจากในลักษณะที่เครื่องกำ�หนดไว้ด้านล่างน้ีได้รับการ
ออกแบบประเภทของการก่อสร้างและเครื่องซึ่งเป็นผลให้ได้ถูกนำ�มาในตลาดทัว่ไปเป็นไป
ตามกฎระเบียบที่เกี่ยวข้องพื้นฐานของกฎของสหภาพยุโรปเพื่อ ความปลอดภัยและเพื่อ
สุขภาพ ในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงที่ยังไม่ได้รับการอนุมัติจากเราที่มีการทำ�กับเครื่องใด ๆ
นอกเหนือ ตามที่กำ�หนดไว้ด้านล่างใด ๆ คำ�สัง่น้ีจะถือว่าเป็นโมฆะ

อุปกรณ์:	 ชนิด:	
มาตราฐาน 	 1600

การประยุกต์ใช้กฎระเบียบสหภาพยุโรปและเกณฑ์ปกติ:	

- ระเบียบ EC เครื่องจักร	 98/37/EU
- ความปลอดภัยของเครื่อง	 EN ISO12100
		  EN 292-2 - 1995-06
		  EN 349 - 1993-06
		  EN 811 - 1996-12
- อุปกรณ์เคลื่อนที่หรืออุปกรณ์ยกท้องถิ่นมีการ       EN 1494 : 2000
เปลี่ยนแปลงได้และอุปกรณ์ที่คล้ายกัน 

Gesellschaft für Computer-
und Automations-
Bausteine mbH & Co KG 
Wilhelm-Schickard-Str. 
14	
D-76131 Karlsruhe

เซ็นสัญญากับและในนามของผู้ผลิต :

cab Produkttechnik Sömmerda
Gesellschaft für Computer-
und Automationsbausteine mbH
99610 Sömmerda

Sömmerda, 22.03.06

Erwin Fascher 
กรรมการผู้จัดการ
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Gesellschaft für
Computer- und Automations-
Bausteine mbH & Co KG
cab Produkttechnik GmbH & Co KG
Postfach 1904		  D-76007 Karlsruhe
Wilhelm-Schickard-Str. 14	 D-76131 Karlsruhe
Telefon  +49 (0) 721 / 66 26-0
Telefax  +49 (0) 721 / 66 26-249
Web : http://www.cabgmbh.com
e-mail : info@cabgmbh.com


