
รุ่น 03/06

1600 สแตนด์
  

Art.- No. 5947400 

คุ่มือการใช้งาน



รายละเอียดผลิตภัณฑ์

1600สแตนด์ทำ�หน้�ที่ในก�รยึดครองและก�รขนส่ง เครื่องพิมพ์  ร่่นHermes และซีรีส์ A มี
น้ำ�หนักเบ�สร้�งที่มีเสถียรภ�พม�กและทนต่อก�รแปรปรวน
ตัวยึดเครื่องพิมพ์พิเศษสำ�หรับชนิดของเครื่องพิมพ์ที่ใช้จะต้องแนบม�ด้วย

ก�รปรับแนวนอนหรือแนวตัง้ของเครื่องพิมพ์บนข�ตัง้ส�ม�รถจัดก�รได้อย่�งง่�ยด�ยคล่อง
แคล่ว่
ดีในพื้นที่ที่มีขน�ดเล็กและวงจรหักเหน้อยที่ส่ดได้รับก�รรับรองโดยสี่ล้อขับเคลื่อนบนตัวถังที่
ลดลง 
กับสี่ข�ของสแตนด์ส�ม�รถรักษ�คว�มปลอดภัยและก�รปรับไปที่พื้น 

 – อ่�นค่่มือก�รใช้ง�นก่อนที่จะเริ่มต้นใช้สแตนด์ ! 

 – ใช้สแตนด์ได้เฉพ�ะบนพื้นเรียบและพื้นที่เสมอกัน !

 – ไม่ควรใช้สแตนด์เพื่อบรรท่กคน !

 – ระวังเมื่อข้�มพื้นที่ไม่สม่ำ�เสมอเช่น ธรณีประต่ ท่อและส�ย !

 – ควรจับสแตนด์ด้วยข�ของเครื่องบนพื้นสำ�หรับก�รโหลดและก�รขนถ่�ยหรือ
สำ�หรับก�รปรับสแตนด์ !

สังเกต !
ให้แนุใจวุาจะรักษาบรรจ่ภัณฑ์เดิมสำาหรับการเป็นไปได้
ภายหลังการจัดสุง!  

ยกคว�มจ่               ส่งส่ด 50 กิโลกรัม  
น้ำ�หนัก    36 ก.ก. 
คว�มส่งส่งส่ด    1,600 มิลลิเมตร
ส่งส่ดคว�มส่งของเครื่องพิมพ์ตัวยึดตำ�แหน่ง 1,500 มิลลิเมตร
เพล�รถ    
- ส่ง                  140 มิลลิเมตร 
- กว้�ง     660 มม.
- คว�มลึก     940 มม.
พวงม�ลัยล่กล้อ    Dm 75 มิลลิเมตร
ข�     SF80
อ่ณหภ่มิในก�รทำ�ง�น   +5  ถึง +40 °C   /   +41  ถึง 104 °F
อ่ณหภ่มิคลังเก็บของ   -25  ถึง +70 °C   /   -13  ถึง 158 °F
บรรย�ก�ศคว�มชื้น    30 to 95 % 
คว�มต้องก�รด้�นคว�มปลอดภัย   CE, 98/37/EG

วันที่ทางเทคนิค

คำาแนะนำาด้านความปลอดภัย
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สุวนประกอบ
1 - สี่ข�

2 - โหนด

3 - อ่ด

4 - สี่สกร่เพื่อก�รเปลี่ยนแปลงในแนวตัง้ 
 
5 - จ่ดสกร่ยกตัวแปรตำ�แหน่งแกนA, B, C 
     และ 2 สกร่

6 - แกนลิฟท์

7 - ตัวถัง

1 1

3
4

5a 5b 5c
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การปรับขา

ก่อนที่จะเริ่มก�รปรับเปลี่ยนใด ๆ และยึดรักษ�ตำ�แหน่งของสแตนด์ด้วยข�ทัง้หมด  
 – คล�ยน็อต (1a) (มีแห่งเดียวบนหัวประแจ 24 มม. )

 – เปิดเพล� (1) อย่่ในตำ�แหน่ง

 – แก้ไขเพล� (1) ขันน็อต (1a)  

สังเกต !
การรักษาความปลอดภัยที่ล่กล้อขับเคลื่อนไมุได้สัมผัสพืน้หลังจากเสร็จสิน้
การปรับตัว

1a
1
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เครื่องพิมพ์  Hermes

 ตำาแหนุงเครื่องพิมพ์ที่เป็นไปได้
ค่ณส�ม�รถเลือกตำ�แหน่งของเครื่องพิมพ์จำ�นวนม�ก คิดเกี่ยวกับตำ�แหน่งที่ถ่กต้องของส่วน
ประกอบทัง้หมดก่อนที่เครื่องจะติดตัง้

ร่่นของตำ�แหน่งเครื่องพิมพ์
อ่ปกรณ์ - เครื่องพิมพ์ตัวยึด

แปลนร่วมก�รหม่นฟรีจับยึด ร่วมในก�รหม่น 
90 องศ�เท่�นัน้

 ที่ยึด,
ก�รติดตัง้เครื่องพิมพ์ด้วย
ก�ร   
จับยึด ร่วมหรือแปลนร่วม

ข้อสังเกต

การประกอบและการปรับที่ไมุละเอียดของขาตัง้จะต้องทำาโดยไมุมี
เครื่องพิมพ์ 
ปรับการติดตัง้เครื่องพิมพ์ให้ดีถ้าเป็นไปได้

การติดตัง้ / หม่นตัวยึดเครื่องพิมพ์
จับยึดรุวม

 – คล�ยสกร่ทัง้สี่ (2) และถอดออกด้�นข้�งจ�น (1) 

 – สำ�หรับก�รติดตัง้คล�ยสกร่ (4) 

 – เลื่อน จับยึด ร่วมและแผ่นค่่มือ (3) ลงร�ยละเอียดที่
มองห�ตำ�แหน่งที่เหม�ะสม

 – แก้ไขที่หนีบ, ขันสกร่ (4)

 – ติดตัง้จ�นด้�นข้�งอีกครัง้
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ปรับ / ยึดเครื่องพิมพ์ทีีสแตนด์ 

แปลนรุวม

 – คล�ยสกร่ทัง้สี่ (2) และถอดออกด้�นข้�งจ�น (1) 

 – สำ�หรับก�รติดตัง้คล�ยสกร่ (4)

 – เลื่อนแปลนร่วมด้วยแผ่นค่่มือ (3) ลงร�ยละเอียด

 – แก้ไขที่หนีบ, ขันสกร่ (4) 

 – ติดตัง้จ�นด้�นข้�งอีกครัง้

 – ก�รคล�ยสกร่(5) สำ�หรับก�รหม่นที่หนีบ

5

4

ก�รปรับแนวตัง้ / เปลี่ยนโหนด (1)
ทิศท�งเข้�ร่วมตำ�แหน่งเครื่องพิมพ์ในอน�คตสำ�หรับโหนด
ที่ถ่กต้อง (1) ทิศท�ง!
 – สกร่คล�ย (2)

 –  ย้�ยโหนด (1) /เลื่อนไปด้�นบนเอ�มันออก

 – แทนที่โหนด(1)ด้วยก�รเปลี่ยนทิศท�ง

 – แก้ไขโหนด (1) ด้วยก�รขันสกร่ (2)

 – คล�ยสกร่ (3a)

 – ผลักอ่ด(3)ไปยังโหนด (1)

 – กระชับสกร่ (3a)

1
2
3

2

1

3
3a

3

ติดตัวยึดเครื่องพิมพ์ / ปรับแนวนอน
ติดตำ�แหน่งสำ�หรับอน�คตของเครื่องพิมพ์ที่ถ่กต้องทิศท�ง
ตัวยึด!
แผ่นค่่มือและสกร่ (5) ก�รทำ�หน้�ที่กับจ่ดม่่งหม�ยเลื่อนตัว
ยึดออกจ�กเครื่องพิมพ์

 – คล�ยสกร่ (5) 

 – คล�ยสกร่ (4)  

 – ใส่ตัวยึดในเครื่องพิมพ์ / เลื่อน

 – ขันสกร่ (4) 

 – กระชับสกร่ (5) 
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การติดตัง้เครื่องพิมพ์
สังเกต!
กุอนที่จะเริ่มปรับเปลี่ยนใด ๆ รักษาความปลอดภัยของตำาแหนุงของขาตัง้
ด้วยขาบนพืน้

ยกแกนเลื่อน
ขัน้ตอนส่ดท้�ยในก�รติดตัง้เครื่องพิมพ์จะอย่่ต้องยืนอย่่บน
พื้นที่ของตัวถัง

 – ถอดแกนยก (2)พร้อมกับคล�ยสกร่ (3)

 – แนบแกนลิฟท์ในตำ�แหน่งใหม่ (3a 3b หรือ 3c) และ
ขันสกร่ (3)

3a 3b 3c

2

พื้นที่ยืน

 – แนบตรึงชิน้ (1) พร้อมกับสกรทัง้สองด้�นของ
เครื่องพิมพ์ (ใช้น็อตเชื่อม M4)

 – ว�งเครื่องพิมพ์กับตัวยึดเครื่องพิมพ์โดยก�รใส่ตรึง
ชิน้(1) ในส่วนของตัวยึดเครื่องพิมพ์ (2)

 – แก้ไขเครื่องพิมพ์ทัง้สองด้�นของตัวยึดที่ใช้ทัง้สี่

 – สกร่ (3) ซึ่งรวมอย่่ในเน้ือห�ของก�รจัดส่ง

3

2

1

6



เครื่องพิมพ์ ซีรี่ส์ A

อ่ปกรณ์ - เครื่องพิมพ์ผ้่ถือ

1
2

ผ้่ถือเครื่องพิมพ์ที่มีสองก�รติดตัง้มีคว�มเป็นไปที่จะเปลี่ยน
ทิศท�งเครื่องพิมพ์

หม่ด (1) มีก�รอ่ดสำ�หรับเครื่องพิมพ์ด้วย 4 “คว�มกว้�ง
ของก�รพิมพ์

หม่ด (2) มีก�รอ่ดสำ�หรับเครื่องพิมพ์ด้วย 6 “คว�มกว้�ง
ของก�รพิมพ์

ข้อสังเกต

การติดตัง้และการปรับสแตนด์ได้โดยไมุต้องติดตัง้เครื่องพิมพ์  
การปรับตัวที่ดีกับการติดตัง้เครื่องพิมพ์เป็นไปได้

ตำาแหนุงของรุ่นเครื่องพิมพ์

7
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3 เปลี่ยนตำ�แหน่งโปรไฟล์

 – คล�ยสกร่ (3)

 – ค่่มือสไลด์แผ่น(4)ในตำ�แหน่งใหม่

 – แก้ไขร�ยละเอียดอย่่ในตำ�แหน่งใหม่พร้อมกับสกร่



การปรับ /การติดตัง้เครื่องพิมพ์วาง บนขาตัง้ 

ก�รปรับแนวตัง้ 

 – คล�ยสกร่ (2) 

 – ย้�ยโหนด (1)

 – แก้ไขโหนด (1) ด้วยก�รขันสกร่ (2)

 – คล�ยสกร่ (3a)

 – กดอ่ด (3) ไปยังโหนด (1)

 – ขันสกร่ (3a)

2

1

3
3a

ก�รติดตัง้ผ้่ถือเครื่องพิมพ์ / ก�รปรับแนวนอน

แผ่นค่่มือและสกร่ (5) ก�รทำ�หน้�ที่ต่อต้�นไม่มีจ่ดม่่งหม�ย
สไลด์ออกตัวยึดเครื่องพิมพ์

 – คล�ยสกร่ (5)อย่�งเต็มร่ปแบบ

 – สกร่คล�ย (4)  

 – เครื่องพิมพ์ผ้่ถือใส่ใน / เลื่อน

 – ขันสกร่ (4) 

 – ขันสกร่ (5) 

4

5
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 – คล�ยสกร่ (2) ผลักพวกงัด (1)กลับ 

 – แนบเครื่องพิมพ์ภ�ยใต้ร�ยละเอียด (3) 

 – ผลักดันเครื่องพิมพ์ที่หม่ด (ประเภท4 “หรือ 6”)

 – ผลักพวกงัด (1) อีกครัง้และไปข้�งหน้� กระชับ
สกร่ (2)

2

3

1

การติดตัง้เครื่องพิมพ์

สังเกต!
กุอนที่จะเริ่มปรับเปลี่ยนใด ๆ รักษาความปลอดภัยของตำาแหนุงของขา
ตัง้ด้วยขาบนพืน้ 
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   ED-รับรองคำาประกาศ    

พร้อมกันน้ีเร�ขอประก�ศว่�เป็นผลม�จ�กในลักษณะที่เครื่องกำ�หนดไว้ด้�นล่�งน้ีได้รับก�ร
ออกแบบประเภทของก�รก่อสร้�งและเครื่องซึ่งเป็นผลให้ได้ถ่กนำ�ม�ในตล�ดทัว่ไปเป็นไป
ต�มกฎระเบียบที่เกี่ยวข้องพื้นฐ�นของกฎของสหภ�พย่โรปเพื่อ คว�มปลอดภัยและเพื่อ
ส่ขภ�พ ในกรณีที่มีก�รเปลี่ยนแปลงที่ยังไม่ได้รับก�รอน่มัติจ�กเร�ที่มีก�รทำ�กับเครื่องใด ๆ
นอกเหนือ ต�มที่กำ�หนดไว้ด้�นล่�งใด ๆ คำ�สัง่น้ีจะถือว่�เป็นโมฆะ

อ่ปกรณ์: ชนิด: 
ม�ตร�ฐ�น  1600

ก�รประย่กต์ใช้กฎระเบียบสหภ�พย่โรปและเกณฑ์ปกติ: 

- ระเบียบ EC เครื่องจักร 98/37/EU
- คว�มปลอดภัยของเครื่อง EN ISO12100
  EN 292-2 - 1995-06
  EN 349 - 1993-06
  EN 811 - 1996-12
- อ่ปกรณ์เคลื่อนที่หรืออ่ปกรณ์ยกท้องถิ่นมีก�ร       EN 1494 : 2000
เปลี่ยนแปลงได้และอ่ปกรณ์ที่คล้�ยกัน 

Gesellschaft für Computer-
und Automations-
Bausteine mbH & Co KG 
Wilhelm-Schickard-Str. 
14 
D-76131 Karlsruhe

เซ็นสัญญ�กับและในน�มของผ้่ผลิต :

cab Produkttechnik Sömmerda
Gesellschaft für Computer-
und Automationsbausteine mbH
99610 Sömmerda

Sömmerda, 22.03.06

Erwin Fascher 
กรรมก�รผ้่จัดก�ร
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copyright by cab / 9008481/ Q13 / 1
Alle Rechte, auch die der Übersetzung, vorbehalten. 
Kein Teil des Werkes darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Geneh-
migung von cab Produkttechnik GmbH & Co KG Karlsruhe reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme 
verarbeitet, vervielfältigt oder verbreitet werden.
All rights reserved, including those of the translations.
No part of this manual nor any translation may be reproduced or transmitted in any form or by any means, for any purpose 
other than the purchaser‘s personal use, without the express written permission of cab Produkttechnik GmbH & Co KG 
Karlsruhe.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, Maßen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der Druck-
legung. Änderungen sind vorbehalten.
All specifications about delivery, design, performance and weight are given to the best of our current knowledge and are subject  
to change without prior notice.

Gesellschaft für
Computer- und Automations-
Bausteine mbH & Co KG
cab Produkttechnik GmbH & Co KG
Postfach 1904  D-76007 Karlsruhe
Wilhelm-Schickard-Str. 14 D-76131 Karlsruhe
Telefon  +49 (0) 721 / 66 26-0
Telefax  +49 (0) 721 / 66 26-249
Web : http://www.cabgmbh.com
e-mail : info@cabgmbh.com


