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1.1	 วิธีการใช้

ข้อมูลที่สำ�คัญและคำ�แนะนำ�ในเอกสารฉบับน้ีที่กำ�หนดดังต่อไปน้ี:

อันตราย!
ให้ความสนใจของคุณไปยังสิ่งที่ร้ายแรงโดยเฉพาะอย่างยิ่งอันตรายที่กำ�ลังจะมาถึงสุขภาพหรือชีวิตของคุณ

!
คำ�เตือน!
หมายถึงสถานการณ์ที่เป็นอันตรายที่อาจนำ�ไปสู่การได้รับบาดเจ็บหรือความเสียหายของวัสดุ

!
ข้อควรคำ�นึง!
ใส่ใจกับอันตรายที่อาจเกิดความเสียหายหรือการสูญเสียวัสดุที่มีคุณภาพ 

i
ประกาศ! 
เคล็ดลับ เขาทำ�ให้ลำ�ดับการทำ�งานง่ายขึน้หรือดึงความสนใจไปกระบวนการทำ�งานที่สำ�คัญ



สภาพแวดล้อม!
เคล็ดลับของการป้องกันสิ่งแวดล้อม

 การจัดการการเรียนการสอน

 ส่วนการอ้างอิงถึงตำ�แหน่งจำ�นวนภาพประกอบหรือเอกสาร

 ตัวเลือก (อุปกรณ์, อุปกรณ์ต่อพ่วงอุปกรณ์พิเศษ)

Time ข้อมูลในการแสดงผล

1.2	 จุดประสงค์ของการใช้งาน
•	 อุปกรณ์ที่เป็นผลิตภัณฑ์ที่ผลิตให้สอดคล้องกับสถานะทางเทคโนโลยีในปัจจุบันและกฎความปลอดภัยไที่ด้รับการยอมรับ แต่

เป็นอันตรายต่อชีวิตและแขนขาของผู้ใช้หรือบุคคลที่สามและ / หรือความเสียหายต่ออุปกรณ์และสินทรัพย์ที่จับต้องอื่น ๆ 
สามารถเกิดขึ้นระหว่างการใช้งาน 

•	 อุปกรณ์น้ีใช้เพียงเพื่อวัตถุประสงค์ที่ตัง้ใจไว้และมันจะต้องอยู่ในสถานะการทำ�งานที่สมบูรณ์แบบและมันจะต้องใช้โดยคำ�นึงถึง
ความปลอดภัยและอันตรายที่มีตามที่ระบุไว้ในคู่มือการดำ�เนินงาน 

•	 อุปกรณ์ที่มีไว้เฉพาะสำ�หรับวัสดุที่เหมาะสมในปัจจุบันที่ได้รับการรับรองจากผู้ผลิต การใช้งานใดหรือการใช้งานจะเกินน้ีจะได้
รับการถือได้ว่าเป็นใช้ไม่ถูกต้อง ผู้ผลิตผู้จัดจำ�หน่าย / ไม่ต้องรับผิดต่อความเสียหายที่เกิดจากการใช้ที่ไม่ได้รับอนุญาต ผู้ใช้จะ
ต้องมีรับผิดชอบแต่เพียงผู้เดียว

•	 การใช้งานสำ�หรับจุดประสงค์น้ียังรวมถึงการปฏิบัติตามคู่มือการดำ�เนินงานรวมถึงคำ�แนะนำ�ในการบำ�รุงรักษาของผู้ผลิตและ
ข้อกำ�หนด

i
คำ�เตือน! 
เอกสารที่สมบูรณ์ในปัจจุบันยังสามารถพบได้ในอินเทอร์เน็ต

1.3	 คำ�แนะนำ�ในการใช้เพื่อความปลอดภัย
•	 อุปกรณ์กำ�หนดค่าสำ�หรับแรงดันไฟฟ้าที่ 100 ถึง 240 โวลต์ AC เฉพาะจะต้องมีการเสียบเข้ากับช่องเสียบกับพื้น
•	 เชื่อมต่ออุปกรณ์ได้กับอุปกรณ์อื่นที่มีการป้องกันแรงดันไฟฟ้าต่ำ�เท่านัน้
•	  ปิดอุปกรณ์ที่ได้รับผลกระทบทัง้หมด (คอมพิวเตอร์,เครื่องพิมพ์, อุปกรณ์) ก่อนที่จะเชื่อมต่อและตัดการเชื่อมต่อ
•	 อุปกรณ์อาจจะใช้เฉพาะในสภาพแวดล้อมที่แห้ง ไม่ควรอยู่ในที่ที่มีความชื้น (สเปรย์น้ำ�, ละอองน้ำ� ฯลฯ )
•	 อย่าใช้อุปกรณ์ในลักษณะที่อาจทำ�ให้ก่อการระเบิด
•	 อย่าใช้อุปกรณ์ใกล้กับสายไฟฟ้าแรงดันสูง
•	 หากอุปกรณ์ที่มีการดำ�เนินการด้วยฝาครอบเปิดอยู่ให้แน่ใจว่าเสื้อผ้าของผู้คน, ผม, เครื่องประดับและอื่น ๆ ไม่ได้เข้ามาสัมผัส

ติดต่อกับส่วนที่หมุน
•	 อุปกรณ์หรือชิน้ส่วนก็สามารถร้อนได้ในขณะที่มีการพิมพ์อยู่ อย่าสัมผัสระหว่างการดำ�เนินการควรรอให้เย็นลงก่อน

1	 แนะนำ�
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•	 ก่อนที่จะเปลี่ยนวัสดุและก่อนที่จะถอดชิน้ส่วน
•	 ความเสี่ยงจากการบดเมื่อปิดฝาครอบ สัมผัสฝาครอบด้านนอกเท่านัน้ ไม่ต้องเข้าถึงในวงของการหมุนของฝาครอบ.
•	 การดำ�เนินการนอกเหนือจากที่อธิบายไว้ในคู่มือการดำ�เนินงานน้ี 

การทำ�งานที่เกินกว่าน้ีอาจจะต้องมีการดำ�เนินการโดยบุคลากรที่ผ่านการฝึกอบรมหรือช่างเทคนิคบริการ
•	 การแทรกแซงที่ไม่ได้รับอนุญาตกับโมดูลอิเล็กทรอนิกส์หรือซอฟต์แวร์สามารถทำ�ให้เกิดการทำ�งานผิดปกติ
•	 การใช้งานที่ไม่ถูกต้องอื่นๆหรือการปรับเปลี่ยนอุปกรณ์อาจทำ�ให้เกิดอันตรายต่อความปลอดภัยในการดำ�เนินงาน
•	 ทุกครัง้ที่ใช้งานควรได้รับการตรวจสอบจากผู้เชี่ยวชาญที่ผ่านการรับรองโดยบุคลากรที่มีความรู้ทางเทคนิคและเครื่องมือที่

จำ�เป็นในการดำ�เนินงานที่เหมาะสม
•	 มีสติกเกอร์คำ�เตือนต่างๆบนอุปกรณ์มากมาย เพื่อดึงความสนใจของคุณให้พ้นจากอันตราย  ห้ามเอาสติกเกอร์คำ�เตือนเพราะ

มันจะเป็นสิ่งเตือนใจที่ทำ�ให้คุณและคนอื่น ๆ ตระหนักถึงอันตรายที่อาจจะได้รับบาดเจ็บ
•	 ระดับความดันเสียงสูงสุดคือน้อยกว่า 70 เดซิเบล(A)

อันตราย!
เป็นอันตรายต่อชีวิตและแขนขาจากแหล่งจ่ายไฟ

XX อย่าเปิดท่ออุปกรณื

1.4	 ความปลอดภัยของการทำ�เครื่องหมาย



อุปกรณ์ที่ล้าสมัยประกอบด้วยวัสดุรีไซเคิลที่มีคุณค่าที่ควรจะนำ�ส่งเพื่อทำ�การรีไซเคิล
ส่งไปที่จุดเก็บที่เหมาะสมแยกต่างหากจากของเสียที่เหลือการก่อสร้างแบบแยกส่วนของเครื่องพิมพ์ที่ช่วยให้สามารถถอดออกได้
ง่ายในชิน้ส่วน

XX ส่งชิน้ส่วนเพื่อนำ�ไปรีไซเคิล.
แผงวงจรอิเล็กทรอนิกส์ของอุปกรณ์ที่เป็นอุปกรณ์ที่มีแบตเตอรี่ลิเธียม

XX นำ�แบตเตอรี่เก่าไปเก็บยังกล่องที่เก็บในร้านค้าหรือศูนย์กำ�จัดขยะของประชาชน..

1	 แนะนำ�
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2.1	 การใช้งานคร่าวๆของอุปกรณ์

7

8

2

4

5

6

3

1

1 	 	ฝาครอบ
2 	 ช่องใส่ม้วนริบบิน้
3 	 	ม้วนยึด
4 	 ศูนย์กลางการจัดหาริบบิน้
5 	 	ริบบิน้จะขึ้นศูนย์กลาง
6 	 	กลไกเครื่องพิมพ์
7 	 	แผ่นนาวิเกเตอร์
8 	 	จอแสดงผล

Fig. 1	 ภาพรวม

18

16
15
14

13

12

10
9

11

17

9 	 	ทิศทางลูกกลิง้ริบบิน้
10 		ตัวยึดหัวพิมพ์ด้วยหัวพิมพ์
11 		คำ�แนะนำ�
12 	กุญแจอัลเลน
13 	หัวพิมพ์ล็อคคันโยก
14 	ลูกกลิง้พิมพ์
15 		คู่มือลูกกลิง้
16 		เซ็นเซอร์ฉลาก
17 		ลูกบิด สำ�หรับการปรับคู่มือ
18 	ฉีกแผ่นออก

Fig. 2	 กลไกที่พิมพ์ A4+M

2	 การติดตัง้
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19

16
15
14

13

12

10

9

11

17

20
21

9 	 	ทิศทางลูกกลิง้ริบบิน้
10 		ตัวยึดหัวพิมพ์ด้วยหัวพิมพ์
11 	คำ�แนะนำ�
12 		กุญแจอัลเลน
13 		หัวพิมพ์ล็อคคันโยก
14 		ลูกกลิง้พิมพ์
15 		คู่มือลูกกลิง้
16 		เซ็นเซอร์ฉลาก
17 		ลูกบิด สำ�หรับการปรับคู่มือ
19 	ขาย้อน
20 	ระบบการกดลูกกลิง้
21 	ลูกกลิง้บูท
	

Fig. 3	 กลไกที่พิมพ์ A4+T

            

22
23

24

25

26
27
28

29

22 		สวิทช์ไฟ
23 		แจ็คเชื่อมต่อไฟฟ้า
24 		ช่องสำ�หรับพีซีการ์ดแบบ II
25 		สล็อตสำ�หรับการ์ดหน่วยความจำ�คอมแพคแฟลช
26 		อีเทอร์เน็ต 10/100ฐานT
27 		หลัก 2 พอร์ต USB สำ�หรับแป้นพิมพ์สแกนเนอร์

หรือคีย์บริการ
28 		slaveพอร์ต USB ความเร็วสูง
29 		พอร์ตอนุกรม RS-232 C

Fig. 4	 การเชื่อมต่อ

2	 การติดตัง้
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2.2	 แกะกล่องและการตัง้ค่าเครื่องพิมพ์

XX ยกเครื่องพิมพ์ฉลากออกจากกล่องผ่านสาย
XX ตรวจสอบความเสียหายที่เครื่องพิมพ์ฉลากที่อาจจะเกิดขึ้นในระหว่างการขนส่ง
XX ตัง้ค่าเครื่องพิมพ์บนพื้นผิวระดับที่เท่ากัน
XX ถอดโฟมป้องกันการขนส่งใกล้หัวพิมพ์
XX ตรวจสอบการจัดส่งเพื่อดูความสมบูรณ์ 

เน้ือหาของการจัดส่ง:
•	 เครื่องพิมพ์ฉลาก
•	 สายเคเบิลไฟฟ้า
•	 สาย USB
•	 เอกสาร
•	 DVD พร้อมซอฟต์แวร์ฉลากไดรเวอร์ Windows และเอกสาร 

i
แจ้งให้ทราบ! 
กรุณาเก็บบรรจุภัณฑ์เดิมในกรณีที่เครื่องพิมพ์จะต้องส่งคืน

!
โปรดทราบ!
อุปกรณ์และวัสดุการพิมพ์จะได้รับความเสียหายจากความชืน้และความชืน้แฉะ

XX ตัง้ค่าเครื่องพิมพ์ฉลากเฉพาะในสถานที่แห้งป้องกันจากน้ำ�สาด

2.3	 การเชื่อมต่ออุปกรณ์
อินเตอร์เฟซที่มีมาตรฐานและการเชื่อมต่อที่แสดงในรูปที่ 4

2.3.1	 การเชื่อมต่อกับพาวเวอร์ซัพพลาย
เครื่องพิมพ์เป็นอุปกรณ์ที่มีหน่วยกำ�ลังบริเวณกว้าง อุปกรณ์ที่สามารถดำ�เนินการกับแรงดันจาก  
230 V ~ / 50 Hz หรือ 115 V ~ / 60 Hz โดยไม่ต้องปรับ
1.	 ตรวจสอบว่าอุปกรณ์ดังกล่าวปิดสวิตช์
2.	 เสียบสายไฟเข้ากับเต้าเสียบที่เชื่อมต่อการใช้พลังงาน (20)
3.	 เสียบสายไฟเข้าซ็อกเก็ตลงดิน 

2.3.2	 การเชื่อมต่อกับคอมพิวเตอร์หรือเครือข่ายคอมพิวเตอร์

!
โปรดทราบ!
ไม่ได้หรือการไม่มีการติดตัง้สายดินอาจทำ�ให้เกิดความผิดปกติระหว่างการดำ�เนินการ 
ตรวจสอบให้แน่ใจว่าเครื่องคอมพิวเตอร์และสายเคเบิลทัง้หมดที่เชื่อมต่อกับเครื่องพิมพ์ฉลากได้มีการติดตัง้สายดิน

XX เชื่อมต่อเครื่องพิมพ์ฉลากไปยังเครื่องคอมพิวเตอร์หรือเครือข่ายโดยใช้สายเคเบิลที่เหมาะสม
สำ�หรับรายละเอียดของการกำ�หนดค่าของการเชื่อมต่อของแต่ละบุคคล  การกำ�หนดค่าด้วยตนเอง

2.4	 การสลับสร้างขึน้บนอุปกรณ์
เมื่อการเชื่อมต่อทัง้หมดได้รับการทำ�:

XX เปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์ที่สวิทช์ไฟ (19). 
เครื่องพิมพ์ทำ�การทดสอบระบบและจากนัน้แสดงให้เห็นถึงสถานะของระบบพร้อมในการแสดงผล (8).

หากมีข้อผิดพลาดเกิดขึ้นในระหว่างการทดสอบระบบสัญลักษณ์และชนิดของข้อผิดพลาด    จะแสดง
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3.1	 โครงสร้างของแผงควบคุม

ผู้ใช้สามารถควบคุมการทำ�งานของเครื่องพิมพ์กับแผงควบคุมเช่น:
•	 การออก, การขัดขวางการดำ�เนินการต่อและการยกเลิกงานพิมพ์
•	 การตัง้ค่าพารามิเตอร์การพิมพ์เช่น ระดับความร้อนจากหัวพิมพ์, ความเร็วในการพิมพ์การตัง้ค่าอินเตอร์เฟซภาษาและเวลา

ของวัน ( การกำ�หนดค่าด้วยตนเอง) 
•	 เริ่มต้นการการทดสอบของทำ�งาน ( การกำ�หนดค่าด้วยตนเอง) 
•	 การทำ�งานแบบสแตนด์อะโลนควบคุมด้วยโมดูลหน่วยความจำ� ( การกำ�หนดค่าด้วยตนเอง)
•	 ปรับปรุงเฟิร์มแว ( การกำ�หนดค่าด้วยตนเองl).
ฟังก์ชัน่จำ�นวนมากและการตัง้ค่ายังสามารถควบคุมโดยการใช้งานซอฟต์แวร์หรือโดยการเขียนโปรแกรมโดยตรงกับเครื่อง
คอมพิวเตอร์โดยใช้คำ�สัง่ของเครื่องพิมพ์   ด้วยตนเองการเขียนโปรแกรมสำ�หรับรายละเอียด
การตัง้ค่าที่ทำ�บนแผงควบคุมให้การตัง้ค่าพื้นฐานจากเครื่องพิมพ์ฉลาก

i
แจ้งให้ทราบ! 
จะเป็นประโยชน์เมื่อใดก็ตามที่เป็นไปได้ที่จะทำ�การปรับตัวเพื่อให้งานพิมพ์ต่างๆในซอฟต์แวร์

1

2

Ready

6

แผงควบคุมประกอบด้วยการแสดงผลกราฟิก (1) และแผ่นนาวิเกเตอร์ (2) กับห้าปุ่ มแบบ
บูรณาการ 
การแสดงผลกราฟิกแสดงสถานะปัจจุบันของเครื่องพิมพ์และงานพิมพ์ที่แสดงให้เห็นความผิด
พลาดและแสดงการตัง้ค่าเครื่องพิมพ์ในเมนู

Fig. 5	  แผงควบคุม

3.2	 แสดงสัญลักษณ์
สัญลักษณ์ที่แสดงในตารางต่อไปน้ีอาจปรากฏขึ้นในบรรทัดสถานะของจอแสดงผลขึ้นอยู่กับการกำ�หนดค่าเครื่องพิมพ์
จะช่วยให้สถานะของเครื่องพิมพ์ในปัจจุบันจะเห็นได้อย่างรวดเร็ว สำ�หรับการตัง้ค่าจากบรรทัดสถานะ  ด้วยตนเองการกำ�หนด
ค่า

สัญลักษณ์ คำ�อธิบาย สัญลักษณ์ คำ�อธิบาย สัญลักษณ์ คำ�อธิบาย

   

นาฬิกา

  

สถานะการเชื่อมโยงอีเธอ
ร์เน็ต

  

หน่วยความจำ�ที่ใช้ในวงจร
นาฬิกา

   

แผ่นวันที่

  

อุณหภูมิของหัวพิมพ์

  

หน่วยความจำ�ที่ใช้

  

วัน/เวลา ดิจิตอล

  

PPP funds

  

การป้อนเข้าบัฟเฟอร์

  

แหล่งจ่ายริบบิน้

  

การดีบักหน้าต่างสำ�หรับ
โปรแกรม abc

  

การเข้าถึงการ์ดหน่วยความ
จำ�

  

ความแรงของสัญญาณ 
Wi-Fi   

การควบคุมของสายการ
แสดงผลที่ต่ำ�กว่าถูกส่ง
ไปยังโปรแกรม abc   

เครื่องพิมพ์ได้รับข้อมูล

ตารางที่ 1	 แสดงสัญลักษณ์

3	 แผงควบคุม
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3.3	 สถานะของเครื่องพิมพ์

สถานะ หน้าจอ คำ�อธิบาย

พร้อม Ready 
และกำ�หนดค่าการแสดงสัญลักษณ์
เช่นเวลาี่  และวันท 

เครื่องพิมพ์อยู่ในสถานะพร้อมและสามารถรับข้อมูล

กำ�ลังพิมพ์ฉลาก Printing label 
และจำ�นวนของฉลากที่พิมพ์ในงาน
พิมพ์

เครื่องพิมพ์กำ�ลังประมวลผลงานพิมพ์ที่ใช้งาน
สามารถถ่ายโอนข้อมูลสำ�หรับงานพิมพ์ใหม่
งานพิมพ์ใหม่จะเริ่มการทำ�งานเมื่องานก่อนหน้าน้ีได้
ดำ�เนินการเสร็จสิน้

หยุดชั่วคราว Pause 

และสัญลักษณ์  

กระบวนการพิมพ์ที่ได้รับการขัดจังหวะโดยดำ�เนินการ

ตรวจสอบข้อผิดพลาด   
และชนิดของข้อผิดพลาด
และจำ�นวนของฉลากยงัคงทีจ่ะพมิพ์

เกิดข้อผิดพลาดที่สามารถแก้ไขได้โดยผู้ประกอบการโดย
ไม่รบกวนงานพิมพ์
งานพิมพ์สามารถพิมพ์อย่างต่อเน่ืองหลังจากข้อผิดพลาด
ได้รับการแก้ไข

ข้อผิดพลาดที่เรียกคืนไม่
ได้   

และชนิดของข้อผิดพลาด 
และจำ�นวนของฉลากยงัคงทีจ่ะพมิพ์

เกิดข้อผิดพลาดที่ไม่สามารถแก้ไขได้โดยไม่รบกวนงาน
พิมพ์

ข้อผิดพลาดที่สำ�คัญ   
และชนิดของข้อผิดพลาด

ข้อผิดพลาดเกิดขึ้นในระหว่างการทดสอบระบบ
XX เปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์ปิดแล้วเปิดใหม่อีกครัง้ที่ส

วิทช์ไฟหรือ
XX กดยกเลิกคีย์

ติดต่อฝ่ายบริการถ้าความผิดที่เกิดขึ้นบ่อยๆ
โหมดประหยัดพลังงาน   

และปิดสวิตช์แสงสว่างคีย์

ถ้าเครื่องพิมพ์ไม่ได้ใช้ในระยะยาวก็จะสลับไปยังโหมด
ประหยัดพลังงาน 

XX เพื่อออกจากโหมดประหยัดพลังงาน: กดปุ่ มใดๆบน
แผ่นนำ�ทาง

ตารางที่ 2	 สถานะเครื่องพิมพ์
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3.4	 หน้าที่ที่สำ�คัญ

ฟังก์ชัน่ที่สำ�คัญขึ้นอยู่กับสถานะของเครื่องพิมพ์ปัจจุบัน:
-- ฟังก์ชัน่ใช้งานล่าสุด:ฉลากและสัญลักษณ์บนคีย์แพดนำ�ทางสว่างขึ้น
-- ฟังก์ชัน่การใช้งานไฟขึ้นสีขาวในโหมดการพิมพ์ (เช่นเมนูหรือการป้อน) 
-- ฟังก์ชัน่การใช้งานไฟขึ้นสีส้มในเมนูแบบออฟไลน์ (ลูกศรสำ�คัญ)

สำ�คัญ หน้าจอ หน้าจอ  การทำ�งาน

เมนู ไฟ Ready พร้อม ไปที่เมนูออฟไลน์

การ
ป้อน

ไฟ Ready พร้อม ป้อนฉลากเปล่า

หยุด ไฟ Ready พร้อม หลังจากสิน้สุดของงานพิมพ์ พิมพ์ซ้ำ�ฉลากที่ผ่านมา
Printing label กำ�ลังพิมพ์ฉลาก  ขัดขวางงานพิมพ์ 

เครื่องพิมพ์จะเป็นสถานะ "หยุด"
Pause หยุด ดำ�เนินการต่องานพิมพ์ของ

เครื่องพิมพ์จะเป็นสถานะ "การพิมพ์ฉลาก"
ไฟแฟลช   แก้ไขข้อผิดพลาด ดำ�เนินงานพิมพ์หลังจากที่แก้ไขข้อผิดพลาดของ

เครื่องพิมพ์ไปเป็น สถานะ "การพิมพ์ฉลาก" 
ยกเลิก ไฟ Ready พร้อม ลบหน่วยความจำ�ภายใน

ฉลากสุดท้ายจะไม่สามารถพิมพ์ซ้ำ�
Printing label กำ�ลังพิมพ์ฉลาก กดปุ่ มสัน้ๆ  g	 สัน้ยกเลิกงานพิมพ์ปัจจุบัน

กดปุ่ มนานกว่า  g	 นานยกเลิกงานพิมพ์ปัจจุบันและ
ลบงานพิมพ์ทัง้หมด

Pause หยุด

  แก้ไขข้อผิดพลาด 

ไฟแฟลช   ข้อผิดพลาดที่ไม่
สามารถแก้ไขได้

8 ไฟ   ผิดพลาด ติดต่อขอความช่วยเหลือ - ข้อมูลโดยสังเขปเพื่อแก้ไข
ข้อผิดพลาดที่จะปรากฏขึ้น

ตารางที่ 3	 ฟังก์ชัน่ที่สำ�คัญในโหมดการพิมพ์

สำ�คุญ เมนู การตัง้ค่าพารามิเตอร์

เลือกพารามิเตอร์ ค่าตัวเลข
 กลับจากเมนูย่อย - การเพิ่มของจำ�นวนที่ตำ�แหน่ง

เคอร์เซอร์
 กระโดดเข้าสู่เมนูย่อย - การลดของจำ�นวนที่ตำ�แหน่ง

เคอร์เซอร์
 ตัวเลือกเมนูที่ด้านซ้าย แผ่นทางด้านซ้าย เคอร์เซอร์เปลี่ยนไปทางด้านซ้าย
 ตัวเลือกเมนูที่ด้านขวา แผ่นทางด้านขวา เคอร์เซอร์เปลี่ยนไปทางด้านขวา

 เริ่มต้นของตัวเลือกเมนูที่เลือก 
กด s 2ครัง้: ออกจากเมนูออฟไลน์

ยืนยันค่าที่เลือก 
กด s2ครัง้: ยกเลิกโดยไม่ต้องเปลี่ยนค่า 

ตารางที่ 4	 ฟังก์ชัน่ที่สำ�คัญในเมนูแบบออฟไลน์
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i
แจ้งให้ทราบ! 
สำ�หรับการปรับเปลี่ยนและการทำ�งานของการติดตัง้แบบง่ายๆ ใช้กุญแจอัลเลนประกอบที่อยู่ในส่วนบนของหน่วย
พิมพ์ ไม่มีเครื่องมืออื่น ๆ ที่จำ�เป็นสำ�หรับการทำ�งานที่อธิบายที่น่ี

4.1	 กำ�ลังโหลดฉลากหรือสื่ออย่างต่อเน่ืองจากม้วน
4.1.1	 ตำ�แหน่งของสื่อม้วนที่ม้วนยึด

3
2

4

1

5

4

6
5
3

Fig. 6	  กำ�ลังโหลดสื่อจากม้วน 		          Fig. 7        หยุดอัตราคงที่ (ซ้าย) และถาวร (ขวา)

1.	 เปิดฝาครอบ (13).
2.	 เปิดแหวน (5) ทวนเข็มนาฬิกาเพื่อให้ลูกศร (6) ชีไ้ปที่สัญลักษณ์ , และทำ�ให้หยุดปล่อยอัตรา (4)
3.	  ถอดป้ายอัตรา (4) จากม้วนยึด (3)
4.	 โหลดป้ายม้วน (2) เกี่ยวกับการยึดม้วน (3) ในลักษณะที่ป้ายชื่อที่สามารถแทรกลงในหัวพิมพ์ในตำ�แหน่งที่เหมาะสม ด้านการ

พิมพ์ฉลากจะต้องมองเห็นจากข้างบน
5.	 เรื่องการติดป้ายอัตรา (4) เข้าม้วนยึด (3) กดหยุดอัตรา (4) จนกว่าจะหยุดทัง้สองอัตรา (1, 4)
6.	 เปิดแหวน (5) ตามเข็มนาฬิกาเพื่อให้ลูกศร (6) ชีไ้ปที่สัญลักษณ์ , และทำ�ให้ (4) แก้ไขป้ายขอบบนม้วนยึด (3) 

910 78

13

12

11

910 78

13

12

14

11

15

A4+M A4+T

Fig. 8	 เส้นทางการป้อนวัสดุ

4	 การโหลดวัสดุ
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4.1.2	 การใส่สื่อรางปลัก๊ลงในหัวพิมพ์

9 17

8 8 11

12

7

16

18

917

8 8 11

12

714

15

19

A4+M A4+T

Fig. 9	 การใส่สื่อรางปลัก๊ลงในหัวพิมพ์ 

1.	 เปิดคันโยก (12) ทวนเข็มนาฬิกาเพื่อยกหัวพิมพ์
2.	 A4+T เท่านัน้:. ดึงขาย้อน (14)ระบบลูกกลิง้กด (15) จะแกว่งขึ้น
3.	 ย้ายคำ�แนะนำ� (8) ออกจากกันด้วยลูกบิด (11) จนกระทัง่สื่อสามารถส่งผ่านระหว่างพวกเขา 
4.	 กดแถบด้านล่างสื่อลูกกลิง้คู่มือ (7) ระหว่างคำ�แนะนำ� (8)
5.	 คู่มือสื่อแถบผ่านเซ็นเซอร์ฉลาก (9) ในลักษณะที่มันจะออกจากกลไกการพิมพ์ (6, มะเดื่อ 1) ที่ A4 + M ระหว่างหัวพิมพ์ 

(16) และลูกกลิง้พิมพ์ (18) ตามลำ�ดับที่ A4 + T ระหว่าง กดระบบลูกกลิง้ (15) และลูกกลิง้บูท (19) 
6.	 A4+T  เท่านัน้:. ดึงขาย้อน (14) ผลักระบบลูกกลิง้กด (15) ลงและล็อคด้วยพินย้อน
7.	 ย้ายตัวนำ� (8) กับขอบของวัสดุโดยการหมุนลูกบิด (11) 

4.1.3	 การตัง้ค่าเซนเซอร์ฉลาก

เซ็นเซอร์ฉลาก (9) สามารถขยับตัวตัง้ฉากกับทิศทางการไหลของกระดาษสำ�หรับการปรับตัวกับสื่อ หน่วยเซ็นเซอร์ของเซ็นเซอร์
ฉลากจะมองเห็นได้จากด้านหน้าผ่านหน่วยการพิมพ์และการที่มีเครื่องหมายเยื้อง (17) ในการยึดเซ็นเซอร์ฉลาก เมื่อเครื่องพิมพ์
เปิดอยู่, ไฟ LED สีเหลืองจะสว่างที่ตำ�แหน่งเซ็นเซอร์

XX คลายลูกบิด knurled (10, มะเดื่อ 8) และตำ�แหน่งเซ็นเซอร์ฉลากโดยการย้ายปุ่ ม knurled ในลักษณะที่เซ็นเซอร์สามารถ
ตรวจจับช่องว่างฉลากหรือสะท้อนหรือตัดเครื่องหมายออก

- หรือหากฉลากเบี่ยงเบนไปจากรูปทรงสี่เหลี่ยม -
XX จัดเซ็นเซอร์ฉลากกับขอบด้านหน้าของฉลากในทิศทางการไหลของกระดาษ 
XX ปรับกระชับลูกบิด knurled
XX เปิดคันโยก (12) ตามเข็มนาฬิกาเพื่อล็อคหัวพิมพ์

4	 การโหลดวัสดุ



14 144	 การโหลดวัสดุ
4.2	 กำ�ลังโหลดฉลาก Fanfold

 
1 2 3 4 5

6 7

Fig. 10	 กำ�ลังโหลดฉลาก Fanfold 

1.	 ตำ�แหน่งกองฉลาก (5) หลังเครื่องพิมพ์ 
2.	 เปิดแหวน(4)ทวนเข็มนาฬิกาเพื่อให้ลูกศรชีไ้ปที่สัญลักษณ์  และทำ�ให้หยุดปล่อยอัตรา(3) ออกจากป้ายอัตราบนม้วนยึด (7)
3.	 กดหยุดอัตราด้านใน (2) กับตัวถัง (1) จนสุด ดังนัน้หยุดอัตราอื่น ๆ (3) จะถูกย้ายออกไป 
4.	 กดแถบป้ายหยุดระหว่างอัตรา (2,3) ในการพิมพ์ผ่านทางหน่วยม้วนยึด (7) ตรวจสอบให้แน่ใจว่าฉลากบนแถบจะมองเห็นได้

จากข้างบน
5.	 กดหยุดอัตราด้านนอก(3) จนทัง้สองหยุดอัตรา (2, 3) สัมผัสแถบฉลาก (6) โดยไม่ต้องหนีบหรือดัด 
6.	 เปิดแหวน (4) ตามเข็มนาฬิกาเพื่อให้ลูกศรชีไ้ปที่สัญลักษณ์  และทำ�ให้การแก้ไขปัญหาหยุดอัตรา (3) ในการยึดม้วน 
7.	 ใส่ชื่อลงในแถบหัวพิมพ์ ( 4.1.2 ในหน้า 13).
8.	 ตัง้เซ็นเซอร์ฉลาก ( 4.1.3 ในหน้า 13).
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4.3	 กำ�ลังโหลดริบบิน้ถ่ายโอน

i
แจ้งให้ทราบ! 
กับการพิมพ์ความร้อนโดยตรงไม่โหลดริบบิน้ถ่ายโอน; หากได้รับการโหลดแล้วนำ�ออก

6

1
2
3
4

5

7

Fig. 11	 กำ�ลังโหลดริบบิน้ถ่ายโอน Fig. 12	 ถ่ายโอนเส้นทางการป้อนริบบิน้

1.	 ทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์ก่อนที่จะโหลดริบบิน้ถ่ายโอน ( 6.3 ในหน้า 19).
2.	 เปิดคันโยก (6) ทวนเข็มนาฬิกาเพื่อยกหัวพิมพ์
3.	 เลื่อนม้วนริบบิน้ถ่ายโอน (1) เข้าสู่ศูนย์กลางการจัดหาริบบิน้ (3) เพื่อให้การเคลือบสีของริบบิน้หันหน้งลงเมื่อถูกคลาย 
4.	 ตำ�แหน่งม้วนริบบิน้ในลักษณะที่ปลายทัง้สองด้านของการแสดงม้วนค่าขนาดเหมือนกัน
5.	 ค้าง ม้วนริบบิน้ถ่ายโอนไว้ (1) อย่างมัน่คงและเปิดลูกบิด (3) ในการเป็นศูนย์กลางการจัดหาริบบิน้หมุนทวนเข็มนาฬิกาจน

ม้วนริบบิน้ถ่ายโอนจะมีความปลอดภัย 

i แจ้งให้ทราบ! 
เพื่อกรอกลับริบบิน้ถ่ายโอนให้ใช้แกนที่มีความกว้างระหว่างความกว้างของม้วนที่จัดหาและ 115 มิลลิเมตร

6.	 (5) เลื่อนความเหมาะสมของแกนริบบิน้ถ่ายโอน (4) เข้าสู่ริบบิน้ถ่ายโอนให้ขึ้นฮับ ตำ�แหน่งและการรักษาความปลอดภัยนัน้ใน
ลักษณะเดียวกับม้วนการจัดหา

7.	 คู่มือริบบิน้ถ่ายโอนผ่านหน่วยพิมพ์ดังแสดงในรูป 12
8.	 การรักษาความปลอดภัยเริ่มต้นปลายของริบบิน้ถ่ายโอนไปตรงกลางของแกนริบบิน้ (1) ด้วยเทปกาว เมื่อมีการใช้แกน          

ซึ่งมีความกว้างมากกว่าริบบิน้ถ่ายโอนใช้มาตราส่วน (7) ที่ยึดหัวพิมพ์ที่จะปรับเส้นทางของริบบิน้ ตรวจสอบให้แน่ใจทิศทาง
การหมุนทวนเข็มนาฬิกาของริบบิน้ถ่ายโอนจะขึ้นฮับ 

9.	 เปิดถ่ายโอนริบบิน้นำ�ขึ้นฮับ (5) ทวนเข็มนาฬิกาให้เรียบออกเส้นทางการป้อนของริบบิน้ถ่ายโอน 
10.	เปิดคันโยก (6) ตามเข็มนาฬิกาเพื่อล็อคหัวพิมพ์
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4.4	 การตัง้ค่าเส้นทางการป้อนของริบบิน้ถ่ายโอน

 
หากริบบิน้ถ่ายโอนย่นอาจนำ�ไปสู่ข้อผิดพลาดในการพิมพ์ภาพ การถ่ายโอนทิศทางริบบิน้สามารถปรับได้เพื่อป้องกันไม่ให้เกิดริว้
รอย

i แจ้งให้ทราบ! 
การปรับตัวที่ดีที่สุดที่จะดำ�เนินการพิมพ์สื่อออกมาดีเยี่ยมในระหว่างการพิมพ์

2

1

Fig. 13	 การตัง้ค่าเส้นทางการป้อนของริบบิน้ถ่ายโอน 

1.	 อ่านการตัง้ค่าปัจจุบันในระดับที่ (1) และบันทึกในกรณีที่จำ�เป็น
2.	 เปิดสกรู (2) ด้วยคีย์อัลเลนและสังเกตพฤติกรรมของริบบิน้ 

ใน + ทิศทางที่ขอบด้านในของริบบิน้จะแน่นและที่ขอบด้านนอกจะถูกทำ�ให้รัดกุมใน - ทิศทาง 

4.5	 การตัง้ค่าระบบล็อคหัว
 

3

2

1

Fig. 14	 การตัง้ค่าระบบล็อคหัว 
 

หัวพิมพ์จะถูกผลักผ่านทางสองลูกสูบร่วม (1) ในการตัง้ค่าพื้นฐานลูกสูบร่วม ที่ตัง้อยู่ในช่วงกลางของการยึดหัวพิมพ์ การตัง้ค่าน้ี
สามารถใช้สำ�หรับการใช้งานมากที่สุด
ถ้าความหนาแน่นของการพิมพ์ที่ลดลงในพื้นที่ด้านนอกเมื่อมีการใช้สื่อที่มีขนาดใหญ่มากลูกสูบร่วม สามารถย้ายได้ :
1.	 ดันคันโยกปรับ (3) ตามเข็มนาฬิกาเพื่อล็อคหัวพิมพ์
2.	 คลายเกลียวที่หมุด (2) ที่ ลูกสูบร่วม (1) ด้วยคีย์อัลเลน 
3.	 แทนที่ ลูกสูบร่วมแฟ่บสูงสุดตามความจำ�เป็นเพื่อให้มีค่าขนาด 70
4.	 กระชับขาเกลียว (2).

4	 การโหลดวัสดุ
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5.1	 การป้องกันหัวพิมพ์

!
ข้อควรคำ�นึง!
ความเสียหายที่เกิดจากหัวพิมพ์ที่จัดการไม่เหมาะสม!

XX อย่าสัมผัสองค์ประกอบความร้อนของหัวพิมพ์ด้วยนิว้มือหรือวัตถุมีคม
XX ตรวจสอบให้แน่ใจว่าวัสดุมีความสะอาด
XX ตรวจสอบให้แน่ใจว่าพืน้ผิวของวัสดุเรียบ วัสดุหยาบเช่นกระดาษทรายลดอายุการใช้งานของหัวพิมพ์
XX พิมพ์ที่มีอุณหภูมิหัวพิมพ์ที่ต่ำ�ที่สุดที่เป็นไปได้

เครื่องพิมพ์พร้อมสำ�หรับการดำ�เนินการเมื่อการเชื่อมต่อทัง้หมดได้มีขึ้นและป้ายชื่อและถ้ามีริบบิน้ถ่ายโอนได้รับการโหลด

5.2	 การประสานข้อมูลในโหมดตัด
สำ�หรับระยะเวลารับประกันที่ถูกต้องของป้ายผนึกแรกงานพิมพ์ก่อนตัดเป็นสิ่งจำ�เป็น :

XX เปิดใช้งานในเมนูโปรแกรมควบคุมเครื่องพิมพ์ทั่วไป > ตัง้ค่าการพิมพ์ > ตัง้ค่าขัน้สูงการตัง้ค่า "ตัดก่อนที่จะป้ายที่"  
หรือ

XX สำ�หรับการเขียนโปรแกรมโดยตรงใช้คำ�สัง่ C s  การเขียนโปรแกรมคู่มือการใช้งาน

5.3	 ห้าม Backfeed (A4 + T เท่านัน้)

i
แจ้งให้ทราบ! 
การป้อนกลับวัสดุที่หัวพิมพ์ในโหมดตัดหรือระหว่างงานพิมพ์ที่ไม่ได้รับอนุญาตให้ A4 + T.

เพื่อหลีกเลี่ยงการ การสูญเสีย :
XX ในเมนูโปรแกรมควบคุมเครื่องพิมพ์ทั่วไป >  ตัง้ค่าการพิมพ์ > ตัง้ค่าขัน้สูง >  ตัวเลือก

•	 เปิดใช้งานการตัง้ค่า "ไม่สนใจตำ�แหน่งฉลาก" และ
•	 ยกเลิกการตัง้ค่าโหมด "บัฟเฟอร์เดี่ยว"  

หรือ
XX การเขียนโปรแกรมสำ�หรับการเขียนโปรแกรมโดยตรง  คู่มือการใช้งาน

•	 ใช้คำ�สัง่ O F และ
•	 ไม่ใช้คำ�สัง่เอสโอ 
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5.4	 หลีกเลี่ยงการสูญเสียวัสดุ (A4 + T เท่านัน้)

!
ข้อควรคำ�นึง!
การสูญเสียของวัสดุ!
ที่ A4 + T การสูญเสีย สื่อจากการตัดขอบที่จะหัวพิมพ์ไม่ได้รับอนุญาตเน่ืองจากความน่าเชื่อถือของ 
การขนส่งสื่อ 
ดังนัน้การหยุดชะงักของกระบวนการพิมพ์ต่อเน่ืองมีผลกระทบต่อไปนี ้:
•	 พิมพ์ฉลากส่วนปัจจุบัน / จะแล้วเสร็จฉลากที่พิมพ์จะถูกป้อนผ่านเครื่องตัดและจะถูกตัด สื่อระหว่างหัวพิมพ์และ

คัตเตอร์จะยังคงว่างเปล่า
•	 เมื่อเริ่มต้นใหม่ของการพิมพ์สื่อระหว่างหัวพิมพ์และคัตเตอร์จะไม่ถูกป้อนกลับ การพิมพ์จะเริ่มต้นในตำ�แหน่งที่

สื่อในขณะนีภ้ายใต้การวางหัวพิมพ์
•	 ส่วนต่อไปนีจ้ะมีการสร้างที่ว่างเปล่าซึ่งไม่สามารถใช้
•	 สำ�หรับการดำ�เนินงานด้วยเครื่องตัดความยาวของส่วนที่ว่างเปล่าคืออย่างน้อย 50 มม. สำ�หรับวัสดุต่อเน่ือง  

สำ�หรับสื่อที่มีโครงสร้างที่ภาพพิมพ์จะต้องมีการทำ�ข้อมูลให้ตรงกันกับการขนส่งสื่อการสูญเสียของวัสดุที่สามารถ
เข้าถึงความยาวกว่า 300 มิลลิเมตร 

เพื่อลดการสูญเสียของวัสดุมีความจำ�เป็นต้องหลีกเลี่ยงการหยุดชะงักของกระบวนการพิมพ์ต่อเน่ือง
XX ขัดขวางกระบวนการพิมพ์ที่มีคีย์หยุดเฉพาะในกรณีที่มีเป็นความจำ�เป็นที่อย่างยิ่ง
XX หลีกเลี่ยงงานพิมพ์ที่มีจำ�นวนน้อยของฉลาก /ส่วนที่โดยเฉพาะอย่างยิ่งการพิมพ์เพียงครัง้เดียว

การเพิ่มประสิทธิภาพของการถ่ายโอนข้อมูล

หากป้ายที่ลำ�ดับ / ส่วนที่มีข้อมูลที่แตกต่างกันที่การเตรียมความพร้อมภายในของส่วนที่ที่สองจะต้องเสร็จสิน้ก่อนที่จะพิมพ์ใน
ส่วนแรกที่ได้รับการเสร็จแล้ว
มิฉะนัน้ส่วนแรกจะป้อนเข้าสู่คัตเตอร์ได้โดยไม่ต้องพิมพ์ส่วนถัดไป พิมพ์ส่วนที่สองจะเริ่มหลังจากการตัดส่วนแรก
จึงมีความจำ�เป็นที่จะลดข้อมูลที่จะถ่ายโอน คือการหลีกเลี่ยงการถ่ายโอนรายละเอียดฉลากที่สมบูรณ์และการถ่ายโอนข้อมูลที่
เปลี่ยนแปลงไปเท่านัน้:

XX เปิดใช้งานในเมนูโปรแกรมควบคุมเครื่องพิมพ์ทั่วไป > ตัง้ค่าการพิมพ์ >  การตัง้ค่าขัน้สูง >   "การเพิ่ม
ประสิทธิภาพของกองทัพสำ�หรับซอฟต์แวร์ทัง้หมด" ตัวเลือกการตัง้ค่า 
หรือ

XX สำ�หรับการเขียนโปรแกรมโดยตรงใช้แทนที่คำ�สัง่ R สำ�หรับการเปลี่ยนแปลงการเขียนโปรแกรม  ข้อมูลคู่มือการใช้งาน 

5	 การทำ�งานของเครื่องพิมพ์
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6.1	 ข้อมูลการทำ�ความสะอาด

อันตราย!
ความเสี่ยงของการเสียชีวิตจากไฟฟ้าช็อต!

XX ตัดการเชื่อมต่อเครื่องพิมพ์จากแหล่งจ่ายไฟก่อนที่จะดำ�เนินงานบำ�รุงรักษาใด ๆ

เครื่องพิมพ์ฉลากต้องการการบำ�รุงรักษาน้อยมาก 
มันเป็นสิ่งสำ�คัญในการทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์ความร้อนอย่างสม่ำ�เสมอ 
การรับประกันภาพพิมพ์ที่ดีอย่างต่อเน่ืองและการเล่นเป็นส่วนสำ�คัญในการป้องกันการสึกหรอก่อนเวลาอันควรของหัวพิมพ์ 
มิฉะนัน้การบำ�รุงรักษาจะถูก จำ�กัด ให้การทำ�ความสะอาดอุปกรณ์เป็นรายเดือน

!
โปรดทราบ!
เครื่องพิมพ์สามารถรับความเสียหายจากน้ำ�ยาทำ�ความสะอาดที่รุนแรง
อย่าใช้น้ำ�ยาทำ�ความสะอาดที่มีฤทธิ์กัดกร่อนหรือตัวทำ�ละลายในการทำ�ความสะอาดพืน้ผิวภายนอกหรือโมดูล

XX เอาฝุ่ นและกระดาษขุยจากพื้นที่การพิมพ์ด้วยแปรงขนอ่อนหรือเครื่องดูดฝุ่ น
XX ฝาครอบของเครื่องพิมพ์สามารถทำ�ความสะอาดด้วยน้ำ�ยาทำ�ความสะอาดมาตรฐาน

6.2	 การทำ�ความสะอาดลูกกลิง้พิมพ์
การสะสมของสิ่งสกปรกบนลูกกลิง้พิมพ์อาจทำ�ให้เสียการส่งของสื่อและคุณภาพของการพิมพ์

XX ยกหัวพิมพ์ขึ้น
XX นำ�ฉลากออกและริบบิน้ถ่ายโอนจากเครื่องพิมพ์
XX นำ�ตะกอนออกด้วยการทำ�ความสะอาดลูกกลิง้และผ้านุ่ม
XX ลูกกลิง้หากปรากฏความเสียหายให้เปลี่ยนใหม่  คู่มือการใช้งานบริการ 

6.3	 การทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์
ช่วงเวลาทำ�ความสะอาด:	 พิมพ์ความร้อนโดยตรง 	 -  เปลี่ยนแปลงทุกม้วนของสื่อ
			   การพิมพ์ถ่ายโอนความร้อน 	 -  การเปลี่ยนแปลงทุกม้วนริบบิน้ 
สารที่อาจสะสมบนหัวพิมพ์ในระหว่างการพิมพ์และส่งผลเสียต่อการพิมพ์เช่น ความแตกต่างที่ทางตรงกันข้ามหรือลายแนวตัง้

!
โปรดทราบ!
หัวพิมพ์อาจเสียหายได้!
อย่าใช้วัตถุมีคมหรือสิ่งที่แข็งที่จะทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์
อย่าสัมผัสกับชัน้กระจกป้องกันของหัวพิมพ์

!
โปรดทราบ!
ความเสี่ยงของการได้รับบาดเจ็บจากสายหัวพิมพ์ร้อน
ตรวจสอบให้แน่ใจว่าหัวพิมพ์ได้เย็นลงก่อนที่จะเริ่มทำ�ความสะอาด

XX ยกหัวพิมพ์
XX ถอดฉลากและริบบิน้ถ่ายโอนจากเครื่องพิมพ์
XX ทำ�ความสะอาดพื้นผิวหัวพิมพ์ด้วยน้ำ�หมึกปากกาทำ�ความสะอาดพิเศษหรือก้านสำ�ลีจุ่มลงในแอลกอฮอล์บริสุทธิ ์
XX ให้หัวพิมพ์แห้ง 2-3 นาทีก่อนที่จะมอบหมายงานให้เครื่องพิมพ์ 
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7.1	 ประเภทของข้อผิดพลาด

ระบบการวินิจฉัยแสดงให้เห็นบนหน้าจอหากมีข้อผิดพลาดเกิดขึ้น เครื่องพิมพ์ถูกตัง้ค่าเป็นหน่ึงในประเภทที่สามข้อผิดพลาดที่เป็น
ไปได้ตามประเภทของข้อผิดพลาด
ประเภท หน้าจอ ความสำ�คัญ เครื่องหมาย

ความผิดพลาดที่แก้ไขได้   ไฟกระพริบ
ยกเลิกไฟ

 3.4 ที่หน้า 11

ความผิดพลาดที่แก้ไขไม่ได้   ยกเลิกไฟกระ
พริบ

 ความผิดพลาดที่ร้ายแรง   -

ตารางที่ 5	 ประเภทข้อผิดพลาด

7.2	 การแก้ไขปัญหา

ปัญหา สาเหตุ วิธีแก้ไข
รอยย่นริบบิน้ถ่ายโอน ไม่ได้ปรับทิศทางของริบบิน้ถ่ายโอน ปรับทิศทางริบบิน้ถ่ายโอน 

 4.4 ในหน้า 16
ริบบิน้ถ่ายโอนกว้างเกินไป ใช้ริบบิน้ถ่ายโอนกว้างกว่าเล็กน้อยความ

กว้างของฉลาก 
ภาพพิมพ์มีรอยเป้ือนหรือเกิด
ช่องว่าง

หัวพิมพ์สกปรก ทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์ 
 6.3 ในหน้า 19

อุณหภูมิร้อนเกินไป ลดอุณหภูมิผ่านซอฟต์แวร์
การรวมกันที่ไม่เหมาะสมของฉลากและริบบิน้
ถ่ายโอน

ใช้ชนิดที่แตกต่างกันของริบบิน้

เครื่องพิมพ์ไม่หยุดหลังจาก
ริบบิน้ถ่ายโอนหมด

การพิมพ์ความร้อนที่ถูกเลือกในซอฟต์แวร์ เปลี่ยนให้เป็นการพิมพ์ถ่ายโอนความร้อน

เครื่องพิมพ์พิมพ์ตามลำ�ดับ
ของตัวอักษรแทนรูปแบบฉลาก

เครื่องพิมพ์อยู่ในโหมด ASCII dump ยกเลิกโหมดการถ่ายโอนข้อมูล ASCII

เครื่องพิมพ์ส่งสื่อฉลาก แต่
ริบบิน้ถ่ายโอนไม่เคลื่อนไหว

การใส่ริบบิน้ถ่ายโอนที่ไม่ถกต้อง ตรวจสอบและถ้าจำ�เป็นแก้ไขเว็บริบบิน้ถ่าย
โอนและทิศทางของด้านฉลาก

การรวมกันที่ไม่เหมาะสมของฉลากและริบบิน้
ถ่ายโอน

ใช้ชนิดที่แตกต่างกันของริบบิน้

เครื่องพิมพ์พิมพ์เฉพาะฉลาก
ที่สอง

การตัง้ค่าของขนาดในซอฟต์แวร์ที่มีขนาดใหญ่
เกินไป

เปลี่ยนขนาดในซอฟต์แวร์

เส้นสีขาวแนวตัง้ในภาพพิมพ์ หัวพิมพ์สกปรก ทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์ 
 6.3 ในหน้า 19

หัวพิมพ์ชำ�รุด (ความล้มเหลวขององค์ประกอบ
ความร้อน)

เปลี่ยนหัวพิมพ์ 
 คู่มือการใช้งานบริการ 

เส้นสีขาวแนวนอนในภาพพิมพ์ เครื่องพิมพ์จะใช้กับ  
backfeed > smart ในการตัดหรือโหมด
ลอกออก  

ตัง้ค่า backfeed > always ในการติด
ตัง้ 
 การกำ�หนดค่าด้วยตนเอง 

ภาพพิมพ์ผิดปกติด้านหน่ึงมีน้ำ�
หนักเบา

หัวพิมพ์สกปรก ทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์ 
 6.3 ในหน้า 19

ตารางที่ 6	 การแก้ปัญหาปัญหา

7	 แก้ไขความผิดพลาด
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7.3	 ข้อความข้อผิดพลาดและแก้ไขความผิดพลาด

ข้อผิดพลาด สาเหตุ วิธีแก้ไข
ADC malfunction ความผิดพลาดของฮาร์ดแวร์ ปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์และจากนัน้เปิดใหม่ 

หากมีข้อผิดเกิดขึ้นอีก โทรเรียกบริการ
Barcode error เน้ือหาบาร์โค้ดที่ไม่ถูกต้องเช่น ตัวอักษรและ

ตัวเลขในบาร์โค้ดตัวเลข
ลดขนาดของบาร์โค้ดหรือนำ�ออก

Barcode too big บาร์โค้ดมีขนาดใหญ่เกินไปสำ�หรับการจัดสรร
พื้นที่ของฉลาก

ลดขนาดของบาร์โค้ดหรือนำ�ออก

Battery low แบตเตอรี่ของพีซีการ์ดแบน เปลี่ยนแบตเตอรี่ในพีซีการ์ด
Buffer overflow หน่วยความจำ�บัฟเฟอร์ข้อมูลเต็มและ

คอมพิวเตอร์จะยังคงส่งข้อมูล
การใช้การรับส่งข้อมูลผ่านโปรโตคอล
(โดยเฉพราะอย่างยิ่งRTS / CTS)

Card full ไม่มีข้อมูลเพิ่มเติมสามารถเก็บไว้ในการ์ดหน่วย
ความจำ�

เปลี่ยนการ์ด

Cutter blocked คัตเตอร์ไม่สามารถกลับเข้าไปอยู่ในตำ�แหน่ง
เดิมและอยู่ในตำ�แหน่งที่ไม่ได้กำ�หนด

ปิดเครื่องพิมพ์ นำ�วัตถุออก สลับกับเครื่องพิมพ์ 
เริ่มต้นงานพิมพ์ใหม่ เปลี่ยนวัสดุ

ไม่มีฟังก์ชัน่เครื่องตัด ปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์และจากนัน้เปิดใหม่ 
หากมีข้อผิดเกิดขึ้นอีก โทรเรียกบริการ

Cutter jammed เครื่องตัดไม่สามารถที่จะตัดฉลาก แต่ไม่สามารถ
ที่จะกลับเข้ามาในตำ�แหน่งเดิม

กดปุ่ มยกเลิก เปลี่ยนวัสดุ

Device not conn. การเขียนโปรแกรมที่อยู่ในอุปกรณ์ที่ไม่มีอยู่จริง ทำ�อย่างใดอย่างหน่ึงไม่ว่าเชื่อมต่ออุปกรณ์น้ีหรือ
แก้ไขการเขียนโปรแกรม

File not found แฟ้มที่ร้องขอไม่ได้อยู่ในการ์ด ตรวจสอบเน้ือหาของการ์ด
Font not found ข้อผิดพลาดในการเลือกตัวอักษรที่เลือก

ดาวน์โหลด
ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบันเปลี่ยนแบบอักษร

FPGA malfunction ความผิดพลาดของฮาร์ดแวร์ ปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์และจากนัน้เปิดใหม่ 
หากมีข้อผิดเกิดขึ้นอีก โทรเรียกบริการ

Head error ความผิดพลาดของฮาร์ดแวร์ ปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์และจากนัน้เปิดใหม่ 
หากมีข้อผิดเกิดขึ้นอีก โทรเรียกบริการ

Head open หัวพิมพ์ไม่ได้ล็อค ล็อคหัวพิมพ์
Head too hot หัวพิมพ์ร้อนเกิน หลังจากที่หยุดงานพิมพ์จะถูกทำ�อย่างต่อเน่ือง

โดยอัตโนมัติ หากความผิดเกิดขึ้นอีกซ้ำ� ๆ ลด
ระดับความร้อนหรือความเร็วในการพิมพ์จาก
ซอฟต์แวร์

Invalid setup ข้อผิดพลาดในการตัง้ค่าหน่วยความจำ� กำ�หนดค่าเครื่องพิมพ์อีกครัง้ 
หากมีข้อผิด เกิดขึ้นอีก บริการโทร

Memory overflow งานพิมพ์ในปัจจุบันมีข้อมูลมากเกินไปเช่น แบบ
อักษรที่เลือกกราฟิกที่มีขนาดใหญ่

ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบัน 
ลดปริมาณของข้อมูลที่จะพิมพ์

Name exists ทำ�ซ้ำ�การใช้ชื่อเขตข้อมูลในการเขียนโปรแกรม
โดยตรง

การเขียนโปรแกรมที่ถูกต้อง

No DHCP server การกำ�หนดค่าเครื่องพิมพ์สำ�หรับ DHCP แต่
มีเซิร์ฟเวอร์ DHCP ไม่มีหรือเซิร์ฟเวอร์ไม่
สามารถใช้ได้ในปัจจุบัน

ปิด DHCP ในการตัง้ค่าและกำ�หนดที่อยู่ถาวร 
กรุณาติดต่อผู้ดูแลระบบเครือข่ายของคุณ

No label found มีป้ายชื่อที่หายไปบนวัสดุที่มีฉลาก กดปุ่ มหยุดชัว่คราวจนกระทัง่เครื่องพิมพ์รู้จัก
ฉลากถัดไปบนวัสดุ

รูปแบบฉลากตามที่กำ�หนดไว้ในซอฟต์แวร์ไม่
สอดคล้องกับรูปแบบของฉลากจริง

ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบัน 
เปลี่ยนรูปแบบฉลากที่กำ�หนดไว้ในซอฟต์แวร์ เริ่ม
ต้นงานพิมพ์ใหม่

เครื่องพิมพ์จะเต็มไปด้วยกระดาษอย่างต่อเน่ือง 
แต่ซอฟต์แวร์มีการติดตัง้บนฉลาก

ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบัน 
เปลี่ยนรูปแบบฉลากที่กำ�หนดไว้ในซอฟต์แวร์ เริ่ม
ต้นงานพิมพ์ใหม่

No label size ขนาดของป้ายไม่ได้กำ�หนดไว้ในการเขียน
โปรแกรม

ตรวจสอบการเขียนโปรแกรม

7	 แก้ไขความผิดพลาด
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ข้อผิดพลาด สาเหตุ วิธีแก้ไข
No Link ไม่มีลิง้ค์เนทเวริค ตรวจสอบสายเครือข่ายและการเชื่อมต่อ กรุณา

ติดต่อผู้ดูแลระบบเครือข่ายของคุณ
No record found อ้างอิงไปยังการ์ดหน่วยความจำ�ตัวเลือก

ข้อผิดพลาดของการเข้าถึงฐานข้อมูล
ตรวจสอบเน้ือหาการเขียนโปรแกรมและการ์ด

No SMTP server เครื่องพิมพ์กำ�หนดค่าสำ�หรับ SMTP แต่ไม่มี
เซิร์ฟเวอร์SMTPหรือเซิร์ฟเวอร์SMTPไม่
สามารถใช้ได้ในปัจจุบัน

ปิด SMTP ในการกำ�หนดค่า ข้อควรระวัง คำ�
เตือนจากนัน้ไม่สามารถส่ง e-mail (EAlert)
กรุณาติดต่อผู้ดูแลระบบเครือข่ายของคุณ

No Timeserver เซิร์ฟเวอร์เวลาจะถูกเลือกในการกำ�หนดค่า แต่
ไม่มีเซิร์ฟเวอร์เวลาหรือเซิร์ฟเวอร์เวลาที่ไม่ได้มี
อยู่ในปัจจุบัน

ปิดเซิร์ฟเวอร์เวลาในการกำ�หนดค่า กรุณาติดต่อผู้
ดูแลระบบเครือข่ายของคุณ

Out of paper ไม่มีม้วนฉลาก โหลดฉลาก
ข้อผิดพลาดในการป้อนกระดาษ เช็คการป้อนฉลาก

Out of ribbon ไม่มีริบบิน้ถ่ายโอน ใส่ริบบิน้ถ่ายโอนใหม่
ริบบิน้ถ่ายโอนละลายในระหว่างการพิมพ์ ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบัน

เปลี่ยนระดับความร้อนผ่านทางซอฟต์แวร์ 
ทำ�ความสะอาดหัวพิมพ์  6.3 ในหน้า 19
ริบบิน้ถ่ายโอนโหลด
เริ่มต้นใหม่งานพิมพ์

เครื่องพิมพ์เต็มไปด้วยความร้อนฉลาก แต่
ซอฟต์แวร์ที่มีการตัง้ค่าการถ่ายโอนการพิมพ์

ยกเลิกงานพิมพ์ในปัจจุบัน 
ตัง้ค่าซอฟต์แวร์ที่การพิมพ์ความร้อนโดยตรง เริ่ม
ต้นงานพิมพ์ใหม่

Protocol error เครื่องพิมพ์ได้รับคำ�สัง่ที่ไม่รู้จักหรือไม่ถูกต้อง
จากคอมพิวเตอร์

กดปุ่ มหยุดชัว่คราวเพื่อข้ามคำ�สัง่หรือกดปุ่ ม
ยกเลิกเพื่อยกเลิกงานพิมพ์

Read error การอ่านข้อผิดพลาดเมื่ออ่านจากการ์ดหน่วย
ความจำ�

ตรวจสอบข้อมูลของการ์ด สำ�รองข้อมูลการ์ด
ฟอร์แมต

Remove ribbon ถ่ายโอนริบบิน้มีการโหลดแม้ว่าเครื่องพิมพ์ถูก
ตัง้ค่าให้พิมพ์ตรงความร้อน

สำ�หรับการพิมพ์ความร้อนโดยตรงริบบิน้นำ�ออก
สำ�หรับการพิมพ์ถ่ายโอนความร้อนตัง้ค่า
เครื่องพิมพ์ในการกำ�หนดค่าหรือใน
ซอฟแวร์ในการพิมพ์ถ่ายโอน

Structural err. ข้อผิดพลาดในรายชื่อแฟ้มของการ์ดหน่วยความ
จำ�ในการเข้าถึงข้อมูลที่มีความไม่แน่นอน

จัดรูปแบบการ์ดหน่วยความจำ�

Unknown card การ์ดไม่ได้จัดรูปแบบ
ประเภทของการ์ดไม่ถูกสนับสนุน

จัดรูปแบบการ์ด  ใช้ชนิดการ์ดที่แตกต่าง

USB error  
Device stalled

อุปกรณ์ USB ได้รับการตรวจพบ แต่ยังทำ�งาน
ไม่ได้

อย่าใช้อุปกรณ์ USB

USB error  
Too much current

อุปกรณ์สิน้เปลืองในปัจจุบันมากเกินไป อย่าใช้อุปกรณ์ USB

USB error  
Unknown device

ความล้มเหลวในการตรวจสอบอุปกรณ์ USB อย่าใช้อุปกรณ์ USB

Voltage error ความผิดพลาดของฮาร์ดแวร์ ปิดการทำ�งานเครื่องพิมพ์และจากนัน้ หากมีข้อผิด 
เกิดขึ้นอีก เรียกบริการโทร 
มันแสดงให้เห็นแรงดันไฟฟ้าที่ล้มเหลว โปรด
ทราบ

Write error ความผิดพลาดของฮาร์ดแวร์ ทำ�ซ้ำ�ขัน้ตอนการเขียนการ์ดฟอร์แมต
Write protected พีซีการ์ดเขียนป้องกันถูกเปิดใช้งาน ยกเลิกการป้องกันการเขียน
Wrong revision เกิดข้อผิดพลาดเมื่อปรับปรุงเฟิร์มแว 

เฟิร์มแวเข้ากันไม่ได้กับรุ่นฮาร์ดแวร์
โหลดเฟิร์มแวที่เข้ากันได้

ตารางที่ 7	 ข้อความผิดพลาดและการแก้ไขความผิดพลาด
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8.1	 ขนาดสื่อ

		  ฉลาก							       วัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุด

Fig. 15	 ฉลาก / ขนาดวัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุด

ขนาด  การแต่งตัง้ ขนาดเป็น ม.ม
B ความกว้างของฉลาก 4 - 106
H  ความสูงฉลาก	 กับหัวพิมพ์ 300 dpi

		  กับหัวพิมพ์ 600 dpi
5 - 4000
5 - 1000

- ระยะเวลาในฉีกออก > 30
- ระยะเวลาในการตัด 

	 ด้วยเครื่องตัด CU4
	 ด้วยเครื่องตัดเจาะ PCU4

> 5
> 12

- ระยะเวลาในการเจาะ > 5
A ระยะห่างของป้าย > 2
C ความกว้างของซับในหรือวัสดุท่อหดความร้อนไม่มีที่

สิน้สุด
10 - 110
3,5 - 110

Dl ขอบซ้าย ≥ 0
Dr ขอบขวา ≥ 0
E ความหนาของฉลาก 0,025 - 0,7
F ความหนาของซับใน 0,03 - 0,1
G ความหนาของฉลากกับซับใน 0,055 - 0,8
Q วัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุดความหนา

	 ความร้อนท่อหด (กด)
	 ความร้อนท่อหด (ไม่กด)

0,055 - 0,8
< 0,8
< 4,5

V ป้อนฉลาก > 7
•	 ขนาดฉลากขนาดเล็กวัสดุบางหรือกาวแข็งแรงจะนำ�ไปสู่ข้อ จำ�กัด  

งานที่สำ�คัญต้องมีการทดสอบและเคลียร์
•	 การดัดตึง! วัสดุต้องมีความยืดหยุ่นในการปฏิบัติตามรัศมีของลูกกลิง้พิมพ์!
•	 สำ�หรับวัสดุที่แคบหนาต่ำ�สุดที่สูงขึ้นเป็นสิ่งจำ�เป็นเช่น Q = 0,4 ที่ C = 5!

ตารางที่ 8	 ฉลาก / ขนาดวัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุด
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8.2	 ขนาดของอุปกรณ์ 

Fig. 16	 ขนาดอุปกรณ์

ขนาดเป็น มม.

ขนาด ตำ�แหน่ง A4+M A4+T
IC ระยะห่างหัวพิมพ์ - ขอบตัดด้วยเค 

	 ด้วยเครื่องตัด CU4
	 ด้วยเครื่องตัดเจาะ PCU4
	 ด้วย stacker ST4

18,8
19,5
35,3

45,6
46,3
62,1

IT ระยะห่างหัวพิมพ์ - ขอบฉีกออก 13,5 -
K ความกว้างของการพิมพ์ 105,6
SX ระยะห่างช่องว่าง / เซ็นเซอร์สะท้อนแสง -การติดตามของตรงกลางของกระดาษ

เช่นระยะทางที่ด้รับอนุญาตของสะท้อนหรือเครื่องหมายการตัดออกจากตรงกลางของวัสดุ
-53 - ±0

SY องว่างทางไกล / สะท้อนเซ็นเซอร์ - หัวพิมพ์ 46,0

ตารางที่ 9	 ขนาดอุปกรณ์
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8.3	 ขนาดของเครื่องหมายของแสงสะท้อน

ป้ายที่มีเครื่องหมายสะท้อนแสง วัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุดที่มีเครื่องหมายสะท้อนแสง

Fig. 17	 ขนาดเครื่องหมายสะท้อน

ขนาด ตำ�แหน่ง ขนาดเป็น มม.
A ตำ�แหน่งของฉลาก > 2
AZ ระยะห่างระหว่างเขตการพิมพ์ >2
L ความกว้างของครื่องหมายสะท้อน > 5
M ความสูงของครื่องหมายสะท้อน 3 - 10
X เครื่องหมายระยะห่าง - ขอบวัสดุ -53 - ±0
Z ระยะห่างฉลากเสมือนขอบด้านหน้า - ขอบด้านหน้าฉลากตามความเป็นจริง

XX ปรับการตัง้ค่าซอฟแวร์
0 up to  A  /  
แนะนำ�. : 0

•	 เครื่องหมายสะท้อนแสงจะต้องอยู่ด้านหลังของวัสดุ (ซับ)
•	 เซ็นเซอร์ฉลากสำ�หรับเครื่องหมายสะท้อนแสงที่ด้านข้างด้านบนตามคำ�ขอ
•	 รายละเอียดที่ถูกต้องสำ�หรับรอยดำ�
•	 Recognition of colored marks may fail. u Preliminary tests are needed.

ตารางที่ 10	 ขนาดเครื่องหมายสะท้อน
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8.4	 มาร์คขนาดที่จะตัดออก

ป้ายที่มีเครื่องหมายการตัดออก วัสดุที่ไม่มีที่สิน้สุดที่มีเครื่องหมายการ
ตัดออก

      สำ�หรับเครื่องหมายการตัดออกขอบซับอย่างน้อยหนา 0.06 มิลลิเมตร

Fig. 18	 เครื่องหมายขนาดตัดออก

ขนาด ตำ�แหน่ง ขนาดเป็น มม.
A ตำ�แหน่งของฉลาก > 2
AZ ระยะห่างระหว่างเขตการพิมพ์ >2
N ความกว้างของเครื่องหมายการตัดออก > 5
P ความสูงของเครื่องหมายการตัดออก 2 - 10
X เครื่องหมายระยะห่าง -การติดตามของตรงกลางของกระดาษ -53 - ±0
Y เซ็นเซอร์รับรู้ขอบด้านหน้าฉลากเสมือนกับการรับรู้ของเซ็นเซอร์ช่องว่าง ขอบตัดออกด้านหลัง
Z ระยะห่างฉลากเสมือนขอบด้านหน้า - ขอบด้านหน้าฉลากตามความเป็นจริง

XX ปรับการตัง้ค่าซอฟแวร์
0 up to A-P

ตารางที่ 11	 เครื่องหมายขนาดตัดออก

 
ขอบตัดออก

 
ตัดออกหลุมยาว 

 
ตัดออกรูปสี่เหลี่ยม

 
ตัดออกวงกลม

ไม่แนะนำ� !

 
ตัดออกระหว่างฉลาก

ไม่แนะนำ� !

Fig. 19	 ตัวอย่างสำ�หรับเครื่องหมายตัดออก
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9.1	 EC ประกาศการจดทะเบียนของการรับรองมาตรฐาน

Gesellschaft für 
Computer- 
und Automations- 
Bausteine mbH & Co KG 
Wilhelm-Schickard-Str. 14 
D-76131 Karlsruhe, 
Germany

EC ประกาศการจดทะเบียนของการรับรองมาตรฐาน

พร้อมกันน้ีเราขอประกาศว่าเป็นผลมาจากลักษณะที่อุปกรณ์ที่กำ�หนดให้ดังต่อไปน้ีได้รับการออกแบบประเภทของการก่อสร้างและ
อุปกรณ์ซึ่งเป็นผลให้ถูกนำ�ไปยังตลาดทัว่ไปให้สอดคล้องกับกฎระเบียบพื้นฐานที่เกี่ยวข้องของกฎ EC สำ�หรับ ความปลอดภัยและ
สุขภาพ ในกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงที่ยังไม่ได้รับการอนุมัติโดยเราถูกทำ�ให้อุปกรณ์ใด ๆ ที่กำ�หนดด้านล่างใด ๆ คำ�สัง่น้ีจะจึงทำ�ให้ไม่
ถูกต้อง

อุปกรณ์: เครื่องพิมพ์ฉลาก
ชนิด: A4+M, A4+T

ประยุกต์ EC ระเบียบและบรรทัดฐาน:
คำ�สั่ง 2006/95 / EC ที่เกี่ยวข้องกับอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ได้รับการ
ออกแบบสำ�หรับการใช้ภายในขอบเขตที่แรงดันไฟฟ้าบางอย่าง

•	 EN 60950-1:2006 
+A11:2009+A12:2011+A1:2010

•	 EN 61558-1:2005+A1:2009

ข้อกำ�หนด 2004/108 / EC เกี่ยวกับความเข้ากันได้ทางแม่เหล็ก
ไฟฟ้า

•	 EN 55022:2010

•	 EN 55024:2010

•	 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009

•	 EN 61000-3-3:2008

 เซ็นสัญญากับและในนามของผู้ผลิต :

cab Produkttechnik Sömmerda 
Gesellschaft für Computer- 
und Automationsbausteine mbH 
99610 Sömmerda

Sömmerda, 27.02.14

Erwin Fascher 
กรรมการผู้จัดการ

9.2	 FCC
หมายเหตุ: อุปกรณ์นีไ้ด้รับการทดสอบและพบว่าสอดคล้องกับข้อ จำ�กัดระดับอุปกรณ์ดิจิตอลตามส่วนที่ 15 ของ FCC 
ข้อ จำ�กัด
เหล่านีไ้ด้รับการออกแบบเพื่อให้การป้องกันที่เหมาะสมต่อการรบกวนที่เป็นอันตรายเมื่อใช้งานอุปกรณ์นีใ้นสภาพ
แวดล้อมเชิงพาณิชย์
อุปกรณ์จะสร้างใช้และสามารถแผ่คลื่นความถี่วิทยุและถ้าไม่ได้ติดตัง้และใช้งานตามคู่มือการใช้งานอาจทำ�ให้เกิดการ
รบกวนที่เป็นอันตรายต่อการสื่อสารทางวิทยุ การทำ�งานของอุปกรณ์ในครัง้นี้
ย่านที่อยู่อาศัยมีแนวโน้มที่จะก่อให้เกิดการรบกวนที่เป็นอันตรายในกรณีที่ผู้ใช้อาจจะต้องแก้ไขการรบกวนที่ค่าใช้จ่าย
ของตัวเอง

9	 ใบอนุญาต
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