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Einleitung
Hinweise

Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgendermal3en gekennzeichnet:

Gefahr!
Macht auf eine auRerordentliche grof3e, unmittelbar bevorstehende Gefahr fiir Gesundheit oder Leben
aufmerksam.

Warnung!
Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die zu Kérperverletzungen oder zu Schaden an Sachgutern fihren
kann.

Achtung!
Macht auf mdgliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zum Umweltschutz.

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.
Option (Zubehor, Peripherie, Sonderausstattung).

Video
Verweis auf ein Video auf der Website zu dem Thema.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

» Das Geréat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.
Dennoch kdnnen bei der Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachti-
gungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

» Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden.

» Das Gerét ist ausschlie3lich zum Trennen von vorgeritzten Nutzenleiterplatten bestimmt. Eine andersartige oder
daruber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus missbrauchlicher Verwendung resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant nicht; das Risiko tragt allein der Anwender.

e Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Bedienungsanleitung, einschlieBlich der
vom Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Hinweis!
Alle Dokumentationen sind aktuell auch im Internet abrufbar.



Einleitung

Sicherheitshinweise

» Das Gerét ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 100 V bzw. 240 V ausgelegt. Nur an Steckdosen mit
Schutzleiterkontakt anschlief3en.

e Gefahr durch elektrostatische Aufladungen. Gerat tber Druckknopf am Gestell erden.

» Das Gerat nur mit Geraten verbinden, die eine Schutzkleinspannung fiihren.

» Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Geréte (z.B. Transportband) ausschalten.

e Beim Trennen der Leiterplatten Schutzhandschuhe tragen.

* Waéhrend des Betriebs darauf achten, dass Schmuckstlicke, lose Kleidung, Haare u.a. aus dem Bereich der
Messer ferngehalten werden.

» Im Gefahrenfall die rote NOT-AUS-Taste betatigen. Diese befindet sich im Bedienfeld an der Vorderseite des
Gerates und unterbricht bei Betatigung die Spannungszufuhr zum Gerat.

« Das Gerat darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.) ausge-
setzt werden.

e Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphéare betreiben.
* Geréat nicht in der Nahe von Hochspannungsleitungen betreiben.

* Nur die in dieser Serviceanleitung beschriebenen Handlungen ausfihren.
Weiterfuhrende Arbeiten durfen nur von geschultem Personal oder Servicetechnikern durchgefiihrt werden.

» UnsachgemalRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.

* Auch andere unsachgemafe Arbeiten oder Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

* An den Geraten sind verschiedene Warnhinweis-Aufkleber angebracht, die auf Gefahren aufmerksam machen.
Keine Warnhinweis-Aufkleber entfernen, sonst kdnnen Gefahren nicht erkannt werden.

Gefahr!
Lebensgefahr durch Netzspannung.

» Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker ziehen!
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Technische Daten

Technische Daten

4S/450 4S/600

Trennprinzip

Bestilickungsseite: Rollmesser

Lotseite: Linearmesser
Trennvorgang wegoptimiert mit Motorantrieb
Trenngeschwindigkeit 300/500 mm/Sek. umschaltbar
Material FR4, Aluminium

Bauteilehdhe

Lot-Bestlickungsseite bis 34 mm

Trennlange stufenlos F bis 450 mm bis 600 mm
Lange D 702 mm 852 mm
Tiefe Ablagetisch 200 mm

Programmierung

Home (Start)

Fahrt auf Startposition anfordern, Quittieren

Speed (Trenngeschwindigkeit)

H (High): 500 mm/Sek.

L (Low): 300 mm/Sek.

Program (Programme)

9

Step (Trennschritte)

1-5

Distance (Messerabstand)

0,9 mm bis 0,05 mm

Schliisseltaste

Programmwahl entriegeln

|

max. 0,8

|
| FR 4 \/ 1

v

0,8-3,2

max. 0,3

>
c
—
0

0,8-1,5

Mileage bis 99 km
(Kilometerzahler Schnittleistung)
DEL Rucksetzen des Kilometerstands
Netzschalter EIN/AUS
FulRschalter START Trennvorgang
Sicherheitsschalter NOT AUS
Spannung 100-240 V~ 50/60 Hz
Emmissionsschalldruckpegel LpA <70 dB (A)
Temperatur/ Betrieb +10-35°C /' 10-85%
Luftfeuchtigkeit nicht Lager 0-60°C /|  20-80%
kondens. Transport -25-60°C | 20-80%
Gewicht 38 kg \ 46 kg
Hohe/Tiefe 434x425 mm
Breite 702 mm \ 852 mm
Zulassungen CE, FCCclass A
MalRe Maximale Bauteilh6he an der Ritznut
] 27, 215
MAESTRO 48 L
I
< = .n c.
dH
J o
. [ ‘ = 8“ /’)V\/O’ ;'; Y
. X a F
L E = 200 L— o <1
D 390 < &
540 o
VergréRerung der AuRenmalle nach dem typisch 0,2 mm
Trennen.
& &
<) <)
300, ¢ 30, ¢
E, =

Die Ritznut kann durch Ausfrasungen unterbrochen

sein

Bei tiberstehenden Bauteilen muss das Linear-
messer ausgespart werden.
Bei Bedarf anfragen.

Tabelle 1 Technische Daten




Ubersicht

Ansichten ohne Verkleidungen und Kabel

Bild 1 Vorderansicht

@ O

N em e

Bild 2 Ruckansicht

1 Riemenrad Hauptantrieb
Taktsensor

Schlittensensor Rechts / Links
Schlitten

Schnittiefen-Regler
Rollmesser

Netzteil

Energiekette

o ~NO O~ WN

10
11
12
13
14
15
16

Bedienfeld

Not-Aus-Schalter

Spannrad

Linearmesser

Leiterplatte Steuerung

Hauptantrieb

Kupplung Hauptantrieb

Antrieb Hohenverstellung Obermesser

10
11

12

13
14

15

16




3.2

3.3

Ubersicht
Werkzeug

» Keine abgenutzten oder schadhaften Werkzeuge verwenden.
» Nur Werkzeuge und Testgerate verwenden, die fir die entsprechende Tatigkeit geeignet sind.
Sonderwerkzeug (cab-Eigenfertigung):

Messeinrichtung (cab Art.-Nr. 8970208) zur Uberpriifung der Messerstellung

Handelstbliche Werkzeuge:

Sechskant-Winkelschraubedreher 1,5, 2,0, 2,5, 5,0 mm
Maulschlissel 5,5 mm

Kreuzschlitz-Schraubendreher, GroRe 1

Préazisions- Sicherungsringzange A0

Préazisions- Sicherungsringzange Al

Oszilloskop

Lieferumfang

Maestro 4S/300 (600)
Netzkabel
Messeinrichtung
FulRtaster

a b W N B

Innensechskantschlissel
DIN911 2mm
6 Innensechskantschliissel
DIN911 5mm

Dokumentation

Bild 3 Lieferumfang



4 Bauteilwechsel und Prifen

4.1 Wechsel des Obermessers

Ein Messerwechsel wird bei Verschleil3, Beschadigung oder Materialwechsel notwendig.

> Video
MAESTRO 4S - Wechsel des Obermessers auf www.cab.de

@ Gefahr von Handverletzungen !
» Beim Wechsel des Messers Sicherheitshandschuhe tragen.

Gefahr!
Gefahr von Schnittverletzungen durch rotierendes Messer!
Vor Beginn der Arbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!

1. Nachdem das Gerat ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist, Stecker (2) aus der Anschlussbuchse
(3) am Motor ziehen.

2. Schlitten, von vorn gesehen an die linke Seite
bis zum Anschlag schieben. Wie in der oberen
Abbildung dargestellt.

3. Einstellknopf (5) auf den Wert 16 einstellen - Messer
ganz nach oben.

4. Hebel (6) in die Stellung a schwenken um
auszukuppeln.

5. Schrauben (4) lockern und den Tisch (1) durch
Schieben nach hinten und oben herausnehmen.

6. Schrauben (8) I6sen.

7. Motortrager mit montiertem Motor (7)
herausnehmen.

8. Einstellknopf (5) festhalten und Randelmutter (12)
|6sen.

9. Messer (11) herausziehen. Dabei kénnen Die
Scheiben (10) am Messer haften.
Die Scheiben (10) vom Messer l6sen und auf die
Achse(9) schieben.

10. Neues Messer (11) auf die Achse (9) schieben.

11. Einstellknopf (5) festhalten und Réndelmutter (12)
festschrauben.

12. Einstellknopf (5) wieder auf Stellung 16 drehen.

13. Motortréager mit Motor (7) aufsetzen, auf Verbindung
der Kupplung Motor/Welle achten und mit den
Schrauben (8) befestigen.

14. Hebel (6) in die Stellung b schwenken um Messer
und Antrieb einzukuppeln.

15. Tisch (1) einhangen und Schrauben (4) anziehen.

16. Stecker (2) in die Anschlussbuchse (3) am Motor
einstecken.

Hinweis!
0 Vor Inbetriebnahme den unteren Anschlag
Obermesser justieren. [> Abschnitt 4.2

9 10 11 12

Bild 4 Wechsel des Obermessers
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Bauteilwechsel und Prifen
Justage unterer Anschlag Obermesser

Hinweis!
Die untere Begrenzung des Verstellweges fir das Obermesser ist bei Auslieferung des Gerates justiert.

» Nach langerer Benutzung, bei groRen Temperaturschwankungen oder nach einem Messerwechsel
unteren Anschlag neu einstellen.

N
~

\

3 45 6 ? eso]on . o oo

Bild 5 Justage unterer Anschlag Obermesser

Hebel (8) in Stellung a schwenken. Dadurch wird der Motor aus dem Getriebe des Schlittens (1) ausgekuppelt.
Zeiger (2) mit Einstellknopf (4) entgegen dem Uhrzeigersinn in Stellung "16" drehen.

Schlitten (1) etwa bis zur Mitte des Untermessers schieben.

Schraube (3) l6sen.

Einstellknopf (4) im Uhrzeigersinn drehen, bis sich Ober- und Untermesser in einem Abstand von 0,03 mm
befinden. Hierflr ist eine entsprechende Dickenlehre zu verwenden.

6. Hebel (5) bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn schwenken und Schraube (3) anziehen.

Mit dieser Einstellung wird der Verstellweg des Obermessers nach unten begrenzt und ein versehentliches
Ubereinanderfahren der Messer ausgeschlossen.

7. Nach beendeter Justage Hebel (8) in Stellung b schwenken und Motor wieder einkuppeln.

a s wbdhPeE



4 Bauteilwechsel und Prifen
4.3 Wechsel des Linearmessers

> Video
MAESTRO 4S - Wechsel des Linearessers auf www.cab.de

Warnung!
Gefahr von Schnittverletzungen beim Hantieren mit dem Linearmesser .

Gefahr von Handverletzungen !
» Beim Wechsel des Messers Sicherheitshandschuhe tragen.

Bild 6 Wechsel des Linearmessers Bild 7 Wechsel des Linearmessers
(Ansicht von schrag vorn ) (Ansicht von schrag unten )

Ansatzschraube (4) herausschrauben.

Linearmesser (1) durch Festhalten gegen unkontrolliertes Herabfallen sichern.
Schrauben (3) 16sen. Exzenter (2) dient zur Fiihrung und muss nicht geldst werden.
In Richtung Geraterilickseite Linearmesser (1) vom Exzenter (2) abziehen.
Linearmesser (1) herausnehmen.

o0 r whE

Neues Linearmesser in umgekehrter Reihenfolge montieren.

4.4 Einstellung des Linearmessers

Warnung!
Gefahr von Schnittverletzungen beim Hantieren mit dem Linearmesser .

Um eine kontinuierliche Schnittqualitéat zu gewabhrleisten und der Beschadigung der Messer vorzubeugen muss das
Linearmesser so ausgerichtet werden, dass das Obermesser Uber die gesamte Schnittlange einen gleichbleibenden
Abstand zum Linearmesser hat.
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Bauteilwechsel und Prifen

Achtung!
Vor dem Verschieben des Schlittens von Hand, Motor auskuppeln. Beschadigung der Elektronik!

( MAESTRO 4S

calb

4.5

14
= =

1 2 3
Bild 8 Linearmessereinstellung (Vorderansicht) Bild 9 Linearmessereinstellung (Ruickansicht)

1. Schlitten (1) mit Hebel (3) vom Motor auskuppeln.
Obermesser mittels Stellrad am Schlitten (1) maximal nach oben drehen.

3. Schlitten (1) tber die Schnittlange ziehen. Der Abstand zwischen Obermesser und Linearmesser (2) muss Uber
die gesamte Schnittlange gleich bleiben.

4. Vorgang mit verringertem Abstand zwischen Obermesser und Linearmesser (2) wiederholen bis eventuelle
Abstandsanderungen zu erkennen sind.

5. Sind Abstandsénderungen zu erkennen, Schrauben (5) lockern.

6. Am Exzenter (4) drehen um das Linearmesser (2) auszurichten. Die Ansatzschraube (6) bildet die Drehachse und
durch Drehen des Exzenters (4) wird das Linearmesser (2) am Exzenter gehoben oder gesenkt.

7. Einstellung und Priifung wiederholen bis der Abstand Uiber die gesamte Schnittlange gleich ist.
8. Schrauben (5) anziehen.

n

Kontrolle der Messerstellung

Hinweis!

Bei der Inbetriebnahme, nach einem Standortwechsel sowie nach einem Messerwechsel ist es vorteilhaft,
die Stellung der beiden Messer zueinander zu Uberprifen.

Dazu wird eine Messeinrichtung (cab Art.-Nr. 8970208) eingesetzt.

Rollmesser 8930509.001
FR4

H+
o
i

Bild 10  Kontrolle der Messerstellung

1. Schlitten (1) in die Mitte des Gestells schieben.

2. Messeinrichtung mit Randelschraube (4) an der Gewindebohrung (2) im Schlitten befestigen.
Darauf achten, dass der im Hebel (6) befindliche Stift (5) in die Bohrung (3) am Schlitten greift.

3. Hebel (6) so weit nach oben schwenken, dass die Spitze der Messeinrichtung (7) 2 mm vom Messerrand entfernt gegen das
Obermesser (9) driickt. Skalenring der Messeinrichtung so drehen, dass der Zeiger der 1/100 mm-Teilung auf die "0" der Skala zeigt.

4. Hebel (6) so weit nach unten schwenken, dass die Spitze der Messeinrichtung (7) 2 mm unterhalb der Messerober-
kante gegen das Untermesser (10) driickt.

5. Sollte der gemessene Versatz zwischen Ober- und Untermesser groRer als die angegebenen Werte sein, kann dies
mit den mitgelieferten Passscheiben ausgeglichen werden oder es ist die zustandige Servicestation zu verstandigen.

6. Messeinrichtung demontieren.



4 Bauteilwechsel und Prifen
4.6 Wechsel der Nabe Hauptantrieb

Gefahr!
Lebensgefahr durch Netzspannung.
» Vor dem Offnen des Geréates Netzstecker ziehen!

13b

=

o |ow ® ® ®afo o

Rickansicht

Bild 11  Ausbau der Hauptantriebsnabe

1.
2.
3.
4,
5.
6.
7.
8.
9.

Hebel (13) in die Stellung b schwenken um Messer und Antrieb einzukuppeln und die Feder (8) zu entspannen.
Frontblende (1) und hintere Abdeckung (2) demontieren.

Schrauben (3) am Spannrad lockern und somit den Zahnriemen entspannen und vom Riemenrad (5) abziehen.
Schraube (4) 16sen und das Riemenrad (5) abziehen

Kihlwinkel (12) demontieren.

Motorbaugruppe (10) durch Lésen der Schrauben (11) komplett abnehmen und ablegen.

Mit einer Sicherungsring-Zange den Sicherungsring (6) entfernen.

Nabe (9) mit Feder (8), Scheibe und Sicherungsring (7) herausziehen.

Mit einer Sicherungsring-Zange den Sicherungsring (7) entfernen und Scheibe sowie Feder (8) abziehen.

v

Einbau der neuen Nabe in umgekehrter Reihenfolge.
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4.7

4.8

Bauteilwechsel und Prifen
Wechsel des Bedienfeldes / Notausschalter

Gefahr!
Lebensgefahr durch Netzspannung.

» Vor dem Offnen des Geréates Netzstecker ziehen!

1. Frontblende und hintere Abdeckung demontieren.
> ,Wechsel der Nabe Schrittmotor* auf Seite 13

2. Steckverbinder (3) am Netzteil zum Not-Aus-Taster
ziehen.

3. Beide Steckhulsen (7) auf der Leiterplatte zum Not-Aus-
Taster ziehen.

4. Schrauben (2) I6sen.
5. Stecker (1) am Bedienfeld ziehen.

6. Notausschalterunterteil (6) durch kurze Drehung ca 10°
entrasten und abziehen.

7. Mutter (5) 16sen und Notausschalteroberteil (4)
entnehmen.

» Einbau des Bedienfeldes (3) / Not-Aus-Schalter in
umgekehrter Reihenfolge.

Bild 12 Bedienfeld wechseln

Wechsel des Zahnriemens

Bild 13 Zahnriemen wechseln

1. Frontblende (1) demontieren.

2. Die drei Schrauben (6) lockern und das Spannrad (7) nach innen schieben um den Zahnriechmen (2) zu
entspannen.

3. Schrauben (5) I6sen und Mithehmer-Oberteil (3) abnehmen.
4. Zahnriehmen (2) tauschen und Uber Spannrad und Riemenrad legen.

5. Zahnriehmen (2) so einlegen dass die Enden zwischen den Mithehmer -Unterteil (4) und
dem Mitnehmer-Oberteil (3) liegt aber die Anschraubldcher frei bleiben.

6. Schrauben (5) einsetzen und anziehen.
7. Spannrad (7) nach auf3en schieben, Zahnriemen (2) spannen und Schrauben (6) anziehen.
8. Abdeckung (1) montieren.



4 Bauteilwechsel und Prifen

4.9 Wechsel der Energiekette

Gefahr!
Lebensgefahr durch Netzspannung.
» Vor dem Offnen des Geréates Netzstecker ziehen!

o N O 0o b~ W

Bild 14  Energiekette aus-/einbauen

Hintere Abdeckung demontieren. D> Seite 13

Abdeckung (1) dirch Lésen der Schrauben (2) entfernen.

Stecker (3 und 4) ziehen und das Kabel aus dem Kabelhalter am Netzteil (7) I6sen.
Schrauben (4) und (8) l6sen.

Energiekette (7) entnehmen und gegebenfalls ersetzen.

Einbau der Energiekette (7) in umgekehrter Reihenfolge.

vVoarwDdPRE

4.10 Priifen der Sensoren

Der Nutzentrenner Maestro 4S verfiigt iiber mehrere Sensoren zur Uberwachung der Funktion und
Prozesssteuerung.

Es handelt sich um Reflexsensoren die ausldsen, wenn sich eine Reflexionsflache in ca 3mm Abstand befindet.
Zum Justieren und Wechseln der Sensoren ist ein 5,5 mm Maulschliissel notwendig.
3mm

Bild 15  Reflexsensor
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4 Bauteilwechsel und Prifen

4.10.1 Prufen der Sensoren am Bedienfeld

speed program

. BEE
2EBa

Bild 16 Bedienfeld

Gerét ausschalten.
Schlitten auskuppeln.

vVvvyvyy

step distance

06 Ol
B EE B

mileage

.

Tastenkombination fiir den jeweiligen Testmodus driicken und Geréat einschalten.
Durch Verschieben des Schlittens den zu priifenden Sensor auslésen.
Zum Verlassen des Testmodus Gerat ausschalten.

o Hinweis!
Die Schlittensensoren lassen sich nur bei montierter Frontblende testen.
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Tabelle 2

Tastenkombination um Testmodus

auszuwahlen

Anzeige

L . oo

Taste(home) und (plus) ‘ EE HE @ ]

gleichzeitig druicken.

Taste (home) und

(speed) gleichzeitig driicken.

Taste (home) und

(speed) gleichzeitig driicken.

Taste (home) und

(speed) gleichzeitig driicken.

Taste (home) und

(speed) gleichzeitig drucken.

Prifen der Sensoren Uber Bedienfeld

Anzeige speed wechselt zwischen
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Anzeige mi leage springt auf

T I

BE0 ®O® ®

‘ g -

Anzeige mi leage springt auf
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Anzeige mi leage springt auf
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Anzeige mi leage springt auf
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4.10.2

Bauteilwechsel und Prifen

Prifen der Sensoren an der Leiterplatte

Der Nutzentrenner Maestro 4S verfiigt tiber mehrere Sensoren zur Uberwachung der Funktion und
Prozesssteuerung.

Es handelt sich um Reflexsensoren die ausldsen, wenn sich eine Reflexionsflache in ca 3mm Abstand befindet.
Zum Justieren und Wechseln der Sensoren ist ein 5,5 mm Maulschlussel notwendig.
3I’nm

Bild 17  Reflexsensor
Um die Funktion eines Sensors zu prifen sind auf der Leiterplatte Prufpunkte angegeben.
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Bild 18  Prifpunte zur Sensorpriifung
Nr. Bezeichnung Sensor
1 SSR 2 Schlittensensor Rechts
2 TS Taktsensor
3 RR Randsensor Rechts
4 SSL 2 Schlittensensor Links
5 RL Randsensor Links
GND Betriebserde
Tabelle 3 Sensore - Kurzbezeichnung

Bild 19

Position der Sensoren




Y] 4

Bauteilwechsel und Prifen

Gemessen wird mit einem Oszilloskop im Messbereich 1 oder 5 Volt pro Skalenteil.

M ® 6]
MAESTRO 48 e e @alb
00 0CJe. [ Ja O
) =)=
° b
L Schnittlange J
1
2
3a
3b
4a
4b
5
Bild 20  Messung mit Oszilloskop
Taktsensor Schlittesensor Schlittensensor Randsensor Rechts Randsensor Links
Rechts Links
Begrenzung rechts | ------mmmmmmmmmnmeaan
2 Schnittbegrenzung (6) | --------=-=====m-mmo- Begrenzung links
3a | - Schnittbegrenzung (6) | --------m-mmmmmmmmemes | e e
2a Schnittbegrenzung (6) | ----------m--mmmmmemem | e
3b | - Schnittbegrenzung (7)
4b Schnittbegrenzung (7) | ------------=====---
5 Startposition bis
Ende Schnitt
Tabelle 4 Sensorausschlag 1. Schnitt
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Fehler

Fehlerursache

Auswirkung/Anzeige

Wahrend des Synchronisieren wird LED not ready
der FuRtaster freigegeben Anzeige step )
Anzeige distance blinkt

Im eingeschalteten Zustand wird der
Schlitten mit dem Obermesser manuell

Anzeige cut length

aus der Startposition verschoben

Schlitten mit dem Obermesser wird ' LED not ready blinkt
wahrend des Schnittes blockiert

Wahrend des Programmablaufs
wird der FuB3taster freigegeben

Material ist nach einem Programm-
durchlauf nicht getrennt

Taktsensor defekt oder

falsch justiert

Schlitten fahrt kurz vor, ruckt
etwas zurlick und bleibt stehen.

LED not ready blinkt

Randsensor Rechts/Links defekt Schlitten fahrt voll gegen gegen
oder falsch justiert die Seite und wird mechanisch

Schlittensensor
oder falsch justi

Tabelle 5

gebremst, fahrt ein Stlick
zurlick und bleibt stehen.

Im Prinzip das gleiche
Verhalten wie bei "Schlitten/
Messer blockiert".
LED not ready blinkt
Rechts/Links defekt = Schlitten fahrt trotz anderer
ert Einstellung Uber die gesamte
zur Verfigung stehende
Schneidelange.
Es erfolgt kein Abbruch des
Schneidevorganges und es
wird keine Fehlermeldung
ausgegeben.

Fehlerursache, -auswirkung und -behebung

Fehlerbehebung

>
>

vvy VY

v

Gerat aus- und wieder einschalten
Erneutes Synchronisieren

Taste home driicken

FuRtaster betatigen und gedriickt lassen
= Gerat fahrt in Ausgangsposition
FuRtaster wieder freigeben

Erneutes Betatigen des Fultasters setzt
das Programm mit der Wiederholung des
letzten Schnittes fort.

Gerat aus- und wieder Einschalten und
neu zu synchronisieren.

» Programmierung &ndern

>

>

- Schnittzahl erhéhen
- Abstand zwischen Ober- und Unter-
messer in kleineren Schritten verringern

Sensor justieren oder tauschen

Sensor justieren oder tauschen

Sensor justieren oder tauschen
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Ersatzteilzeichnungen

6.1 Seitenteile C-Profile, Linearmesser
Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr. Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr.
von bis von bis

1 [5902082.001 | Schraube DIN912-M6x30 10 17.1]8933394.001 | Linearmesser 1 a

2 | 8936866.001 | C-Profil 1 17.2 | 8933682.001 | Linearmesser 1 b

3 [8930823.001 | Winkel 1 18 |5902122.001 | Schraube DIN923-M6x6 10

4 |5905141.001 | Gehausefuly 5 19 |8930886.001 | Kamm 1

5 [8930946.001 | Hiilse 1 20 | 5905079.001 | Druckfeder 1

6 [5903520.001 | Scheibe DIN7349-4,3 10 21 |5902501.001 | Mutter DIN934-M4 10

7 | 5902052.001 | Schraube DIN7985 M4x16 10 22 | 5903527.001 | Sicherungsring DIN471-10x1 10

8 [8930818.001 | Gewindestift 10 23 | 5903005.001 | Scheibe DIN9021-4,3 10

9 |5905372.001 | Puffer 1 24 | 5901561.001 | Kabelhalter 10

10 [ 8930949.001 | Messerschutz 1 25 | 8930885.001 | Kamm 1

11 [ 5903010.001 | Federscheibe DIN137-A6 10 26.1| 8930959.001 | Balken 1 a

12 |5902169.001 | Schraube DIN912-M6x14 10 26.2 | 8931185.001 | Balken 1 b

13 | 8930646.001 | Réndelschraube 1 27 | 8930605.001 | Exzenter 1

14.1| 8930884.001 | Tisch 1 a 28 |5902241.001 | Schraube DIN7984-M4x10 10

14.2 | 8931182.001 | Tisch 1 b 29 [5905116.001 | Druckknopf 1

15 [5903012.001 | Federscheibe DIN137-A5 10 30 | 8936864.001 | C-Profil 1

16 | 5902159.001 | Schraube DIN912-M5x12 10 31.1]8931120.001 | Auflagetisch 1 a
8931186.001 | Auflagetisch 1 b

[Bem. | a [450

[ b T600




1 Ersatzteilzeichnungen
6.2 Hauptantrieb

Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr. Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr.
von bis von bis

5902082.001 | Schraube DIN912-M6x30 10 49 |8930915.001 | Sensor 1

6 | 5903520.001 | Scheibe DIN7349-4,3 10 50.1| 8936858.001 | Balken 1 a

11 |5903010.001 | Federscheibe DIN137-A6 10 50.2 | 8936898.001 | Balken 1 b

32 [ 8930988.001 | Lager 1 51 |8936871.001 | Stehbolzen 1

33 | 5902014.001 | Schraube DIN912-M4x14 10 52.1|8936814.001 | LP Steuerung 1 4374

34 5903521.001 | Sicherungsring DIN471-A6 10 52.2 | 8936937.001 | LP Steuerung 1 4375

35 | 5530340.001 | Knopf 1 53 | 8930985.001 | Koppel 1

36 | 5902161.001 | Schraube DIN7991 M6x10 10 54 |8936896.001 | Buchse 1

37 | 8930857.001 | Distanzstiick 1 55 | 5903062.001 | Scheibe 3,2x9,0x1,5 10 4374

38 | 5902263.001 | Schraube DIN912-M6x50 10 56 | 5903539.001 | Sicherungsring DIN471-16x1 10

39 |8936883.001 | Nabe 1 57.1|8936846.001 | Energiekette 1

40 | 8936855.001 | Motorplatte 1 57.2 | 8936847.001 | Energiekette 1 b

41 |8936877.001 | Kiuhlwinkel 1 66 | 8936804.001 | Kabel 1

42 | 5902483.001 | Schraube DIN6912-M4x10 10 73 | 5902358.001 | Schraube DIN7984-M4x6 10

43 | 8936856.001 | Hauptantrieb 1 81 |[8930992.001 | Scheibe 1

44.118930809.001 | Riemenrad 36 1 4374 109 [ 5905040.001 | Feder 1

44.2 | 8936940.001 | Riemenrad 36 1 4375 126 | 5902908.001 | Schraube M3x10 10 4375

45 |5902245.001 | Schraube DIN933-M3x10 10 4374 127 [ 5903125.001 | Scheibe DIN9021-3,2 10 4375

46 | 5903004.001 | Scheibe DIN125-A3,2 10 128 [ 5900025.001 | Abstandsholzen M3x14 10 4375

47.1]8930916.001 | Sensor 1 a 131 [ 8936805.001 | NOT-AUS-Schalter 1

47.2 | 8936916.001 | Sensor
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1 Ersatzteilzeichnungen
6.3 Balken oben, Bedienfeld

Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr.
von bis

22 | 5903527.001 | Sicherungsring DIN471-10x1 10

23 | 5903005.001 | Scheibe DIN9021-4,3 10

42 |5902483.001 | Schraube DIN6912-M4x10 10

46 | 5903004.001 | Scheibe DIN125-A3,2 10

58.1 | 8936822.001 | Verkleidung 1 a

58.2 | 8936862.001 | Verkleidung 1 b

59 | 5902026.001 | Schraube DIN7985-M3x6 10

60 | 8930981.001 | Kabel Erdung 1

61 |8936871.001 | Stehbolzen 1

62 | 8936870.001 | Bedienfeld 1

63 | 8930868.001 | Spanner 1

64 | 8930854.001 | Spannrad 1

65.1| 8930961.001 | Zahnriemen 1 a

65.2 | 8931181.001 | Zahnriemen 2 b

66 | 8936804.001 | Kabel 1

67 | 5902304.001 | Schraube DIN7991-M4x6 10

68 | 8936834.001 | Réndelschraube 1

69.1 | 8936821.001 | Verkleidung 1 a

69.2 | 8936867.001 | Verkleidung 1 b

70 |5917167.001 [ NOT-AUS-Taster 1

71 | 8936837.001 | Begrenzer 1

72 | 8936891.001 | Scheibe 1

130 [5917168.001 | Schaltelement 1

131 | 8936805.001 | NOT-AUS-Schalter 1 [ Bem. | a [450 |




1 Ersatzteilzeichnungen

6.4 Netzteil
Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr.
von bis
28 | 5902241.001 | Schraube DIN7984-M4x10 10
54 | 8936896.001 | Buchse 1
57.1| 8936846.001 | Energiekette 1 a
57.2| 8936847.001 | Energiekette 1 b
60 | 8930981.001 | Kabel Erdung 1
67 | 5902304.001 | Schraube DIN7991-M4x6 10
73 | 5902358.001 | Schraube DIN7984-M4x6 10
74 | 5551126.001 | Netzteil 1
75 |5902510.001 | Mutter DIN934-M4 10
76 | 5903033.001 | Scheibe DIN125-A4,3 10
77 |5903011.001 | Zahnscheibe DIN6797-A4,3 10
78 | 5534176.001 | Kabel Erdung 1
79 |5902047.001 | Schraube DIN7991-M3x5 10
80 | 8936850.001 | Winkel Netzteil 1
82 | 8936844.001 | Erdungsleitung 1
83 | 5903028.001 | Scheibe DIN433-6,4 10
84 |5902178.001 | Schraube DIN912-M6x20 10
85 | 5902525.001 | Mutter DIN557-M6 10
86.1|5905183.001 | Fiihrung450 1 a
86.2 | 5905347.001 | Fiihrung 1 b
129 [ 8932652.001 | Abstandsholzen 1
131 | 8936805.001 | NOT-AUS-Schalter 1

[ Bem. [ a [450 |
[ [ b [600 |
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Ersatzteilzeichnungen

6.5 Schlitten mit Rollmesser
Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr. Nr. | Art.-Nr. Benennung VPE | Bem. Serien-Nr.
von bis von bis
28 [5902241.001 | Schraube DIN7984-M4x10 10 105.1 | 8931628.001 | Einstellknopf 1 4504
45 | 5902245.001 | Schraube DIN933-M3x10 10 105.2 | 8936943.001 | Einstellknopf 1 4505
46 |5903004.001 | Scheibe DIN125-A3,2 10 106.1 [ 8931627.001 | Anschlagscheibe 1 4504
57.1[8936846.001 | Energiekette 1 a 106.2 [ 8936945.001 | Anschlagscheibe 1 4505
57.28936847.001 | Energiekette 1 b 107.1|8931630.001 | Klemmscheibe 1 4504
79 |5902047.001 | Schraube DIN7991-M3x5 10 107.2 | 8936944.001 | Klemmscheibe 1 4505
87 |5902144.001 | Schraube DIN7984-M3x5 10 108 |8936841.001 | Hilse 1
88 |8936869.001 | Deckel 1 110 |8936615.001 | Schutz 1
89 [5902521.001 | Mutter DIN439-M3 10 111 [8936643.001 | Exzenter 1
90 |5902056.001 | Schraube DIN965-M3x8 10 112 | 8936614.001 | Schutz 1
91 |8930852.001 | Winkel 1 113 [8930590.001 | Ansatzschraube 1
92 [8936809.001 | Randsensor 1 114 | 8936833.001 | Fithrung 1
93 [8930901.001 | Platte 1 116 | 5903026.001 | Passscheibe DIN988-15x21x0,1 10
94 |8930810.001 | Befestigung 1 117.1]8930509.001 | Rollmesser 1
95 |8936824.001 | Mitnahme 1 118 | 8936886.001 | Réndelmutter 1
96 |8936946.001 | Schiitten 1 119 |8936843.001 | Motorhalter 1
97 |5902010.001 | Schraube DIN912-M3x10 10 120 [5902137.001 | Schraube DIN912-M6x12 10
98 |8936808.001 | Randsensor 1 121 |5900061.001 | Abstandsholzen M4x25 10
99 |8936890.001 | Halter 1 122 | 8936888.001 | Abstandsbolzen 1
100 |5900516.001 | Distanzhiilse PA M3x5 10 123 | 8936778.001 | Kupplung 1
101 |8936817.001 | LP Verteiler 1 124 |8936914.001 | Schrittmotor 1
102 |5900073.001 | Abstandsholzen M3x14 10 125 |8936807.001 | Kabel 1
103 |5904527.001 | Gewindestift DIN913 M4x30 10 132 |8936953.001 | Einstellknopf kpl. 1
104.1 [ 5902030.001 | Schraube DIN7991-M3x12 10 4504
104.2 | 5902010.001 | Schraube DIN912-M3x10 10 4505 [Bem. [ a [450
[ [ b Te00
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