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Maestro 4M 输送带 

操作手册 
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一、 产品简介 
此输送带是 MAESTRO 4M PCB 分板机的选购配备，可传送切割后的 PCB
的板子，并可以将 PCB 直接输送到箱子，或在输送带末端加装光传感器，

用以停止输送物品，操作者便可手动拿取板子； 
Type 1200 (Part-No. 8931240) for MAESTRO 4M 
Type 1350 (Part-No. 8932150) for MAESTRO 4M/600 

 

二、 规格 
输送带长度： 1200 mm (type 1200) 
    1350 mm (type 1350) 
输送带宽度： 170 mm 
输送带速度： 5 – 9 m/min 
工作电压： 230V ~ 50Hz / 115V~ 60Hz 
最大电流值： 0.5A / 1.0A 
保险丝：  T 1.0A / T 2.0A 
尺寸：  1207 mm x 238 mm x 165 mm (type 1200) 
    1357 mm x 238 mm x 165 mm (type 1350) 
重量：  13/14.5 kg 
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三、 物品内容 
 

1- 输送带 
2- 2 个支撑架 
3- 4 个螺帽 
4- 4 个螺丝 
5- 刀片导引板 
6- 电源线（连接输送带与

MAESTRO 4M） 
7- 2 个保险丝 T 2.0A（115

电压使用） 
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四、 安全措施 
- 此输送带仅能使用于 MAESTRO 4M，不可使用于其它用途！ 
- 任何不在此操作教学提到的调整或维修只能由授权人员负责！ 
- 在机器运作时，确保所有宽松、悬空物品，如首饰、衣物、头发等，皆

远离该输送带！ 
- 输送带上安装有一雷射等级为 2（<1mW）的雷射二极管，用以监测物品

操作。 
注意！不可直视激光束！ 
如短时间内（<0.25 秒）不慎直视激光束，会造成眼睛损害！ 
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五、 组装 
先从 MAESTRO 4M 上移除后端桌台（9），以便安装输送带，并完全移除螺

丝（8、10）及螺丝沟槽，此部分可参考 MAESTRO 4M 操作手册； 

 
 

 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 6

 将后端桌台由机器后方移出； 

 
 
 

置换左边（从前方看机器的方向）之下裁刀导引板为输送带所附之较短的刀

片导引板（5），安装新导引板时小心左上边的弧角； 
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更换时，建议把裁刀带动装置移到旁边以方便更换； 
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以输送带箱内所附的螺丝（4），固定支撑架（2）于后端桌台的螺纹孔上； 
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放入输送带，确定输送带的较低一端之固定螺丝（11）有卡入支撑架（2）
上端的孔内； 

 

  
输送带的控制面板位置必须在 MAESTRO 4M 的右方外面，于支撑架（2）
上锁紧固定输送带的螺帽（3）； 

   
如要变更输送带与下直刀的距离，可松开螺帽（3）并直接改变位置，然后

再锁紧螺帽即可。 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 10

六、 连接 
 

在连接输送带电源前，请先检查电源

模块（17）之电压设定，电源模块位

于输送带之后方，输送带出厂时的设

定是 230V； 
 
 
如要使用 115V，则需改变电源模块设

定，并置换所附的 2A 保险丝（7）； 
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 更换电压设定（230V 115V）与保险丝的方式如下： 
1. 打开电源盖 

 
2. 取出电压设定模块（5）及保险丝模块（8），换上正确保险丝（7） 

 
3. 选择正确电压值，装回电压设定模块及保险丝模块，并盖上电源盖 
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以输送带箱内所附的电源连接线插入 MAESTRO 4M 的插座（13）及输送带

的电源插座（17），或利用插座（16）外接电源； 
 

 

插入 MAESTRO 4M 脚踏开关连接线到输送带插座（14）（位于机器后方），

然后连接输送带后方的开关线（15）到 MAESTRO 4M 的输入槽（12）； 
 开启 MAESTRO 4M 与输送带（黄色开关 18）电源。 
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七、 调整 
 
7.1 调整输送带速度 

输送带速度（公尺/分钟）会显示在控制面

板的显示器（20）上，可以旁边两个调整

键（19、21）短按便可在 5 ~ 9 公尺/分钟

范围内做变更； 
 
 
 

     
 
7.2 调整传送长度 

当长按按键<+>（19）超过一秒时，输送带

传输长度会在显示器上闪烁显示，然后就可

以按键 <+>（19）或 <->（21）做 0 ~ 9 的

设定，0 表示长度 1000 mm，1 ~ 9 对应长度

从 100 ~ 500 mm，间隔为 50 mm，误差值为

5%； 
 

   
 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 14

7.3 启动输送带末端感应器 
输送带右后端有一光传感器（22），可侦测输送带后端上之已装配组件的

PCB，并停止输送带动作，无组件之 PCB 则可能无法侦测； 
操作者可启动该装置（具 LED 指示灯之最右边按键（23）亮灯表示启动），

或按住该按键（23）停用该传感器，如需转换，亦可按住该键直到 LED 显

示所需状态为止； 
下图左为未开启感应器，LED 指示灯不亮，右图为开启状态，LED 亮灯； 

   

重要！ 
光传感器已内含一雷射等级为 2（<1mW）雷射二极管。 
注意！ 
切勿直视激光束！ 

 短时间内（<0.25 秒）不慎直视激光束，会造成眼睛损害！ 
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八、 输送带调整 
为辨识正确传送之已分割的

 PCB，输送带需维持紧绷且正确

 装入，因此输送带可切换到设定

 模式，当以开关（18）开启输送

 带电源时，操作者可按住最右边

 的传感器按键（23）启动设定模

 式，且按住该按键直到按键内的

 LED 指示灯亮起，在启动脚踏 
 开关后，输送带会运作 10 分 
 钟，此时便可调整输送带； 

可按其它按键让设定模式时间延长； 
输送带紧置于固定轴（26），该固定轴位于长孔（25）内，且以螺栓（24）
固定于输送带两边，旋转螺栓（24）可间隔地调整输送带，尽可能旋转到所

需长度以达正确调整； 

 
输送带右边螺栓： 
顺时针方向旋转  输送带右边会绷紧； 
逆时针方向旋转  输送带右边会锁住； 
输送带左边螺栓： 
顺时针方向旋转  输送带左边会绷紧； 
逆时针方向旋转  输送带左边会锁住； 
在完成调整后，需关闭输送带电源，此时输送带便可实际运作； 
操作者可随时关闭电源以终止设定模式。 
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九、 操作 
MAESTRO 4M 与输送带系统在实际运作时，会由 MAESTRO 4M 切割 PCB，
然后由脚踏开关控制输送带运送已分割之 PCB； 

 
输送带会持续运作直到输送带末端传感器侦测到 PCB 或直到已到达调整长

度之输送距离为止； 
 

如输送带由输送带末端传感器终止，则在输送带上取走 PCB 后，输送带会

立刻重新启动； 
 
 MAESTRO 4M 与输送带之不同的运作模式并不会互相影响。 
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