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a+ 条码机操作手册 

适用 a2+、a4+、a6+、a8+机型 
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1. 碳带与卷标纸安装及卷标纸传感器位置调整 
 

1.1 碳带安装 

cab 条码机可使用内碳与外碳两种碳带，使用上的差别仅在于安装方向的不

同，不需要更改机构，使用时注意安装方向即可； 
安装碳带步骤如下： 
1. 一般新条码机都会附有一个纸卷，且置于碳带回收轴一端； 

 
 

2. 于碳带供应轴一端安装新的碳带，从打印模块下方绕过印字头，切勿盖

到标签纸感应器； 

   
 
 
 
 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 3

  错误的安装  碳带盖住感应器： 

  
 

3. 在碳带供应轴上用胶带或贴纸将碳带固定，并多卷几圈； 

  

 
4. 内碳的安装方向为： 
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  外碳安装方向为： 
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1.2 标签纸安装 

标签纸安装步骤如下： 
1. 将标签纸固定杆上的红色旋钮以逆时针方向转松并打开，再于标签纸卷

横杆上装上标签纸卷，并由标签纸导引杆下方进入打印模块； 

  
2. 转开印字头，将卷标纸由卷标纸传感器下方通过并放在滚轮上方，安装

好标签纸卷后，放下卷标纸固定杆固定卷标纸卷，以顺时针方向转仅红

色旋钮，再将标签导引轴上的红色固定环移到适合卷标纸大小的位置； 
外卷纸安装方向： 

 
  内卷纸安装方向： 
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  错误的安装  卷标纸未从卷标纸导引杆下方进入打印模块： 

  

3. 将标签纸导引杆上的红色固定环推到适合卷标纸宽度的位置； 

 
4. 从打印模块进入时，切勿盖到标签纸感应器； 

 
  错误的安装  从标签纸感应器上方进纸 
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1.3 卷标纸传感器位置调整 

cab 条码机可使用的标签纸型式有：连续式的卷标纸、具有间隔的标签纸、

具有上标线或底标线的标签纸； 
在使用具有间隔的标签纸与具有上标线或底标线的标签纸时，需要将标签纸

传感器调整到适当位置，条形码机才能正确打印标签，调整方式如下： 
① 正确放入卷标纸到打印模块后，手指放在（3）的位置准备移动卷标纸传

感器（2） 

 

② 从条码机前方看标签纸传感器内的传感器小孔是否有对到标签纸的间隔

处或间隔孔的位置，如使用上标线或底标线的标签纸，则要对到标线位

置 

③ 确定有对准标签纸间隔处或间隔孔或标线位置后，卡上印字头，按下 

feed 按键，测试看进纸是否正确，以便判断标签纸传感器是否能正确侦

测到标签纸的间隔处或间隔孔或上/下标线。 
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1.4 P 版本条码机的标签纸安装 

P 版本条码机因为有下滚轮与内接式回卷器等装置，故在卷标纸安装上与标

准版条码机稍有不同，以下为标签纸安装方式： 
① 转开卷标纸固定杆，放入标签纸，再放回卷标纸固定杆固定卷标纸卷 

② 逆时针方向转开印字头旋钮（7)，并打开标签纸固定轮（4）将卷标纸从

打印模块内拉出，顺着下方面板（6）绕过下滚轮（5），并往内接式回

卷器（2）方向移动 

 
③ 握住内接式回卷器（2），以顺时针方向转动旋钮（3）直到转不动为止 

④ 按照上图方向将标签纸放入回卷器的固定夹（1）里，以逆时针方向转动

旋钮（3）直到转不动为止，此时回卷器会撑开，并稳稳的固定标签纸 

⑤ 以逆时针方向转动回卷器，直到标签纸转紧为止 

⑥ 以顺时针方向关上印字头旋钮（7）即完成安装 
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2. 打印调整 

 打印调整可改善打印质量，方式分三种： 
1. 垂直位置调整：依据卷标纸大小而改变垂直压力位置，解决皱褶问题 

方法： 
① 以 Allen Key 松开右固定栓的螺丝（1），不需完全转开，只要转松

到可移动固定栓（2）即可； 

 
② 移动右固定拴（2）到适合卷标纸大小的位置即可，再转紧右固定栓

的螺丝（1）即可 
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2. 水平打印质量调整：改善打印效果 
方法： 
稍微松开印字头固定螺丝（1），依据打印效果决定调整左边或右边的印

字头水平位置螺丝（2），调整后再锁紧印字头固定螺丝（1） 

 
3. 碳带张力调整：平衡碳带两边张力，解决碳带皱褶问题 

方法： 
以 Allen Key 松开碳带横杆固定螺丝，依碳带张力平衡情形适度调整横

杆位置，调整完后再锁紧固定螺丝 
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3. 印字头与滚轴清洁 
 

3.1 印字头清洁 

方法： 
① 转开印字头固定旋钮 

 
② 以软布或棉花沾酒精擦拭印字头薄膜区，即红色框线区 
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3.2 滚轴清洁 

方法： 
1. 以 Allen Key 完全松开侧盖固定螺丝（1）、（2）、（3） 

 

2. 将侧盖（4）小心取下  

 

3. 取下侧盖（4）时，小心勿遗失滚轮与侧盖之间的垫片（5） 
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4. 直接以手拔出滚轮，以软布沾酒精清洁滚轮 

 
5. 同时清洁放置滚轮的沟槽 

 
6. 清洁完后装回滚轮，安装时，特别注意滚轮是否完全卡入固定轴 
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   下图为滚轮未完全卡入固定轴的情形： 

 
7. 滚轮完全装入后，装上侧盖，侧盖与滚轮之间应无缝隙： 

 
8. 确定已正确装上滚轮与侧盖后，再锁上固定螺丝 
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4. 操作 

4.1 连接条码机 

 条码机后方接口如右图所示，各接口位

 置说明如下： 
1. 条码机电源开关 
2. 电源线插孔(110~230V) 
3. PCMCIA 插槽 
4. CF 记忆卡插槽 
5. 10/100Base-T 网络插槽（RJ-45） 
6. USB Master 插槽 
7. USB Slave 插槽 
8. RS-232 串行埠 

 
 

 
 
 

4.2 面板操作 

 操作者可做面板操作的功能如下： 
- 暂停、继续或取消打印工作 
- 条码机参数设定，如印字头工作温度、LCD 显示语言等 
- 条码机检测功能 
- 以 CF 卡做单机操作 
- 更新韧体 
建议操作者针对不同标签打印时，尽量以软件设定为主，尽量不要在打印不

同标签时，去变动条码机的参数设定，以避免不必要的麻烦！ 
  

 4.2.1 LCD 操控面板简介 

 如右图所示，LCD 操控面板包含图形显示（1）与

五个按键组成的控制键（2），操作者可依图形显示面板

指示知道条码机当时状况、设定条码机参数与操作条码

机，操作者可依亮灯按键才有功能的指示而能更容易操

作条码机； 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 16

控制键的按键功能有： 
1. menu 联机、离线状态切换 
2. pause 暂停、取消暂停打印 
3. feed 进纸 
4. cancel 取消打印 

5.   上下左右方向键 

6.   Enter 确认键 

 
 
当按键指示灯亮起时，才代表该按键有功能，其余未亮灯的按键是无作用，

例如下图表示只有 menu 与 cancel 这两个按键有效： 

 
但如果按键灯显示下图，则表示是左、右、下方向键与确认键功能有效，而

不是 menu、feed、cancel 键的功能 
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4.2.2 LCD 显示图案代表意义 

 LCD 操控面板上显示的图案都有其代表意义，说明如下表： 
图案 意义 

 指针式时钟 

 
日期 

 
碳带剩余量 

 
无线网络讯号强度 

 
有线网络联机状态 

 
印字头温度状态 

 
有效预付额状态 

 
内存使用量状态 

 
输入缓冲区使用状态 

 条码机正在接收数据 

 条码机正处于省电模式 

 
条码机发生错误 

 

条码机系统发生错误，需重开机 
如还继续显示此错误讯息， 
则请联络服务人员 

 
 
 
 
 
 



  
 

cab Technology Co., Ltd. 18

 
 
 
 

 


