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Einleitung

Hinweise

Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgendermafen gekennzeichnet:

Gefahr!

Macht auf eine aulRerordentliche grof3e, unmittelbar bevorstehende Gefahr fir Gesundheit oder Leben
durch gefahrliche elektrische Spannung aufmerksam.

Gefahr!

Macht auf eine Gefahrdung mit hohem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Warnung!
Macht auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

Vorsicht!

Macht auf eine Gefahrdung mit niedrigem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine
geringfligige oder maRige Verletzung zur Folge haben kann.

Achtung!

Macht auf mdgliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zu Umweltschutz

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.
Option (Zubehor, Peripherie, Sonderausstattung).

Darstellung im Display.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

» Das Geréat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.
Dennoch kdnnen bei der Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachti-
gungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

» Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden.

» Das Gerét ist ausschlie3lich als Peripheriegeréat fur cab-Drucker der A+-, XC- und XD-Serie zum Schneiden und
Stapeln von geeigneten, vom Hersteller zugelassenen Materialien bestimmt. Eine andersartige oder dariiber
hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus missbrauchlicher Verwendung resultierende
Schéden haftet der Hersteller/Lieferant nicht; das Risiko tréagt allein der Anwender.

Achtung!
Zum Betrieb des Staplers ist mindestens die Version 3.19 der Drucker-Firmware erforderlich.

e Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Bedienungsanleitung, einschlieRlich der
vom Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Hinweis!
Alle Dokumentationen sind aktuell auch im Internet abrufbar.



1 Einleitung

1.3 Sicherheitshinweise

Vor der Montage oder Demontage des Staplers Drucker vom Netz trennen (2).

Beim Einsatz mit Druckern der A+-Serie ragt der Stapler nach unten Uiber die Standflache hinaus. Dies erfordert
eine Aufstellung des Systems am Rand der Standflache oder auf einem Montagegestell.
System so aufstellen, dass eine Kippgefahr vermieden wird.

Stapler nur betreiben, wenn er am Drucker montiert ist.
Die Klingen (3,4) des Messers sind scharf. Verletzungsgefahr, insbesondere bei Wartungshandlungen.
Stapler nur mit korrekt montierten Schutzabdeckungen (5) betreiben.

Bei Umriistung des Staplers auf eine andere Materialbreite angepasste Schutzabdeckungen (5) montieren. Bei
Tischbreiten Gber 95 mm im ST4/L bzw. Giber 80 mm im ST4/M werden keine Schutzabdeckungen benétigt.

Bei demontiertem Tisch (6) oder manuell abgesenktem Tisch ist der Bereich der Klingen (3,4) zuganglich. Stapler
in diesem Zustand nicht betreiben und nicht in den Schneidebereich greifen.

Keine Warnhinweis-Aufkleber (1,2) entfernen, sonst kénnen Gefahren nicht erkannt werden.

1
—
3
4
2O
il
|
ST4/L ST4/M
Bild 1 Sicherheitseinrichtungen, Sicherheitskennzeichnung

Das Gerat darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.) ausge-
setzt werden.

Gerét nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphare betreiben.
Gerét nicht in der Nahe von Hochspannungsleitungen betreiben.

Nur die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen ausfuhren.
Weiterfuhrende Arbeiten dirfen nur von geschultem Personal oder Servicetechnikern durchgeftihrt werden.

Unsachgemafie Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kénnen Stérungen verursachen.
Auch andere unsachgemafe Arbeiten oder Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchflhren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse
und Werkzeuge zur Durchflihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

Der maximale Emissionsschalldruckpegel LpA liegt unter 70 dB(A).

Warnung!

Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Die Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen.
In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene Malnahmen durchzufihren.
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1.6

Einleitung

Umwelt

Altgerate enthalten wertvolle recyclingféhige Materialien, die einer Verwertung zugefiihrt werden sollen.

» Getrennt vom Restmull Gber geeignete Sammelstellen entsorgen.
Durch modulare Bauweise des Druckers ist das Zerlegen in seine Bestandteile problemlos mdglich.

» Teile dem Recycling zufiihren.

» Elektronikplatine an die &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrager oder den Vertreiber zuriick geben.

Technische Daten

ST4/L
Verwendung
fur Druckertyp
Leistung
Schnitte / min
Druckstopp bei :

Material

Gewicht g/m? bei Karton
empfohlener Kerndurchmesser
der Materialrolle mm

Dicke mm

Breite mm

Schnittlange mm
Durchlasshdhe bis mm
Stapeln

H6he mm

Tabelle 1

20-110

Technische Daten

Geratelbersicht

Bild 2 Ubersicht ST4/L

A4+, XC4

ST4/M
Ad+M, A4+T, XDAT
120
Messerendlage nicht erreicht
Deckel offen

Stapelhdhe erreicht
60 - 300

=100
0,05-0,8
20-100
20 - 150
1,2

max. 100

Deckel
Réndelschraube
Tisch
Griff zur Héhenverstellung des Tischs
Obermesser
Untermesser
Schutzabdeckung
Skala
Seitenwand (verschiebbar)
0 Seitenwand (fest)
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Einleitung

Bild 3

Bild 4

Ubersicht ST4/M
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Ubersicht Riickseite

Deckel

Réandelschraube

Tisch

Griff zur Héhenverstellung des Tischs

Obermesser

Untermesser

Schutzabdeckung

Skala

Seitenwand (verschiebbar)
0 Seitenwand (verschiebbar)
1 Schutzabdeckung
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2 Réndelschraube

12 Materialfiihrung

13 Materialfiihrung

14 Fihrungsstifte

15 Stecker Peripherieanschluss



2.1

2.2

Installation

Gerat auspacken

P Stapler auf Transportschaden priifen.
» Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.
Lieferumfang:

e Stapler mit Schneidemesser

e Dokumentation

Hinweis!
Bewahren Sie die Originalverpackung fir spatere Transporte auf.

Achtung!

Beschadigung des Gerats und der Druckmaterialien durch Feuchtigkeit und Nasse.
» Etikettendrucker mit Stapler nur an trockenen und vor Spritzwasser geschiitzten Orten aufstellen.

Drucker vorbereiten

Bild 5 Drucker vorbereiten

Abreikante, Spendekante bzw. Umlenkblech entfernen

1. Schrauben (2) mehrere Umdrehungen I6sen.

2. AbreiBkante (1), Spendekante bzw. Umlenkblech nach rechts schieben und abnehmen.
Blende demontieren

1. Schraube (4) I6sen.

2. Blende (3) abnehmen.

Andrucksystem abbauen

1. Drucker an Tischkante so positionieren, dass Schraube (8) von unten zugénglich ist.
2. Schrauben (6,8) I6sen.
3. Andrucksystem (5) und Platte (7) abnehmen.



2 Installation

2.3 Stapler an Drucker montieren

l] Achtung!

» Vor der Montage oder Demontage des Staplers Drucker vom Netz trennen.

Vorsicht!
Kippgefahr.
Beim Einsatz mit Druckern der A+-Serie ragt der Stapler nach unten iiber die Standflache hinaus. Dies

erfordert eine Aufstellung des Systems am Rand der Standflache oder auf einem Montagegestell.
» System so aufstellen, dass eine Kippgefahr vermieden wird.

)
e

12 1 45 4 6

Bild 6 Stapler montieren

1. Stapler mit den Stiften (4) in die Fangbohrungen (1) des Druckers stecken.

2. Stapler an den Drucker schieben. Dabei wird der am Stapler angebrachte Steckverbinder (5) am Peripheriean-
schluss (2) des Druckers kontaktiert.

3. Stapler mit der Schraube (6) sichern.



2 Installation

2.4 Stapler auf Materialgré3e anpassen

Vorsicht!
Verletzungsgefahr.
Mit unangepassten Tischen und Schutzabdeckungen sind Funktions- und Geréatesicherheit nicht

gewahrleistet.

» Stapler nur mit einem auf das zu stapelnde Material angepassten Tisch und den zugehdrigen Schutzab-
deckungen ausrusten.

2.4.1 Seitenwéande einstellen
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ST4/L ST4/M
Bild 7 Seitenwéande einstellen

» Am ST4/L nur die Seitenwand (4) einstellen.
» Am ST4/M beide Seitenwande (4,5) einstellen.
Dazu :

1. Schrauben (2) I6sen.

2. Seitenwande (4,5) anhand der Skala (1) auf die Materialbreite einstellen. Als Zeiger dienen die Kanten (3) der
Seitenwéande.

3. Schrauben (2) anziehen.

242 Tisch montieren

1
2 1. Die im Lieferumfang des Tisches enthaltenen
Réandelmuttern (3) locker auf die Gewindebolzen (2)
3 aufschrauben.
2. Tisch (1) mit den Gewindebolzen in die Formlécher des
4 Halters (4) einsetzen und bis zum Anschlag in Richtung
Drucker schieben.
3. Réndelmuttern (3) anziehen.

Bild 8 Tisch montieren



2 Installation

2.4.3 Schutzabdeckungen montieren

Vorsicht!

Verletzungsgefahr.

Mit unangepassten Tischen und Schutzabdeckungen sind Funktions- und Geréatesicherheit nicht
gewahrleistet.

» Stapler nur mit Schutzabdeckungen ausrusten, die auf das zu stapelnde Material angepasst sind.
» Schutzabdeckung in korrekter Lage montieren.
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Bild 9 Schutzabdeckungen montieren

Hinweis!
o Bei Tischbreiten Uber 95 mm im ST4/L bzw. tber 80 mm im ST4/M werden keine Schutzabdeckungen
benotigt.

P Am ST4/L nur Schutzabdeckung (8) montieren.
» Am ST4/M zwei Schutzabdeckungen (2,8) montieren.
Dazu :

1.
2.
3.

Deckel (1) 6ffnen.
Je 1 Schraube (5) in den Seitenwanden (6,9) um wenige Umdrehungen lésen.

Schutzabdeckungen (2,8) gemaR Bild mit den Haken (3) in die Offnungen (7) einhangen und Formlocher (4) unter
die Kopfe der Schrauben (5) schieben.

Schrauben (5) anziehen
Deckel (1) schlieRen.



Druckerkonfiguration

Nach der Montage des Staplers erkennt der Drucker mit dem Einschalten die neu installierte Baugruppe automatisch.

Am Drucker kénnen Einstellungen vorgenommen werden, um ihn fiir einen konkreten Einsatzfall zu konfigurieren. Bei
installiertem Stapler mit Schneidemesser erscheint der Konfigurationsparameter "Messer".

Hinweis!
Ausfiihrliche Informationen zur Druckerkonfiguration > Konfigurationsanleitung des Druckers

Die Parameter zur Konfiguration des Messers befinden sich unter
Py
Einstellungen -> Gerateeinstel lungen -> Messer %

Parameter Bedeutung Default
% Messer Konfiguration des Schneidemessers
}X > Schneide- | Verschiebung der Schneideposition in Relation zum Druck 0
........ A
offset Bei einem Offsetwert von "0" erfolgt der Schnitt theoretisch in der Mitte

der Etikettenllicke. Bei positiven Offsetwerten wird das Material vor
dem Schnitt weiter transportiert, d.h. der Abstand der Schnittkante von
der Etikettenhinterkante vergréRert sich.

Tabelle 2 Parameter "Messer"

Hinweis!
Die Einstellungen im Setup sind Grundeinstellungen fur die konkrete Kombination Drucker - Stapler/Messer.
Bei einem Wechsel des Staplers/Messers oder des Druckers ist eine Neueinstellung erforderlich.

Die Anpassung an den jeweiligen Druckauftrag ist vorrangig Uber die Software vorzunehmen. Hier stehen
fur beide Parameter zuséatzliche Offsetwerte zur Verfigung.

Die Offsetwerte aus den Gerateeinstellungen und der Software addieren sich im Betrieb.
_ LI
Unter Einstel lungen -> Druckparameter é kann auRerdem
die Methode der Materialerkennung und die Methode des Riicktransports im Schneidemodus eingestellt werden.

Parameter Bedeutung Default
Etiketten- Verfahren zur Erkennung des Etikettenanfangs. Durchlicht
sensor

Durchlicht: Erkennung anhand der Anderung der Transparenz
zwischen Etikett und Etikettenliicke.

Reflex unten: Erkennung anhand von Reflexmarken an der Unterseite
des Materials.

Endlosmaterial: Synchronisation des Papierlaufs bei Verwendung
von Endlosmaterial im Schneidemodus.

» Nach dem Materialeinlegen Taste feed driicken.

Dies lost einen kurzer Vorschub mit anschlieendem Schnitt aus und
verhindert eine undefinierte Lange des ersten bedruckten Abschnitts.

4t Rick- Methode zum Riicktransport des Materials. optimiert

transport g Rijcktransport ist im Schneidemodus erforderlich, da beim Schneiden

die Vorderkante des nachsten Abschnitts Uber die Druckzeile hinausge-
schoben wird.

immer: Ricktransport erfolgt unabhéngig vom Druckinhalt.

optimiert: Ricktransport erfolgt nur dann, wenn das néchste
Druckbild beim Schneiden des aktuellen Abschnitts im Drucker noch
nicht vollstdndig aufbereitet ist. Ansonsten wird der zweite Abschnitt
angedruckt und nach Schneiden des ersten ohne zwischenzeitlichen
Rucktransport vervollstéandigt.

Tabelle 3  Druckparameter



Material einlegen

» Transferfolie und Etiketten nach den Angaben der Drucker-Bedienungsanleitung einlegen.
Das Etikettenmaterial ist im Schneidemodus in &hnlicher Weise wie im AbreiBmodus zu behandeln.

» Material so weit zwischen Druckwalze und Druckkopf durchschieben, dass der Anfang des Streifens zwischen
den Klingen des Messers hindurch ragt.

Betrieb

Der Drucker ist betriebsbereit, nachdem alle Anschliisse hergestellt und die Materialien ordnungsgeman eingelegt
sind.

Hinweis!

Bei der Verarbeitung von Endlosmaterial in der Druckerkonfiguration unter Einstel lungen -> Druckpara-
meter -> Etikettensensor die Einstellung Endlosmaterial auswéhlen.

Ansonsten kann kein Synchronisationsschnitt ausgeldst werden.

1i:
O
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Bild 10 Betrieb

Vorsicht!
Verletzungsgefahr.

Mit unangepassten Tischen und Schutzabdeckungen sowie mit manuell abgesenktem Tisch sind
Funktions- und Geratesicherheit nicht gewahrleistet.

» Stapler nur mit einem auf das zu stapelnde Material angepassten Tisch und den zugehdrigen Schutzab-
deckungen betreiben.

» Stapler nicht bei manuell abgesenktem Tisch betreiben

» Tisch (2) am Griff (3) bis zum Anschlag nach oben schieben.

» Drucker einschalten.
Das Staplermesser fiihrt einen Schnitt aus.

P Taste feed driicken. Dadurch wird einmalig ein Vorschub mit einem anschlieRendem Synchronisationsschnitt
ausgelost.
Wenn der Druckkopf zwischen verschiedenen Druckauftragen nicht angehoben wurde, ist kein Synchronisati-
onslauf notwendig, auch wenn der Drucker ausgeschaltet war.

» Abgeschnittene Stiicken vom Tisch entnehmen.

» Befehl fur das Schneiden des Materials in der Software aktivieren.
In der Direktprogrammierung erfolgt dies mit dem C-Kommando (> Programmieranleitung).
» Druckauftrag senden.
Alle Abschnitte des Auftrages werden nacheinander bedruckt und abgeschnitten.
Mit der Messerbewegung werden die Abschnitte auf den Stapel (1) gedriickt und der Tisch sukzessive nach unten
bewegt.

» Falls der Tisch die untere Endlage erreicht, wird der Druckauftrag unterbrochen und es erscheint die Meldung
Stapel voll im Display des Druckers.

» Nach Beendigung des Druckauftrags bzw. nach Auftreten des Fehler Stapel voll Stapel vom Tisch
entnehmen und Tisch wieder bis zum Anschlag nach oben schieben.

» Nach dem Fehler Stapel voll Druckauftrag durch Betétigen der Taste pause fortsetzen.
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Wartung

Die Wartung des Gerates beschrankt sich auf eine monatliche Reinigung.
Besonders wichtig ist dabei die Reinigung der Messerklingen.

Vorsicht!

Verletzungsgefahr.

» Zur Vermeidung unbeabsichtigter Messerbewegungen Drucker vom Netz trennen.
» \Vorsichtig mit dem Messer umgehen! Die Klingen des Messers sind scharf.

% o s al

Bild 11 Messer reinigen

1. Deckel (1) offnen.
2. Tisch (6) nach unten schieben.

3. Schutzabdeckungen (5) demontieren (> 2.4.3 auf Seite 11) und bewegliche Seitenwénde (7) maximal ausein-
ander schieben (> 2.4.1 auf Seite 10).

4. Die Messerwelle ist durch die Bohrung (2) zuganglich. Bei Bedarf Messerwelle mit Sechskantschlissel 2,5 mm
drehen und Obermesser (3) dadurch verschieben.

5. Staubpartikel mit einem weichen Pinsel oder einem Staubsauger entfernen.
6. Alle Ablagerungen an den Klingen der Messer (3,4) mit Spiritus und einem weichen Tuch entfernen.

Hinweis!

Wenn mit dem Messer nicht in der Etikettenllicke, sondern direkt durch das Etikettenmaterial geschnitten
wird, lagern sich an den Klingen Kleberreste ab. Beim Schneidemodus mit Riicktransport gelangen Kleber-
partikel ebenso an die Druckwalze.

» Druckwalze (> Bedienungsanleitung Drucker) und Klingen des Messers in kiirzeren Abstanden reinigen.

7. Seitenwande wieder einstellen und Schutzabdeckungen montieren.
8. Tisch bis zum Anschlag nach oben schieben.
9. Deckel schlie3en.



7 Fehlermeldungen / Problembehebung

Allgemeine Informationen zur Fehlerbehandlung > Bedienungsanleitung des Druckers.

Spezifische Fehlermeldungen des Staplers mit Schneidemesser

Fehlermeldung

Material

Messer blockiert

Messer gedffnet

Stapler voll

Tabelle 4

Ursache

zu dick Material zu dick

Winkel am Obermesser setzt auf
Schutzabdeckung auf

Tisch wird beim Stapeln nicht nach

unten bewegt.

Messer hat innerhalb einer definierten
Zeit nach Schnittbeginn die Ausgangs-
stellung nicht wieder erreicht.

Messer ohne Funktion

Deckel des Staplers ist nicht

geschlossen

Tisch hat untere Endlage erreicht
und kann keine weiteren Abschnitte

aufnehmen

Fehlermeldungen des Staplers mit Schneidemesser

Problembehebung

Problem

Tisch bewegt sich bei schweren Stapeln ohne Aktion des

Messers selbstandig abwarts

Steifes, vorgewdlbtes Material federt nach dem Stapeln nach
oben und blockiert die Staplermechanik bzw. den Austritt fir

das nachste Etikett

Hoéhere Stapel werden auf Grund der Materialeigenschaften

instabil.

Tabelle 5

Problembehebung

Bild 12

Einstellung der Bremskraft fir die Tischbewegung
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Bremse fiir Tischbewegung einstellen

Behebung
Material wechseln.

Auf Tischbreite angepasste Schutzabdeckungen
verwenden.
Seitenwéande korrekt einstellen

Bremskraft fir Tischbewegung verringern.

Drucker aus- und einschalten.
Material wechseln.

Drucker aus- und einschalten.
Bei erneutem Auftreten Service benachrichtigen.

Deckel schlie3en.
Taste pause driicken, um den Druckauftrag
fortzusetzen.

Stapel entnehmen. Tisch bis zum Anschlag nach
oben schieben.

Taste pause driicken, um den Druckauftrag
fortzusetzen.

Behebung
Bremskraft fir Tischbewegung erhdhen.

Bremskraft fur Tischbewegung verringern.

Stapelhohe reduzieren.

|

0 Im e Iso ls l30 l20

Bild 13 Stapelhdhe begrenzen

» Magnet (1) mit 2,5-mm-Sechskantschlussel drehen. Drehen des Magneten im Uhrzeigersinn erhoht die
Bremskraft.

Einstellung der maximalen Stapelhthe

P Schraube (4) mit 1,5-mm-Sechskantschlussel I6sen, Sensor (3) verschieben und Schraube (4) wieder anziehen.
Die Schraube (4) markiert durch die Stellung zur Skala (2) die Stapelh6he in mm.



Hinweis zur EU-Konformitatserklarung

Die Stapler mit Schneidemesser entsprechen den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanfor-
derungen der EU-Richtlinien:

* Richtlinie 2014/30/EU Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit

* Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten

EU-Konformitatserklarung

> https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=2719



https://www.cab.de/media/pushfile.cfm?file=2719
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