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1.3

Einleitung
Hinweise

Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgendermal3en gekennzeichnet:

Gefahr!

Macht auf eine auRerordentliche grof3e, unmittelbar bevorstehende Gefahr fiir Gesundheit oder Leben
durch gefahrliche elektrische Spannung aufmerksam.

Gefahr!

Macht auf eine Gefahrdung mit hohem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Warnung!
Macht auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

Vorsicht!
Macht auf eine Gefahrdung mit niedrigem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine
geringfuigige oder maRige Verletzung zur Folge haben kann.

Achtung!
Macht auf mdgliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zum Umweltschutz.

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.

Option (Zubehdr, Peripherie, Sonderausstattung).

Darstellung im Display.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

» Das Geréat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.
Dennoch kdnnen bei der Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachti-
gungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

» Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden.

» Das Gerét ist ausschlieRlich zum Trennen von vorgeritzten Nutzenleiterplatten bestimmt. Eine andersartige oder
dartber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus missbrauchlicher Verwendung resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller/Lieferant nicht; das Risiko tragt allein der Anwender.

e Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Bedienungsanleitung, einschlieflich der
vom Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Hinweis!
Alle Dokumentationen sind aktuell auch im Internet abrufbar.

Sicherheitshinweise

» Das Geréat ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 115 V bzw. 230 V ausgelegt. Nur an Steckdosen mit
Schutzleiterkontakt anschlief3en.

e Gefahr durch elektrostatische Aufladungen. Gerat tiber Druckknopf am Gestell erden.

» Das Gerat nur mit Geraten verbinden, die eine Schutzkleinspannung fuhren.

» Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Geréte (z.B. Transportband) ausschalten.




1 Einleitung

* Beim Trennen der Leiterplatten Schutzhandschuhe tragen.

* Waéhrend des Betriebs darauf achten, dass Schmuckstlicke, lose Kleidung, Haare u.a. aus dem Bereich der
Messer ferngehalten werden.

* Im Gefahrenfall die rote NOT-AUS-Taste betatigen. Diese befindet sich im Bedienfeld an der Vorderseite des
Gerates und unterbricht bei Betatigung die Spannungszufuhr zum Gerat.

« Das Gerat darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.) ausge-
setzt werden.

e Gerat nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphéare betreiben.
* Gerat nicht in der Nahe von Hochspannungsleitungen betreiben.

* Nur die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen ausfihren.
Weiterfuhrende Arbeiten durfen nur von geschultem Personal oder Servicetechnikern durchgeftihrt werden.

* Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
* Auch andere unsachgemafe Arbeiten oder Veranderungen am Gerat kénnen die Betriebssicherheit gefahrden.

» Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse
und Werkzeuge zur Durchfuhrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

* An den Geréaten sind verschiedene Warnhinweis-Aufkleber angebracht, die auf Gefahren aufmerksam machen.
Keine Warnhinweis-Aufkleber entfernen, sonst kdnnen Gefahren nicht erkannt werden.

Gefahr!
Lebensgefahr durch Netzspannung.

» Gehause des Gerates nicht 6ffnen.

1.4 Sicherheitskennzeichnung

1 Not Aus - Schalter
» Im Gefahrenfall driicken!

Gefahr von Handverletzungen !
» Beim Leiterplattentrennen Sicherheitshandschuhe tragen.

Moglicher Elektronikschaden durch unkontrollierte Spannungszuschaltung !

» Vor der Montage oder Demontage eines optionalen Transportbandes Nutzentrenner
vom Netz trennen.

Gefahr durch elektrische Aufladung !
» Gerat Uber Druckknopf erden.

®© &S

Tabelle 1 Sicherheitskennzeichnung

15 Umwelt

o, Altgerate enthalten wertvolle recyclingféahige Materialien, die einer Verwertung zugefiihrt werden sollen.
%@ » Getrennt vom Restmulll Giber geeignete Sammelstellen entsorgen.
Durch modulare Bauweise des Nutzentrenners ist das Zerlegen in seine Bestandteile problemlos maglich.
» Teile dem Recycling zufiihren.
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Technische Daten

MAESTRO 6

Allgemeine technische Daten

Trennprinzip Bestiickungsseite Rollmesser

Lotseite Linearmesser
Trennvorgang wegoptimiert
Trenngeschwindigkeit bis 500 mm/s
bis 250 mmy/s bei Aluminium
FR4, CEM3, Aluminium
160 mm

Material
Tiefe Ablagetisch
Bedientasten
-Home / Quittieren von Fehlern im Betrieb
- Vor- und Rlickwartsbewegung des Schlittens
Programmiertasten
- Start-/Topp-Position des Schlittens
- Vor- und Riickwartsbewegung des Schlittens
mit und ohne Unterbrechung
- Trenngeschwindigkeit
- Auswahl der Anzeige ,,Anzahl Schnitte“ oder ,Schnittlange®
- Loschen der angezeigten Auswahl
Bei Verwendung Transportband
- Aktivieren Transportband
- Einstellen der Bandgeschwindigkeit

Netzschalter EIN/AUS
FuRschalter START Trennvorgang
Sicherheitsschalter NOT HALT

Spannung 100-240VAC, 50/60 Hz
Emmissionsschalldruckpegel = LpA <70dB (A)
Temperatur / Betrieb +10-35°C/ 10 - 85%
Luftfeuchtigkeit ~ Lager 0-60°C/20-80%

-25-60°C/20-80%
CE,FCCClassA

nicht kondensierend Transport
Zulassungen

Tabelle 2 Technische Daten

MAESTRO 6/X03

Technische Daten 6/603 6/903 | 6/1203 | 6/1503

Rollmesser Durchmesser 60 mm
Trenngeschwindigkeit = bis 500 mm/s
bis 250 mm/s bei Aluminium

Material FR4, CEM3, Aluminium

_— Bestuickungsseite bis 10 mm
LT Lotseite bis 22 mm
Breite 1150 mm 1450 mm 1750 mm 2050 mm
Hohe x Tiefe 350 x 450 mm
Gewicht 50 kg 55 kg 60 kg 65 kg

MAESTRO 6/X01

Technische Daten 6/601 6/901

Rollmesser Durchmesser 125 mm
Trenngeschwindigkeit = bis 500 mm/s
Material FR4, CEM3

S Bestlickungsseite bis 34mm
Bauteilhohe Lotseite bis 22 mm
Breite x HOhe x Tiefe 1150 x 410 x450 mm 1450 x 410 x 450 mm
Gewicht 50 kg 55 kg

MAESTRO 6/601.70

Technische Daten 6/601.70

Rollmesser Durchmesser 185 mm
Trenngeschwindigkeit = bis 500 mm/s
Material FR4, CEM3

S Bestlickungsseite bis 63 mm
etz Lotseite bis 22 mm
Breite x Hohe x Tiefe 1150 X410 x 450 mm
Gewicht 50 kg
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Lieferumfang

Bild 1

ga b~ W N PP

Lieferumfang

Maestro 6

Netzkabel
Messeinrichtung
FuRtaster
Innensechskantschlussel
DIN911 2,5mm
Innensechskantschlussel
DIN911 4mm
Innensechskantschlissel
DIN911 5mm
Dokumentation
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Bedienfeld
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Bedienfeld

Not-Aus Taster

LED home
Taste home
LED Vor/Ruck separat

Taste Vor/Rick
separat

Anzeige speed

Anzeige cut count /
mileage

LED Transportband
Taste Transportband

Taste Transportband-
Geschwindigkeit

Taste Position 1
Taste Position 2

LED Vor/Riick
zusammen

Taste Vor/Rick
zusammen

Taste speed 1
Taste speed 2

LED cut count
Taste cut count
Taste DEL

LED mileage
Taste mileage

Bedienfeldelemente

ﬁ‘(' o

13 14 15 16 17 18 19 20 21

Schaltet den Nutzentrenner aus

Blinkt wenn das Gerét eingeschaltet wird und sich nicht in home-Position
befindet.

- Gerat in home-Position fahren nach dem Einschalten
- Quittieren von Fehlern im Betrieb

Leuchtet bei Aktivierung des Modus fiir die separate Ausfiihrung der Vorwarts-
und der Ruckwartsbewegung des Messerschlittens.

Aktivierung des des Modus flr die separate Ausfiihrung der Vorwarts- und der
Ruckwartsbewegung des Messerschlittens.

Zeigt ausgewahlte Stuffe speed an.
Zeigt Anzahl der Schnitte oder die Schnittlange an-

Zeigt Aktivierung eines angeschlossenen Transportbandes an.
Aktivierung eines angeschlossenen Transportbandes.

Funktionstaste fiir Einstellung der Transportband-Geschwindigkeit im Zusam-
menspiel mit Tasten speed 1 und speed 2.

Stellt Position 1 des Verfahrweges des Schlitten ein.
Stellt Position 2 des Verfahrweges des Schlitten ein.

Leuchtet bei Aktivierung des Modus fir die Ausfuhrung der Vorwérts- und der
Ruckwartsbewegung des Messerschlittens ohne Unterbrechung.

Aktivierung des Modus fir die Ausfiihrung der Vorwarts- und der Ruckwartsbe-
wegung des Messerschlittens ohne Unterbrechung.

Erhdhung der Geschwindigkeit des Messerschlittens und der Geschwindigkeit
des Transportbandes bei gleichzeitig gedriickter Taste Transportband.

Verminderung der Geschwindigkeit des Messerschlittens und der Geschwin-
digkeit des Transportbandes bei gleichzeitig gedriickter Taste Transportband.

Leuchtet bei Auswahl der Anzeige cut count (Anzahl der Schnitte).
Auswahl der Anzeige cut count (Anzahl der Schnitte).

Setzt Anzeige cut count (Anzahl der Schnitte) oder mileage (Schnittlange)
zuruick

Leuchtet bei Auswahl der Anzeige mileage (Schnittlange).
Auswahl der Anzeige mileage (Schnittlange).




5.2

Inbetriebnahme
Herstellen der Anschliisse

Achtung!
Beschéadigung des Gerats durch Feuchtigkeit und Nasse.

» Nutzentrenner nur an trockenen und vor Spritzwasser geschitzten Orten aufstellen.

Hinweis!
Vor der ersten Benutzung Messer mit einem weichen Tuch entfetten.

N -~

MAE TRO 4

6
Bild 3 Anschlisse

» Auf waagerechten Stand achten. Fur Korrekturen der Standsicherheit sind die FtiRe durch Drehen verstellbar.

» Rundstecker (4) vom Anschlusskabel des Ful3schalters (6) in die 5-polige Buchse (2) stecken und verschrauben.
» Erdungsleitung an den Erdungsknopf (7) anschlieRBen.

» Uberpriifen, dass der Netzschalter (1) ausgeschaltet ist. Netzstecker (5) in das Netzeingangsmodul (3) stecken.

Auflagetisch

Bild 4 Auflagetisch

Der zum Lieferumfang gehérende, hdhenverstellbare Tisch ist als Handauflage vorgesehen und erleichtert
das Einlegen der vorgeritzten Leiterplatten. Dies schiitzt gegen vorschnelle Ermidung bei der Bedienung des
Nutzentrenners.

» Hohe der Tischplatte (1) durch Drehen am Réndelknopf (2) feinjustieren.
Durch Drehen des Randelknopfes (2) entgegen dem Uhrzeigersinn wird die Tischplatte nach oben bewegt.




5 Inbetriebnahme

Hinweis!

Das Gerat bietet die Moglichkeit die Leiterplatten-Nutzen in mehreren Schritten und somit schonend zu
o trennen. Dabei gilt, je mehr Schnitte mit geringerer Abstandsreduzierung zwischen Ober- und Untermesser,

um so schonender der Schnittvorgang fiir Material und aufgebrachte Bauelemente.

53 Einschalten

1. Gerat am Netzschalter (1) einschalten. LED home blinkt.

Hinweis!
o Bleibt das Gerat trotz bestehender Stromversorgung und eingeschaltetem Netzschalter ohne Funktion ist
der Not Aus - Schalter zu tberpriifen und gegebenfalls durch Drehen zu entriegeln.

Bild 5 Gerat einschalten

position mode speed cut count | mileage

I
—>|

PL © A < km

ON SET
e £N
P2 v DEL
Bild 6 Taste home driicken.

2. Taste . home driicken.

o
3. Gerat fahrt in die home-Position und LED home .Ieuchtet permanent.




5 Inbetriebnahme

5.4 Justage der Messerabstande Rollmesser zu Linearmesser

Bild 7 Einstellung Messerabstand

Die folgenden Einstellungen gelten fur alle drei Rollmesser und sind einzeln vorzunehmen.
1. Klemmhebel (4) durch Drehen entgegen der Uhrzeigerrichtung lockern bis sich der Stellknopf (1) drehen I&sst.

2. Stellknopf (1) drehen bis zum gewlinschten Wert.
Ein Teilstrich entspricht 0,1 mm Abstand zwischen dem Rollmesser (6) und dem Linearmesser (7).
Zur Orientierung dient die Markierung (5) am Schlittengehause.
Mit eingedrehter Schraube (2) lasst sich das Rollmesser bis zu einem minimalen Abstand von 0,03 mm zum
Linearmesser herunterdrehen.
Dies dient dem Schutz der Messer in der Konfiguration FR4!

nur fur Al-Rollmesser (460 8936507.001)

» Bei montiertem Al-Rollmesser Schraube (2) herausschrauben um das Rollmesser mit einem negativen Abstand
zum Linearmesser einzustellen.

Die gilt nur fur Al-Messer aufgrund des seitlichen Versatzes der Al-Messer zum Linearmesser.
Die Madenschraube (3) sichert nun den unteren Anschlag bei -0,4 mm und darf nicht herausgeschraubt werden.

\

R

_ vy s
-
— —
FR4-Rollmesser Al-Rollmesser (460 8936507.001)
Bild 8 Messerversatz

“ Achtung!

Bei der Verwendung von FR4 Messern Anschlagschraube (2) immer angezogen lassen um Kontakt
zwischen dem Rollmesser und dem Linearmesser zu vermeiden.

Die Anschlagschraube (2) verhindert das Einstellen eines negativen Wertes fiir den Abstand.
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Inbetriebnahme

5.5 Empfehlungen fur Schnitttiefen Rollmesser 60
in Abhangigkeit von Restdicke und Schnittmodus
o Hinweis!
S o Der Trennvorgang ist fiir die bestiickte Leiterplatte schonender je
I mehr Schnittstufen zum Trennen durchgefiuhrt werden.
&y Der kleinste Messerabstand muss so eingestellt werden,
L dass sich die Leiterplatten problemlos [6sen lassen.
Die angegebenen Werte sind Empfehlungen und kdnnen nach
Bedarf variiert werden!
Messernummer in Schnittrichtung
3 2 1
T T
i i Schnittrichtung im © Modus
cab 0
®
Bild 9 Messeranordnung
Empfehlungen fur FR4-Leiterplatten
. Schnittmodus
RESRIEE Messereinstellung in Schnittrichtung Messer 1 D s
0.3 mm 9 0,25 mm 0,15 mm 0,10 mm
’ iy 0,20 mm 0,10 mm 0,20 mm
B e 0,30 mm 0,20 mm 0,10 mm
’ Ly 0,25 mm 0,15 mm 0,25 mm
0.5 mm 0,40 mm 0,25 mm 0,15 mm
! liry 0,35 mm 0,15 mm 0,35 mm
9 0,45 mm 0,30 mm 0,15 mm
3Ll 5 0,40 mm 0,20 mm 0,40 mm
0.7 mm 0,55 mm 0,35 mm 0,20 mm
’ firy 0,45 mm 0,25 mm 0,45 mm
0.8 mm 0,60 mm 0,40 mm 0,20 mm
’ iy 0,55 mm 0,25 mm 0,55 mm
Tabelle 4 Messerabstand Rollmesser 60 - Unterkante Rollmesser zu Linearmesser
5.6 Empfehlungen fur Schnitttiefen Rollmesser 125/ 185 (FR4)
FR4
Restdicke Messserabstand
0,3 mm 0,15 mm
0,4 mm 0,20 mm
0,5 mm 0,25 mm
0,6 mm 0,30 mm
0,7 mm 0,35 mm
0,8 mm 0,40 mm

Tabelle 5

Messerabstand Rollmesser 125 /185 - Unterkante Rollmesser zu Linearmesser




Inbetriebnahme

5.7 Justage der Schnittlange

Hinweis!
o Die eingestellte Schnittlange ist der zu trennenden Leiterplatte anzupassen, da sonst die Anzeige der Schnitt-
lange (mileage) einen unrealistischen Wert anzeigt.

() -
O W s
-

=

a >

\

1 2
Schnittrichtung
q = Schnittlange —=
P1 P2
. B W
| [e®
° o . o ° o o o o .

Bild 10  Schnittlange begrenzen

1. Taste P1 (1) dricken bis der Messerschlitten in Position P1 gefahren ist.
2. Taste P2 (2) driicken bis der Messerschlitten die Position P2 erreicht hat.

Die Schnittlange ergibt sich aus dem Abstand zwischen der Vorderkante des Schlittens (in Schnittrichtung) in der
Position P1 und der hinteren Kante des Schlittens (in Schnittrichtung) in der Position P2.

5.8 Ricksetzen der Zahler

—pomEEEH—

2 3 4
Bild 11  Displayausschnitt Zahler

» Anzeige.(Z) cut count (Anzahl der Schnitte) oder.(4) mileage (Schnittlange) auswahlen.

» Taste . (3) ca 3 Sekunden gedrickt halten um die Anzeige (5) auf Null zu setzen.
Anzeige speed (1) leuchtet fir die Dauer des Ricksetzen der Z&hler.
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5.9

Inbetriebnahme
Einstellen der Schnittgeschwindigkeit

position  mode speed cL

S [B—
s B
F

=
-

& F
=

S = 2

Bild 12  Schnittgeschwindigkeit einstellen

Die Schnittgeschwindigkeit kann in 5 Stufen eingestellt werden.
Die Geschwindigkeitsstufe wird in der Anzeige speed (1) angezeigt.

Stufe Geschwindigkeit der Messer
1 ES 100 mm/sec
2 2 200 mm/sec
3 ES 300 mm/sec
4 2 400 mm/sec
5 ES 500 mm/sec

1. Taste . (2) drucken um die Geschwindigkeit um eine Stufe zu erhéhen.

2. Taste . (3) drucken um die Geschwindigkeit um eine Stufe zu reduzieren.




5 Inbetriebnahme
5.10 Einstellen des Schnittmodus

position mode speed cL

Bild 13  Schnittmodus einstellen

Modus . (1)

- Ful3taster driicken und Schilitten fuihrt zwischen P1 und P2 nur Bewegung in eine Richtung aus.
- FuBRtaster erneut driicken und Schlitten bewegt sich zwischen P1 und P2 in die andere Richtung.
Es sind nur zwei Schnitttiefen einstellbar, da in beide Richtungen der Schlittenbewegung
geschnitten werden kann.
> ,5.5 Empfehlungen fiir Schnitttiefen in Abhangigkeit von Restdicke und Schnittmodus*®

Modus . (2)

- FuBtaster driicken und Schlitten fiihrt zwischen P1 und P2 Schnittbewegung in eine Richtung aus
und féhrt dann wieder zuriick in Position P1.

Es sind drei Schnitttiefen einstellbar, da nur in eine Richtungen der Schlittenbewegung

geschnitten wird, von P1 nach P2.

> ,5.5 Empfehlungen fiir Schnitttiefen in Abhangigkeit von Restdicke und Schnittmodus*”




6 Betrieb

Gerat am Netzschalter (1) einschalten. LED home blinkt.

Bild 14 Netzschalter
1. Taste . home driicken.

o
2. Gerat fahrt in die home-Position und LED home .Ieuchtet permanent.

3. FuRtaster betatigen und gedriickt lassen.
- Gerat fahrt in Ausgangstellung (durch P1 festgelegt) oder aus der Ausgangsstellung kurz vor und wieder in die
Startposition. LED home leuchtet nicht mehr.

4. FulYtaster freigeben und das Gerat ist betriebsbereit.

5. Modus . oder Modus . wahlen. [> Punkt 7
6. Nutzen einlegen.
Geritzte Nut der Nutzenleiterplatte (2) auf das Untermesser (3) auflegen und Leiterplatte waagerecht halten.

Darauf achten, dass die Leiterplatte in dem Bereich des Untermessers liegt, der durch . und
als Schnittbereich definiert wird.

2 11—+l |l M

Bild 15 Leiterplatte einlegen
7. FuBtaster betatigen um den Schneidevorgang zu starten. FuRtaster muss tber die gesamte Schnittdauer
gedriickt bleiben.
. FuBschalter betatigen und gedriickt halten. Gerat vollfihrt einen Schnitt ohne Ricktransport des Schlittens.
Ful3schalter los lassen und erneut betatigen iniziiert einen erneuten Schnitt in die andere Richtung.

FuRRschalter betatigen und gedruckt halten. Gerat vollfuhrt einen Schnitt und anschlieRenden Rucktransport
des Schlittens.

8. Nach Schnittende FuRtaster l6sen.
Hinweis!

o Im Modus i andert sich die Startposition fur den nachsten Schnitt.



7
7.1

7.2

Rollmessertypen

Rollmesser @60

Bild 16 Variante mit 3x Rollmesser 60

Die Variante mit dem Rollmesser 60 ist in einer Anordnung von drei Messer verfligbar. Hierdurch sind unterschied-
liche Schnitttiefen an den Messern einstellbar und auch ein Trennen von Aluminium-Leiterplatten méglich.

Bild 17  Freirdume - moglich Bauteilhdhen fir Rollmesser 60

Rollmesser @125
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Bild 18  Variante mit Rollmesser 125

Die Variante mit dem Rollmesser 125 ist zum Trennen von FR4-Leiterplatten mit Bauteilhdhen bis 33mm vorgesehen.

Bild 19  Freirdume - mogliche Bauteilhéhen fir Rollmesser 125




7 Inbetriebnahme
7.3 Rollmesser @185
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Bild 20  Variante mit Rolimesser 185

Die Variante mit dem Rollmesser 185 ist zum Trennen von FR4-Leiterplatten mit Bauteilhdhen bis 63mm vorgesehen.
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Bild 21  Freirdume - mogliche Bauteilhdhen fur Rollmesser 185



8 Wechsel der Messer

Ein Messerwechsel wird bei Verschleil3, Beschadigung oder Materialwechsel notwendig.

Gefahr von Handverletzungen !
» Beim Wechsel des Messers Sicherheitshandschuhe tragen.

Gefahr!
Gefahr von Schnittverletzungen durch rotierendes Messer!
Vor Beginn der Arbeiten Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!

8.1 Rollmesser @60

T
T

Bild 22 Messerwechsel - Rollmesser 60

Messer vor dem Wechsel nach oben drehen mit maximalem Abstand zwischen Roll- und Linearmesser.
Mit einem 5 mm Innensechskant-Schlissel Drehteller(4) fixieren.

Schraube (3) mit einem 4 mm Innensechskant-Schlissel I6sen.

Schraube (3), Scheibe (2) und das Messer (1) entnehmen.

Neues Rollmesser (1) mit der schragen Seite zum Gerat auf die Achse setzen und vollstandig aufschieben.
Scheibe (2) und Schraube (3) einsetzen und Schraube (3) festziehen.

Messerabstand neu einstellen.

No o pswDde

8.2 Rollmesser #125/185

1. Schraube (4) I6sen.

2. Schraube (4) und Unterlegscheibe (3) entnehmen.
3. Rollmesser (2) von der Welle (1) ziehen.
4

. Neues Rollmesser (2) mit der schrdgen Seite zum Geréat
auf die Welle (1) setzen und vollstandig aufschieben.

5. Scheibe (3) und Schraube (4) einsetzen und Schraube (4)
festziehen.

6. Messerabstand neu einstellen.

Bild 23 Messerwechsel - Rollmesser 125/185



8 Wechsel der Messer
8.3 Aus- und Einbau der Linearmesser

Bild 24  Messerwechsel - Linearmesser

Auflagetisch demontieren.

Schrauben (4) l16sen.

Linearmesser (3) abnehmen und Exzenter (2) bzw. am rechten Linearmesser den Fihrungsbolzen (5) entnehmen.
Vor dem Montieren der neuen Linearmesser (3), Messer und Tragerprofil (1) griindlich reinigen.

Rechts auRen den Fiihrungsbolzen (5) einsetzen und in die sonstigen entsprechenden Offnungen die Exzenter (2).
Lineramesser von rechts montieren und die Schrauben (4) nur leicht anziehen.

. Nun die horizontale Ausrichtung der Linearmesser (3) vornehmen. [> néachstes Kapitel

8.4 Ausrichtung der Linearmesser

No o wDdheE

1. Aus dem Beipack des MAESTRO 6 die Messuhr (3)
entnehmen und an den Winkelarm (4) montieren.

2. Winkelarm(4) mit angebauter Messuhr (3) nun an der
Seite des Messerschlittens anschraubben.

3. Messstab der Messuhr (3) muss leicht eingedriickt sein.
ca. 5m

4. Rollmesser nach oben drehen um Kollision mit dem
Linearmesser (2) zu vermeiden.

5. Mit dem rechten Messer beginnend die horizontale
Ausrichtung einstellen.

» Mit dem Schlitten langsam Uber das Linearmesser
hinwegfahren und Abweichungen an der Messuhr
durch Drehen der Exzenter (1) ausgleichen.

» Diesen Vorgang solange wiederholen bis die Abwei-
chungen Uber die gesamte Lange der Linearmesser
maximal 0,03 mm betragt.

» Schrauben (4) von Bild 24 festziehen.

» Das rechte Linearmesser wird als erstes eingestellt
und dient als Referenz.

1

Bild 25  Ausrichten der Linearmesser mit Messuhr




8 Wechsel der Messer

8.5 Wechsel des Messertyps

1. Auf der Ruckseite des MAESTRO 6 die
Schrauben (3) an den Tragarmen des Messer-
schlittens (4 bzw. 1) I6sen.

2. Messerschlitten mit montierten Tragarmen (4
bzw. 1) abnehmen.

3. Messerschlitten (1 bzw. 4) an das Transport-
system (2) des MAESTRO 6 anhalten und mit
den Schrauben (3) befestigen.

=
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Bild 26  Messertyp - Wechsel

8.6 Ausrichtung der Messerschlitten
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Bild 27 Messerschlitten ausrichten

1. Aus dem Beipack des MAESTRO 6 die Messuhr (3) entnehmen und an den geraden Arm montieren.
Arm mit angebauter Messuhr (3) nun an der Seite des des Tragerprofils anschraubben.
Messstab der Messuhr (3) muss leicht eingedriickt sein. ca. 5mm

Messerschlitten bis an die Messuhr heranschieben und Differenz zwischen Linearmesser (1) und Rollmesser (2)
bestimmen.

5. Mit Hilfe der Exzenter (4) und der Schrauben (5) mit entsprechenden Langl6chern auf beiden Seiten des Tragers,
kann der Messerschlitten zum Linearmesser (1) ausgerichtet werden.
- FR4-Messer 0 mm zum Linearmesser
- Al-Messer 0,25 mm vor dem Linearmesser

> wbN



9 EU-Konformitatserklarung
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cab Produkttechnik
GmbH & Co KG
Wilhelm-Schickard-Str. 14
D-76131 Karlsruhe
Deutschland

EU-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend bezeichnete Gerat aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie in der von
uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen
der betreffenden EU-Richtlinien entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Geréts oder des Verwen-
dungszwecks verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Gerat: Nutzentrenner
Typ: MAESTRO 6

Angewandte EU-Richtlinien und Normen
Richtlinie 2006/42/EG uber Maschinen « ENISO 12100:2010
 ENISO 13857:2008

e EN 349:1993+A1:2008

e EN 60204-1:2006+A1:2009
Richtlinie 2014/30/EU lber die elektromagnetische « EN61000-3-2:2014
Vertraglichkeit « EN 61000-3-3:2013

e EN 61000-6-2:2005

* EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Richtlinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung  EN50581:2012
bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten

Bevollméachtigter fir die technischen Unterlagen : Erwin Fascher
Am Unterwege 18/20
99610 S6mmerda

Fur den Hersteller zeichnet : Sémmerda, 10.12.2018

cab Produkttechnik Sommerda W@&@#

Gesellschaft fir Computer-
und Automationsbausteine mbH Erwin Fascher
99610 SOmmerda Geschaftsfihrer
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