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1.3

Einleitung

Hinweise
Wichtige Informationen und Hinweise sind in dieser Dokumentation folgendermaf3en gekennzeichnet:

Gefahr!

Macht auf eine auRerordentliche grof3e, unmittelbar bevorstehende Gefahr fiir Gesundheit oder Leben
durch gefahrliche elektrische Spannung aufmerksam.

Gefahr!
Macht auf eine Gefahrdung mit hohem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge hat.

Warnung!
Macht auf eine Gefahrdung mit mittlerem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, den
Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge haben kann.

Vorsicht!
Macht auf eine Gefahrdung mit niedrigem Risikograd aufmerksam, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine
geringfligige oder maRige Verletzung zur Folge haben kann.

Achtung!
Macht auf mogliche Sachbeschadigung oder einen Qualitatsverlust aufmerksam.

Hinweis!
Ratschlage zur Erleichterung des Arbeitsablaufs oder Hinweis auf wichtige Arbeitsschritte.

Umwelt!
Tipps zum Umweltschutz.

Handlungsanweisung
Verweis auf Kapitel, Position, Bildnummer oder Dokument.

Option (Zubehor, Peripherie, Sonderausstattung).

Darstellung im Display.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

» Das Gerét ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gefertigt.
Dennoch kdnnen bei der Verwendung Gefahren fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachti-
gungen des Gerétes und anderer Sachwerte entstehen.

» Das Gerat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden.

» Das Gerat ist in Verbindung mit cab Druckern der Hermes+ Serie ausschlielich zum Etikettieren von geeigneten,
vom Hersteller zugelassenen Materialien bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung
ist nicht bestimmungsgemalf. Fur aus missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller/
Lieferant nicht; das Risiko tragt allein der Anwender.

e Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Bedienungsanleitung, einschlieB3lich der
vom Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Hinweis!
Alle Dokumentationen sind auf DVD im Lieferumfang enthalten und aktuell auch im Internet abrufbar.

Sicherheitshinweise

Achtung!
Erstmalige Inbetriebnahme, Justagen sowie der Austausch von Komponenten diirfen nur von qualifizierten
Fachpersonal (Service) vorgenommen werden. > Inbetriebnahme-/ Serviceanleitung Applikatoren

Warnung!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Die Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen.
In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene Malnahmen durchzufihren.

» Vor Montage oder Demontage der gelieferten Komponenten Drucker vom Netz trennen und Druckluftzufuhr
sperren.

« Das Gerat nur mit Geraten verbinden, die eine Schutzkleinspannung fuhren.

» Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor)
ausschalten.

» Beim Betrieb des Applikators sind bewegliche Teile zuganglich. Dies gilt insbesondere fiir den Bereich, in dem
der Stempel zwischen Grund- und Etikettierposition bewegt wird. Wahrend des Betriebs nicht in diesen Bereich




1 Einleitung

greifen und Haare, lose Kleidung und Schmuckstiicke aus diesem Bereich fernhalten. Bei Arbeiten in diesem

Bereich Druckluftzufuhr schlieRen.

Gerat nur in trockener Umgebung betreiben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.) aussetzen.

Gerét nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphare betreiben.

Gerat nicht in der Nahe von Hochspannungsleitungen betreiben.

Nur die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen ausfihren.

Weiterfihrende Arbeiten dirfen nur von geschultem Personal oder Servicetechnikern durchgefiihrt werden.

Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.

* Auch andere unsachgemafe Arbeiten oder Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

» Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse
und Werkzeuge zur Durchfuhrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

* An den Geréaten sind verschiedene Warnhinweis-Aufkleber angebracht, die auf Gefahren aufmerksam machen.
Keine Warnhinweis-Aufkleber entfernen, sonst kdnnen Gefahren nicht erkannt werden.

1.4 Sicherheitskennzeichnung

Qj 1: ; Warnung ! Warnung vor Verletzungsgefahr
S\ durch bewegliche Teile
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2: Zylinder steht unter Druck,
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3: Quetschgefahr durch Bewe-
A gung des Stempels!

Achtung!
“ Sicherheitshinweise nicht entfernen, abdecken
oder auf andere Art unkendlich machen!

Bei Beschadigung ersetzen!

Bild 1 Sicherheitskennzeichnung

15 Umwelt
@ Altgerate enthalten wertvolle recyclingféahige Materialien, die einer Verwertung zugefiihrt werden sollen.
» Getrennt vom Restmdill Uber geeignete Sammelstellen entsorgen.
Durch modulare Bauweise des Druckers ist das Zerlegen in seine Bestandteile problemlos mdglich.
P Teile dem Recycling zuftihren.



2.1

2.2

Produktbeschreibung
Wichtige Merkmale

» Die Stitzluft und das Vakuum sowie die Hubgeschwindigkeit sind einstellbar. So ist eine Anpassung auf die unter-

schiedlichsten Etikettenmaterialien moglich.

* Um Verschmutzungen in den Ansaugkanélen zu verhindern, werden diese nach jedem Etikettiervorgang freigeblasen.
e Zur Einbindung in einen Ubergeordneten Prozess kann der Applikator Gber die I/O-Schnittstelle des Druckers gesteuert

werden.

Technische Daten

Etikettenlibergabe

Blasstempel mit Hohensensor

4614 L/R 2100
Etikettenbreite in mm fir Hermes*4 20 -114
fur Hermes*6 auf Anfrage
Etikettenhéhe in mm 20 - 100

Arbeitsdruck

0,45 MPa (4,5 bar)

Schalldruckpegel

unter 74 dB(A)

Produkt wahrend  in Ruhe u
der Etikettierung Bewegung m
Etikettierung auf  von oben u
das Produkt von unten u
von der Seite u
Produkthéhe fesF =
variabel |
Produktabstand zur Gerateunterkante
bei Zylinderhub 200 mm bis mm 140
300 mm bis mm 240
400 mm  bis mm 340
Zykluszeit ca. Takte/min.” 30

Y Ermittelt bei 100 mm Hub unterhalb Gerat/kleinste Etikettenhohe/Druckgeschwindigkeit 100 mm/sec.

Tabelle 1 Technische Daten




Produktbeschreibung
2.3 Gerateubersicht ohne Abdeckung
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Drosselventile Vakuum/Stitzluft

13
y 14
X
Bild 2 Gerételbersicht - Vorderansicht Bild 3 Drosselventile Vakuum und Stutzluft
1 Drosselventil Zylinder - Einfahrbewegung Z-Richtung 8 Drosselventil Zylinder - Ausfahrbewegung Z-Richtung
2 Stopper fur Blasmodus und Transportsicherung 9 Schraube zum Feststellen der seitlichen Stempelpo-
3 Ré&ndelschraube zur Befestigung des Applikators am sition (X-Richtung)
Drucker 10 Stempel (nach Bestellung)
4 Stellschraube zur Ausrichtung des Winkels zwischen 11 Produktsensor
Applikator und Drucker 12 Blasrohr fur Stutzluft
5 Druckluftanschluss 13 Drosselventil fur Stutzluft
6 Absperrhahn Druckluft 14 Drosselventil fir Vakuum

7 Stellschraube Héhenausrichtung der
Zylinderbaugruppe



Produktbeschreibung

Rickansicht

Bild 4 Geratelibersicht - Ruckansicht Bild 5 Geratelibersicht - Steuerung

1 Drosselventil Zylinder - Einfahrbewegung Z-Richtung 18 Magnetventil Zylinder Z
8 Drosselventil Zylinder - Ausfahrbewegung Z-Richtung 19 Blindplatte

10 Stempel (anwenderspezifisch) 20 Magnetventil Blasluft

12 Blasrohr fir Stutzluft 21 Magnetventil Vakuum und Stitzluft
15 Sensor Startposition Zyl. Z 22 Leiterplatte Etikettierersteuerung
16 Sicherung fiir Scharnier 23 Leiterplatte Etikettiereranschliisse

17 Schnittstelle zum Drucker 24 Vakuumsaugdise

18
19
20
21

22
23

24




2 Produktbeschreibung

2.4 Lieferumfang

- Applikator (1)

- Zylinderschrauben - im Lieferumfang
des Stempels (2)

- Blasrohr - nach Bestellung abh&ngig von
der Druckergrolie (3)

- Stempel - kundenspezifisch (4)

- Dokumentation

T
RN
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8

Bild 6 Lieferumfang

0 Hinweis!
Originalverpackung fur spéatere Transporte aufbewahren.

Achtung!
“ Beschéadigung des Geréats und der Druckmaterialien durch Feuchtigkeit und Nasse.
» Etikettendrucker mit Applikator nur an trockenen und vor Spritzwasser geschitzten Orten aufstellen.
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3.1

3.2

Betrieb
Normalbetrieb

» Vor Aufnahme des Etikettierbetriebs prifen, dass samtliche Anschliisse hergestellt sind.
» Transferfolie und Etiketten einlegen. > Bedienungsanleitung des Druckers
» Absperrventil fir die Druckluft 6ffnen.

Achtung!
» Vor dem Einschalten des Druckers darauf achten, dass der Stempel nicht von einem Etikett abgedeckt
ist. Bei abgedecktem Stempel besteht die Gefahr das der Abgleich des Vakuumsensors fehlerhaft ist.

» Drucker einschalten.

Hinweis!
Befindet sich der Stempel im Moment des Zuschaltens der Druckluft und des Druckers nicht in der Grund-
position wird eine Fehlermeldung auf dem Display des Druckers ausgegeben.

Durch Driicken der Taste pause am Drucker wird der Fehler quittiert und der Applikator bewegt sich in die
Grundposition.
Der Applikator ist betriebsbereit.

P Taste feed am Drucker betéatigen.
Dadurch wird ein Synchronisationslauf des Etikettentransports ausgeldst. Die gespendeten Etiketten sind per
Hand vom Stempel abzunehmen. Nach einigen Sekunden fihrt der Drucker einen kurzen Ricktransport aus, der
den neuen Etikettenanfang zur Druckzeile positioniert.

Hinweis!

Dieser Synchronisationsvorgang ist auch dann auszuftuhren, wenn ein Druckauftrag mit der Taste cancel
abgebrochen wurde.

Ein Synchronisationslauf ist nicht notwendig, wenn der Druckkopf zwischen verschiedenen Druckauftragen
nicht gedffnet wurde, auch wenn der Drucker ausgeschaltet war.

» Druckauftrag starten.
p Etikettierbetrieb Uber die I/O-Schnittstelle des Druckers starten.

Wahrend des Etikettierbetriebs auftretende Fehler werden im Display des Druckers angezeigt
> 4 Fehlermeldungen*

Reinigung

Achtung!
Keine Scheuermittel oder Losungsmittel verwenden.

| 2 Die Aulenoberflachen des Applikators mit
einem Allzweckreiniger sdubern.

4 Im Bereich des Stempels angesammelte Staub-
partikel oder Etikettenreste mit einem weichem
Pinsel und/oder einem Staubsauger entfernen.

| 2 Die Oberflache der Gleitfolie (2) regelmaRig
reinigen und Staubpartikel sowie Etikettenreste
entfernen, da sich besonders an der Gleitfolie
(2) Verschmutzung ablagern kdnnen.

> Den Sensor (1) mit Glasreiniger und Wattestab-
chen reinigen.

Bild 7 Reinigung des Stempels und des Sensors
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Betrieb

o 01 bW

Bild 8 Abschwenken und Abbau des Applikators

Achtung!
Erstmalige Inbetriebnahme, Justagen sowie der Austausch von Komponenten diirfen nur von qualifizierten
Fachpersonal (Service) vorgenommen werden. > Serviceanleitung Applikator

Achtung!

» Drucker vor Montage des Applikators vom Netz trennen!

» Auf sicheren Stand des Druckers achten!

» Druckluft erst nach Montage des Applikators an den Drucker anschlieRBen!

Zur Reinigung des Applikators und des Druckers kann es notwendig werden den Applikator abzuschwenken oder gar
abzunehmen. Dabei dirfen keine Veranderungen an Stellschrauben, Drosselventilen oder anderen
Justageelementen des Applikators vorgenommen werden. Nur so kann der Applikator nach erneuter Montage sofort
wieder in Betrieb genommen werden.

Abschwenken/Abbau des Applikators
1. Zum Abschwenken des Applikators Randelschraube (3) I6sen und Applikator vom Drucker abschwenken.
2. Vor dem Abnehmen des Applikators SUB-D Stecker (6) aus der Buchse (7) des Druckers ziehen.

3. Schraube (4) I6sen und Sicherungsriegel (3) vom Scharnier weg schieben.
4. Applikator nach oben herausheben.

Anbau des Applikators
5. Applikator mit den Scharnierbuchsen (1) in die Scharnierachsen (2) einhangen.

6. Schraube (4) lockern und den Sicherungsriegel (3) unter das Scharnier schieben und Schraube (4) wieder
anziehen.
7. SUB-D Stecker (6) in die Buchse (7) stecken.

8. Applikator an den Drucker schwenken und mit Réandelschraube (5) am Drucker befestigen.
Dabei darauf achten, das Kabel des SUB-D Steckers (6) nicht einzuklemmen.
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4
4.1

4.2

Fehlermeldungen

Fehlermeldungen des Druckers

Informationen zu Ursachen und zur Behandlung druckerspezifischer Fehler (Papier zu Ende, Folie zu Ende u.a.) sind
in der > Dokumentation des Druckers zu finden.

Fehlerbehandlung:

» Fehlerursachen und deren Folgen, wie nicht applizierte Etiketten beseitigen

> B driicken, um Papierlauf neu zu synchronisieren. Gespendete Leeretiketten von Hand abnehmen.

Zum Verlassen des Fehlerzustands Wiederholen driicken.

Nach Quittieren der Fehlermeldung mit Wiederholen wird das Etikett, bei dem der Fehler aufgetreten war, erneut
gedruckt.

Fehlermeldungen des Applikators

Die nachfolgende Tabelle enthalt eine Ubersicht iiber etikettiererspezifische Fehleranzeigen, deren Ursachen und
Methoden zum Abstellen der Fehler:

Fehlermeldung Ursache
Druckluft- Druckluft nicht zugeschaltet
fehler

Nicht genligend Druck < 4 bar

Zu hoher Druck > 6 bar

Etikett nicht abgesetzt Etikett wurde nicht auf Gut aufgebracht und befindet sich bei der Riickbewegung des
Zylinders noch auf dem Stempel

Obere Endlage nicht erreicht | Stempel beim Einschalten des Druckers nicht in der Grundposition

Stempel hat die Grundposition 2s nach Beginn der Zylinderriickbewegung nicht erreicht

Stempel hat die Grundposition unerlaubt verlassen

Externer Fehler Etikettiervorgang wurde tber die I/O-Schnittstelle des Druckers mit dem Signal XSTP
unterbrochen

Obere Endlage nicht Am Sensor zur Kontrolle der Grundposition hat vom Start des Etikettiervorgangs bis zur

verlassen Meldung des Aufschlagsensors kein Pegelwechsel stattgefunden

Saugplatte leer Etikett wurde nicht ordnungsgeman auf den Stempel aufgebracht bzw. ist vor dem

Aufbringen auf das Gut vom Stempel abgefallen

Untere Endlage nicht erreicht | Stempel hat die Etikettierposition 2s nach Beginn der Zylinderbewegung nicht erreicht

Tabelle 2  Fehlermeldungen des Applikators

Fehlerbehandlung :
» Fehlerfolgen beseitigen.

» Zum Verlassen des Fehlerzustands Weiter, Wiederholen oder Abbrechen drticken.
Weiter fahrt mit dem Druck des nachsten Etiketts fort.
Wiederholen  druckt erneut das fehlerhafte Etikett. Nur bei Fehler Saugplatte leer .
Abbrechen  fUhrt zum Abbruch des Druckjobs.

Warnung!
Der Stempel wird sofort in die Grundposition nach oben bewegt !

» Nicht in den Arbeitsbereich des Stempels greifen und Haare, lose Kleidung und Schmuckstiicke aus
diesem Bereich fernhalten.

Ein Neudruck des Etiketts, bei dem ein Fehler aufgetreten ist, ist ohne neuen Druckauftrag nicht mdglich.
» Im Modus "Applizieren / Drucken" vor Aufnahme des zyklischen Betriebs, Signal "Druck erstes Etikett" senden
oder " driicken, um ein bedrucktes Etikett auf den Stempel zu Ubertragen.



Installation
Standardwerte ab Werk

Hinweis!
Die Applikatoren sind werkseitig nach Standardwerten in einer Standardkonfiguration eingestellt.
Einstellungen nach diesen Werten garantieren bei gleicher Konfiguration einen reibungslosen Betrieb.

Hinweis!

Bei Kundeninbetriebnahmen wird der Applikator in der kundenspezifischen Konfiguration eingestellt.
Hier kbnnen die Werte gegenuber der Standardeinstellung abweichen.

Dann gelten die Werte, die im Inbetriebnahmeprotokoll eingetragen sind.

Die Standardwerte fur die Werkseinstellung lauten:
- Anschluss an einen cab HERMES Q Drucker, stehend

- Verwendetes Material fir Werkseinstellung: cab Artikel Nr.: 5556472 54x35,5
- Druck der Druckluftversorgung 0,45 MPa (4,5 bar)
Werkzeug
Schraubendreher mit paralleler Klinge 2,5 I m Einstellung der Drosselventile
Produktsensor
6-kant-Winkelschraubendreher 0,8 —1 fur Einstellung der Sensoren
(im Lieferumfang des Applikators
enthalten)
2,5 fur passende Normteile (im Liefer-
umfang des Druckers enthalten)
4 Stempeljustage
Stempeltausch
Flachrundzange - gerade aus-/ einbauen von Schlauchen
- abgewinkelt
Maulschlissel SW 8 Wechsel der Drosselventile
SW 13 Einstellen der Federspannung
am Adapterbolzen
SW20 Wechsel des Zylinders

Manometer + 7 bar Druckmessung

Tabelle 3  Werkzeuge



5 Installation

5.3 Montieren und Demontieren der Abdeckung

Um den Applikator erstmals in Betrieb zu nehmen oder Einstellungen vorzunehmen ist es notwendig die Abdeckung (2) zu
demontieren. Nach abgeschlossenen Einstellungen ist die Abdeckung wieder zu montieren.

Warnung!
Der Applikator darf nur mit montierter Abdeckung (2) betrieben werden. Die Abdeckung darf nur zu
Wartungs- und Servicearbeiten demontiert werden.

Demontage
1 1. Schraube (3) lockern.
2. Abdeckung (2) nach oben abheben.

Montage
2 3. Nach Beendigung der Wartungs-/Servicear-

beiten Abdeckung (2) von oben tber die Zylin-
derbaugruppe stulpen.

4. Zylinder (1) durch das Loch in der Abdeckung
(2) fuhren.

5. Schraube (3) anziehen und Abdeckung (2)
somit befestigen

Bild 9 Abdeckung

5.4 Aufhebung der Transportsicherung

Im Auslieferungszustand befindet sich der Anschlag (2) auf dem Fuhrungsprofil (1) in der Transportsicherungsposition
(Bild - linke Seite) um eine Bewegung der Stempelbaugruppe zu vermeiden.

Fur den Etikettierbetrieb wird der Anschlag soweit wie mdglich nach oben geschoben. (Bild - rechte Seite)

Bild 10  Anschlag als Transportsicherung

Hinweis!
o Um die Aufschlagenergie zu absorbieren ist optional ein Anschlag mit Dampfer (4) verfigbar.

Aufhebung der Transportsicherung

1. Schraube (3) am Anschlag (2) lockern.
2. Anschlag (2) auf der Fuhrung (1) in die Position schieben, die der entsprechenden Betriebsart entspricht:
« Betriebsart "Blasen: > ,6.4 Justage des Anschlags fur Blasmodus*

» Betriebsarten "Stempeln" : Anschlag soweit in Richtung oberes Ende der Fihrungsschiene schieben, dass
der Stempel nicht auf die Produktauflage (Band, Tisch oder Ahnliches) aufschlagt und vorher abgebremst
wird. Ansonsten wird bei fehlendem Produkt das Etikett auf die Produktablage appliziert.

3. Schraube (3) anziehen und somit die Position des Anschlags (2) fixieren.
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Montage des Applikators
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Bild 11 Montage und Abbau des Applikators

Achtung!

Erstmalige Inbetriebnahme, Justagen sowie der Austausch von Komponenten diirfen nur von qualifizierten
Fachpersonal (Service) vorgenommen werden. > Serviceanleitung

Anbau des Applikators

1. Applikator mit den Scharnierbuchsen (1) in die Scharnierachsen (2) einhangen.

2. Schraube (4) lockern und den Sicherungsriegel (3) unter das Scharnier schieben und Schraube (4) anziehen.
3. SUB-D Stecker (6) in die Buchse (7) stecken.
4

. Applikator an den Drucker schwenken und mit Randelschraube (5) am Drucker befestigen.
Dabei darauf achten, das Kabel des SUB-D Steckers (6) nicht einzuklemmen.

Externe Druckluftzufuhr geschlossen halten und Absperrventil (10) am Applikator schlieBen. > siehe Bild
Externe Druckluftzufilhrung (8) in die Steckverbindung (9) am Absperrventil (10) stecken.
7. Druckluft zuschalten und Absperrventil (10) durch Drehen um 90° 6ffnen.

o u

Zur Reinigung des Applikators und des Druckers kann es notwendig werden den Applikator abzuschwenken oder gar
abzunehmen. Dabei diirfen keine Veranderungen an Stellschrauben, Drosselventilen oder anderen
Justageelementen des Applikators vorgenommen werden. Nur so kann der Applikator nach erneuter Montage sofort
wieder in Betrieb genommen werden.

Abschwenken/ Abbau des Applikators

8. Zum Abschwenken des Applikators Réndelschraube (5) I6sen und Applikator vom Drucker abschwenken.
9. Vor dem Abnehmen des Applikators SUB-D Stecker (6) aus der Buchse (7) des Druckers ziehen.

10. Schraube (4) I6sen und Sicherungsriegel (3) vom Scharnier weg schieben.

11. Applikator nach oben herausheben.
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5
5.6

5.7

Installation
Montage des Stempels

1. Die auf dem Stempel (10) befindlichen
Stifte (9) in die vorgesehene Bohrungen an
der Unterseite der Stempelaufnahme (6)
schieben.

2. Stempel (10) mit den Zylinderschrauben (4) an
der Stempelaufnahme (6) arretieren.

3. Blasluftschlauch (3) und Vakuumschlauch (2)
in die passenden Steckverschraubungen (8,7)
des Stempels schieben.

4. Steckverbinder (1) auf den Anschluss (5) am
Produktsensor stecken und mit der Uberwurf-
mutter sichern.

[¢%]\N]

A

Bild 12  Montage des Stempels

Achtung!

» Um Kollisionen des Stempels und/oder anderen Teilen des Applikators mit dem Drucker zu vermeiden,
vor dem Anschluss des Applikators an die Druckluft unbedingt eine Grobausrichtung des Stempels in
alle Richtungen vornehmen (> 4 Justagen).

Montage des Blasrohrs

Bild 13  Einbau des Blasrohrs

Das Blasrohr (4) fur die Stutzluft kann um seine Langsachse gedreht werden um die Unterstitzung fur die
Ubernahme des Etiketts zu optimieren.

1. Schraube (1) I6sen.

2. Das Blasrohr (3) in Blasrohraufnahme B (2) einsetzen.

3. Schraube (1) leicht anziehen um es gegen Herausfallen zu sichern. > Justage des Blasrohrs (Stiitzluft)
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5.8 Anschluss der Druckluft

Achtung!
“ Einstellungen und Funktionsprifung sind mit einem Druckluftwert von 4,5 bar vorgenommen worden.
Der Arbeitsbereich des Applikators liegt im Bereich von 4,0 - 6,0 bar.

Warnung!
Nach Zuschalten der Druckluft und des Druckers ist der Applikator als "IN BETRIEB" zu betrachten!

» Nicht in den Arbeitsbereich des Stempels greifen und Haare, lose Kleidung sowie Schmuckstlicke aus
diesem Bereich fernhalten.

1. Absperr (2) am Druckluftanschluss schlieRen
(Hebel quer zur Flussrichtung wie im Bild).

2. Druckluftschlauch in Anschuss (1) stecken.
3. Absperr (2) 6ffnen (Hebel in Flussrichtung).
4. Drucker am Netzschalter einschalten.

Zur Stabilisierung der Druckluftversorgung kann
optional eine Druckluftwartungseinheit vorge-
schaltet werden.

Druckluftwartungseinheit * (3)

Druckluftwartungseinheit mit zuséatzlichem
Einschaltventil * (4) Ansteuerung tUber Drucker
> Schnittstellenbeschreibung des Druckers

Bild 14 Druckluftanschluss

Hinweis!

o Befindet sich der Stempel im Moment des Zuschaltens der Druckluft und des Druckers nicht in der Grund-
position wird eine Fehlermeldung auf dem Display des Druckers ausgegeben. Durch Driicken der Taste
pause am Drucker wird der Fehler quittiert und der Applikator bewegt sich in die Grundposition.

Hinweis!
o Die Wartungseinheiten dirfen nur in der abgebildeten Lage montiert und betrieben werden. Anderfalls ist
die Funktion des Wasserabscheiders nicht gewahrleistet.



18

6
6.1

Justagen

Justage der Stempel

Um eine einwandfreie Funktion des Applikators zu gewahrleisten, ist es notwendig den Stempel fur die Etikettenuber-
nahme exakt Uber dem gespendeten Etikett zu positionieren.

Ausrichten des Stempels parallel zur Spendekante

Die Kante des Stempels ist parallel zur Spendekante des Druckers auszurichten um das Etikett exakt am Stempel
positionieren zu kénnen.

1 2

Bild 15  Ausrichten des Stempels zur Spendekante

1. Randelschraube (3) und Stellschraube (4) I6sen.

2. Randelschraube (3) einschrauben bis ddie Stempelkanten (5) parallel zur Spendekante (6) des Druckers ausge-
richtet sind.

3. Stellschraube (4) anziehen bis sie den Drucker berihrt.

Ausrichten des Stempels im Winkel zur Spendekante

=
Il

= 0°

4. Ist der Winkel zwischen der Stempelflache und der Spendekante-Auflageflache nicht 0° Schraube (2) I6sen.
5. Durch Drehen des Exzenters (1) den Anstellwinkel korrigieren.
6. Schraube (2) festziehen.
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6.1.1 Verschiebung des Stempels in Y-Richtung

1 mm Xy

Bild 16  Verschiebung der Stempelbaugruppe in Y-Richtung

Verschiebung in Y-Richtung (Druckrichtung)

1. Zylinderschrauben (1) am Quertrager (2) I6sen.

2. Zylinderbaugruppe (4) inklusive Stempel (5) und Quertrager (2) auf der Schiene (3) so verschieben, dass die
Stempelkante (7) ca. 1 mm vor der Spendekante (8) des Druckers steht.
Orientierung: Skala (6)

3. Zylinderschrauben (1) anziehen.
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6.1.2 Verschiebung des Stempels in Z-Richtung
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Bild 17  Verschiebung der Stempelbaugruppe in Z-Richtung

Verschiebung in Z-Richtung (Hohe)

1. Schraube (3) I6sen.

2. Durch Drehen der Stellschraube (1) zum Verbinder (2) Stempelbaugruppe nach oben bzw. nach unten bewegen.
Drehen bis der Stempel (4) mit der vorderen Kante (5) 1 mm Uber die Spendekante (6) des Druckers befindet.

3. Schraube (3) wieder anziehen.
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6.1.3  Verschiebung des Stempels in X-Richtung

A WNPE

Lo

Bild 18  Verschiebung der Stempelbaugruppe in X-Richtung

Verschiebung in X-Richtung (Seitenverstellung)

1. Schraube (3) am Verbinder (5) I6sen.

2. Zylinderbaugruppe inklusive Stempel auf dem Quertréger (4) so verschieben, dass sich die Stempel (6) mittig
Uber dem zu spendenden Etikett (7) befindet. Zur Orientierung dient eine Skala (2) auf dem Quertrager. (4)
Orientierung: Skala (2) und Markierung (1)

3. Schraube (3) am Verbinder (5) anziehen.
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6.2 Einstellung des Vakuums

Durch den am Stempel angelegten Unterdruck wird das Etikett am Stempel fixiert. Dieses Vakuum muss so stark
sein das Etikett zu halten und alle Saugoéffnungen durch das Etikett zu bedecken. Es darf aber nicht so stark sein den
Transport vom Drucker zum Applikator zu gefahrden. Dies ist abhdngig vom Etikettenmaterial.

Der werkseitig eingestellte Standardwert betrégt -0,6 bar.

’-J

Bild 19 Drosselventil Vakuum

P Vakuum am Drosselventil (1) so einstellen, dass das Etikett sicher, Uber die gesamte Flache angesaugt wird.
P Zur Verstarkung des Vakuums Schraube am Drosselventil (1) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Bild 20 Messpunkt (MP V) zum Messen des Vakuums

Mit einem Manometer, welches den Messbereich
-7 bis 7 bar abdeckt, kbnnen alle angegebenen
Driicke gemessen werden.

MP V: Vakuum (Sollwert (-0,6 bar)

1. Abdeckung demontieren.
. Saugplatte am Stempel luftdicht abdecken.

Manometer an MP V zwischenschalten.
- Schlauch (1) aus der Energiekette
- Steckverbinder (2) am Stempel

4. Magnetventil durch Driicken des Microschalters
(3) bei gedffneter Druckluftzufuhr manuell
auslosen und Druck messen.

w N

5. Bei Bedarf Druck am Drosselventil "Vakuum"
einstellen.

6. Abdeckung montieren.

Bild 21  Messpunkte fiir Druckmessungen

“ Achtung!

Nach den Druckmessungen Verbindungen wieder herstellen und auf festen Sitz tiberprifen.
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Justage des Blasrohrs (Stutzluft)

Zur optimalen Unterstitzung der Etikettenibernahme

durch den Applikator ist die Stutzluft so einzustellen, dass sie verwirbelungsfrei und gleichmafig das Etikett gegen
den Stempel drickt.

Bohrungen im Blasrohr entsprechend der Stempel- und Etikettenbreite durch Entfernen der Kunststoffringe freilegen.
Der werkseitig eingestellte Standardwert betragt 2 bar.

Hinweis!

Bei Anderungen der Druckerbreite (2", 4" oder 6") ist das Blasrohr fiir die entsprechende Breite zu
verwenden. Bei Anderung der Etikettenbreite und der Anzahl der freigelegten Bohrungen im Blasrohr ist die
Stutzluft zu Uberprifen und gegebenenfalls neu einzustellen.

Bild 22 Ausrichten des Blasrohrs

Das Blasrohr (4) fur die Stitzluft kann um seine Langsachse gedreht werden um die Unterstiitzung fur die
Ubernahme des Etiketts zu optimieren.

1. Schraube (1) I6sen.

2. Das Blasrohr (3) in Blasrohraufnahme B (2) einsetzen.
Blasrohr so drehen, dass der Luftstrom die Ubernahme des Etiketts von der Spendekante (5) auf den Stempel
unterstitzt.

+ Fir kleine Etiketten Offnungen im Blasrohr in Richtung Stempelkante (4) drehen.
» Fur groRere Etiketten Luftstrom starker von der Spendekante (5) weg in Richtung Stempel lenken.
Zur Orientierung dient eine Scala an der Blasrohraufnahme (2).
3. Schraube (1) anziehen.
4. Bohrungen im Blasrohr entsprechend der Stempel- und Etikettenbreite durch Entfernen der Ringe (6) freilegen.
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Uber das Drosselventil (1) kann die Starke der Stiitzluft zum Anblasen des Etiketts an den Stempel variiert werden.
» Zur Verstarkung der Stutzluft Schraube am Drosselventil (1) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

Bild 23 Drosselventil Stitzluft
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Messpunkt (MP S) zur Messung der Stitzluft.

[

| Mit einem Manometer, welches den Messbereich
-7 bis 7 bar abdeckt, kdnnen die angegebenen

Driicke gemessen werden.
MP S: Stutzluft (Sollwert 2 bar)
1 1. Abdeckung demontieren und Manometer an
MP S zwischenschalten.
- Schlauch (3) vom Ventilblock zum Blasrohr-
It anschluss
{ - Steckverschraubung (2) zum Blasrohr
E 2. Magnetventil durch Driicken des Microschalters
(1) bei gedffneter Druckluftzufuhr manuell
| auslosen und Druck messen.
2 L — 3. Bei Bedarf Druck am Drosselventil "Stutzluft"
3 [N L einstellen.
(1] i
o 4. Abdeckung montieren.

Bild 24  Messpunkte fiir Druckmessungen

Achtung!
Nach den Druckmessungen Verbindungen wieder herstellen und auf festen Sitz tiberprifen.

Einstellung Sensor am Zylinder Z

Bild 25  Sensoren am Zylinder Z

Sensor obere Endlage 1

1. Schraube (1) am Sensor "obere Endlage" (3) lockern und Sensor so verschieben, dass die Oberkante des
Sensors biundig mit der Sensorhalterung abschlief3t.

2. Schlauche aus den Druckluftanschliissen des Zylinders Z ziehen und Drucker einschalten, bei hergestellter

Verbindung zum Applikator.

Stempel manuell in Richtung Zylinder bis zum Anschlag driicken.

Schraube (2) an der Sensorhalterung lockern.

Sensor so verschieben, dass bei maximal eingefahrenen Zylinder der Sensor sicher ausldst und die LED am

Sensor leuchtet. Dies wird mit einem Abstand von 10 mm zwischen Oberkante Sensor und der Unterkante des

Anschlussringes am Zylinder (Bild) erreicht.

6. Schraube (2) anziehen.

o s w
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6.5 Einstellung des Produktsensors

Der Produktsensor dient zur Erkennung der Etikettierposition des Stempels in Bezug zum Produkt.
Die Einstellung des Produktsensors erfolgt in der Betriebsart Blasen.
Der Erkennungsbereich des Sensors betragt 5 - 200 mm von der Unterkante des Sensors.

Hinweis!
o Der Abstand Stempel-Produkt, bei der der Sensor schaltet darf maximal 10 mm betragen. Bei diesem
Abstand werden die Etiketten ordnungsgemanR auf das Produkt appliziert.

Einstellung des Produktsensors

Am Produktsensor befinden sich zwei LED 's zur Anzeige des
Betriebszustandes.

grune LED (4) leuchtet - Sensor in Betrieb
gelbe LED (5) leuchtet - Sensor hat geschaltet

Ein kleiner roter Lichtfleck zeigt die Erfassungsposition des
Sensors am Produkt an.

“ Achtung!
Vor Beginn der Einstellaerbeiten Druckluft-
zufuhr sperren!

Applicator

00000000000
/b 00000000000
s/Ne 00000000

=

Rundstecker (1) auf die Steckbuchse (2) am Sensor (3)
stecken und mit der Uberwurfmutter sichern.

Produkt unter dem Stempel positionieren (7).

. Schlauch vom Drosselventil-Ausfahrbewegung vom
Hubzylinder abziehen und den Stempel von Position (7)
zum Produkt in Position (8) ziehen.

maximal 10 mm vom Produkt entfernt

4. Wenn die gelbe LED (6) in dieser Position leuchtet, die
Stellschraube (5) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen bis
die gelbe LED (6) erlischt.

5. Die Stellschraube (5) langsam im Uhrzeigersinn drehen
bis die gelbe LED (6) wieder leuchtet.

6. Nach erfolgreicher Einstellung den Schlauch wieder
an das Drosselventil des Hubzylinders stecken und die
Druckluftzufuhr zuschalten.

7. Fehlermeldung am Drucker mit der pause-Taste
quittieren. Stempel bewegt sich in die
Grundposition - Etiketteniibernahme.

w N

7 8

Bild 26 Produktsensor
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6.6 Einstellung der Hubgeschwindigkeit am Zylinder Z
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Bild 27  Drosselventile am Zylinder Z

Die Justage der Hubgeschwindigkeit erfolgt Uber die Einstellung zweier Abluft-Drosselventile (1, 3).
» Hubgeschwindigkeit nach Bedarf einstellen.

p» Zum Beschleunigen der Abwartsbewegung Schraube (4) am unteren Drosselventil (3) entgegen dem Uhrzei-
gersinn drehen.

» Zum Beschleunigen der Aufwéartsbewegung Schraube (2) am oberen Drosselventil (1) entgegen dem Uhrzei-
gersinn drehen.

Hinweis!
o Die Aufschlagkraft des Stempels wird im Wesentlichen von der Ausfahrgeschwindigkeit des Zylinders Z
beeinflusst.

» Zur Reduzierung der Ausfahrgeschwindigkeit und somit der Aufschlagkraft Schraube (4) am unteren
Drosselventil im Uhrzeigersinn drehen.

“ Achtung!
Eine Hubbewegung darf nicht langer als 2 Sekunden dauern.
Eine zu starke Reduzierung der Hubgeschwindigkeit fiihrt zum Fehlerzustand "Untere Endlage".

Hinweis!

o Um aus Sicherheitsgriinden den Arbeitsdruck des Zylinders in Z-Richtung zu reduzieren, ist ein Druckregel-
ventil (5) zur Druckminderung optional verfigbar.
[> 7.8 Einstellung der Optionen fiir die Bewegung in Z-Richtung
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6.7 Einstellung der Endlagendampfung

Hinweis!
0 Die Endlagenddmpfungen am Hubzylinder sind werkseitig auf die auftragsbezogenen Parameter des
Kunden eingestellt und brauchen im Normalbetrieb nicht verandert werden.

Die Endlagendampfung des Zylinders Z dient der mechani-
schen Entlastung bei hohen Hubgeschwindigkeiten, grof3en
Massen und hoher Aufprallenergie.

1 Die Endlagendampfung ist so einzustellen, dass der Kolben
beide Endlagen sicher erreicht, aber nicht hart anschlagt.
2 Durch ein Erhéhen der Endlagendampfung wird die Hubge-

schwindigkeit im Endbereich verringert und somit die
Gesamthubdauer erhoht.

P Stellschraube (2) am Zylinder (1) in Uhrzeigersinn drehen
um die Endlagendampfung zu erhéhen.

P Stellschraube (2) am Zylinder (1) entgegen dem Uhrzei-
gersinn drehen um die Endlagenddmpfung zu verringern.

Bild 28  Endlagendampfung

6.8 Einstellung der Optionen fiir die Bewegung in Z-Richtung

Der Anschlag kpl. mit Dampfung verringert die Hubgeschwin-
digkeit des Zylinders Z kurz vor dem Anschlag und dient wie
die Endlagendampfung der mechanischen Entlastung bei
hohen Hubgeschwindigkeiten, groRen Massen und hoher
Aufprallenergie.

Die Einstellung erfolgt wie im Abschnitt 7.5 "Justage des
Anschlags fur Blasmodus"

Bild29  Anschlag kpl. (Filhrungsschiene) Der Anschlag is_t mit maximal eingedriickter Feder entspre-
chend der Anleitung einzustellen.

Der Anschlag kpl. (Stempelbaugruppe) verhindert das
Ausldsen des Aufschlagsensors bei Etikettierung um 90° oder
180° gedreht, durch das Gewicht der Stempelbaugruppe in
der Einfahrbewegung.

Die Einstellung erfolgt in der Position zur Etiketteniibernahme
vom Drucker.

1. Die Kontermutter des Anschlages auf dem Gewinde-
bolzen zur Anschlagseite hin drehen.

ﬁ 2. Anschlag kpl. In den Halter so eindrehen, dass der

Anschlag die Stempelaufnahme leicht beruhrt.

Der Anschlag darf die Ubernahmeposition des Stempels
Bild 30  Anschlag kpl. (Stempelbaugruppe) nicht verandern.

3. Kontermutter anziehen und den Anschlag fixieren.

fi

Das Druckminderventil (2) kommt zum Einsatz um druckemp-
findliche Produkte vor zu hoher Druckenergie des Stempels
beim Etikettieren zu schiitzen und um aus Sicherheits-
griinden den Druck im Zylinder Z-Richtung zu reduzieren.

Der Einstellwert am Ausgang betragt 2,5 bar.

» Manometer am Ausgang (3) zwischenschalten und mit der
Randelschraube (1) den Druck auf 2,5 bar einstellen.

Das Druckminderventil kann als Set nachgerustet werden
oder auf Bestellung bereits eingebaut sein.

Dem Nachriistset liegt eine Einbauanleitung bei.

Bild 31  Druckminderventil Zyl. Z
Ausfahrbewegung
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Konfiguration am Drucker

Der Betrieb des Applikators kann unter Beibehaltung des prinzipiellen Ablaufs durch Parametereinstellungen modifi-
ziert werden.

Die wichtigste Einstellung ist die Auswahl der Betriebsart, bei der zwischen "Stempeln" und "Blasen" zu wéhlen ist.
Beim Applikator 4614 /16 ist die Betriebsart "Blasen” eingestellt und darf nicht verandert werden.

AuRerdem besitzt der Applikator verschiedene Modi beziglich der Reihenfolge des Druckens und des Aufbringens
des Etiketts wahrend eines Etikettierzyklus'.

Blasen
Drucken/Applizieren X
Applizieren/Drucken X
Warteposition oben
Applizieren/Drucken X
Warteposition unten

Tabelle 4  Betriebsart
Die Betriebsarten kdnnen durch die Einstellung mehrerer Verzdgerungszeiten weiter modifiziert werden.

Hinweis!
Fur ausfiihrliche Informationen zur Druckerkonfiguration und zur Funktion der Bedienfeldtasten
> Konfigurationsanleitung des Druckers bzw. > Bedienungsanleitung des Druckers

Methode zur Anderung der Konfiguration

1. Taste menu driicken.
Menii

E' @'3 Einstellungen > [E40 Etikettieren >
wahlen.

3. Gewilnschte Parameter auswahlen und einstellen.
4. Zum Zustand "Bereit" zurtickkehren.



Konfiguration am Drucker
Konfigurationsparameter des Applikators

» Meni starten.

> i 0" Einstellungen > | "4} Etikettieren wahlen.

Parameter Bedeutung Default
= =) Ubergabemodus Auswahl der Betriebsart Stempeln, Anrollen, Blasen Stempeln
I ll.

E(g Zyklenfolge Auswahl der Art des zyklischen Betriebs: Drucken-
(o Drucken-Applizieren: Applizieren

Startsignal 16st den Druck eines Etiketts und anschlieBend das
Aufbringen des Etiketts auf ein Produkt aus.

Nach Abschluss eines Zyklus' befindet sich der Stempel ohne Etikett in
der Grundposition.

Applizieren-Drucken:

Gesondertes Signal startet den Druck des ersten Etiketts und die
Ubergabe an den Stempel aus.

Startsignal 16st das Aufbringen des Etiketts und anschlieRend den Druck
des nachsten Etiketts aus. Nach Abschluss eines Zyklus' befindet sich
ein Etikett auf dem Stempel.

Warteposition % Nur bei Ubergabemodus = Blasen und Zyklenfolge = Applizieren-Drucken oben

oben: Stempel wartet in Grundposition auf Startsignal
unten: Stempel wartet in Etikettierposition auf Startsignal

" ™ Blaszeit % Nur bei Ubergabemodus = Blasen 1000 ms
& Einschaltdauer (max. 2,5 s) der Blasluft zur Ubertragung des Etiketts
- Anrollzeit % Nur bei Ubergabemodus = Anrollen 1000 ms
S Verweildauer (max. 5 s) des Stempels in der Etikettierposition
e Verzdg. Stitzluft ein Verzégerungszeit (max. 2,5 s) zwischen Druckbeginn und Zuschalten 0ms
@ﬂ der Stutzluft, Verzégerung verhindert Verwirbelungen an der Etiketten-
vorderkante und damit Fehler bei der Etikettentibergabe
e Verzdg. Stiitzluft aus Verzégerungszeit (max. 2,5 s) zwischen Ende des Etikettenvorschubs 0ms
&n und Abschalten der Stutzluft, Nachblasen unterstiitzt Trennung der
Etikettenhinterkante vom Tréager zur Vermeidung von Fehlern und
Verbesserung der Positioniergenauigkeit
[T Startverzégerung Zeit (max. 2,5 s) zwischen Startsignal und Beginn des Etikettierzyklus' 0ms
@ﬂ Dient z.B. zur Nutzung von Produktsensoren an Férderb&ndern.
T Sperrzeit Nach dem ersten Startsignal werden alle weiteren innerhalb der 0ms
&n Sperrzeit (max. 2,5 s) ignoriert, dient u.a. zur Entprellung des
Startsignals
W Verzog. Vakuum Ein - Das Vakuum wird nach Beendigung des Etikettentransports einge- | Aus
& schaltet.
Aus - Das Vakuum wird bei Beginn des Etikettentransports eingeschaltet.
8 Vakuumiberwach. Kontrolle der Etikettentibernahme durch Vakuumsensor Ein
@.;;
Etikettenlibernahme Passiv oder Aktiv in der Firmware des Fahnenapplikators keine Passiv
Funktionsédnderung.
_i. Nachblasen Aktivierung eines kurzen Blasimpulses nach dem Absetzen des Etiketts | Ein

zur Reinigung der Saugkanéle

i

Spendeoffset Verschiebung der Spendeposition in Bezug zur Etikettenhinterkante. 0,0 mm

Die Einstellung ist auch per Software veranderbar.
Die Werte aus Konfiguration und Software addieren sich.

N

Tabelle 5  Parameter des MenUs Einstellungen > Etikettieren
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7.2

7.3

Konfiguration am Drucker
Einstellung des Spendeoffsets

Fur die Optimierung der Etikettenlibernahme vom Drucker existieren zwei getrennte Moéglichkeiten zur Einstellung
eines Spendeoffsets.

Achtung!
» Zuerst Spendeoffset in der Konfiguration optimieren.
» AnschlieBend Spendeoffset in der Software anpassen.

Diese Vorgehensweise ist besonders wichtig fiir einen problemlosen Start nach dem Einlegen von Material
und bei der Fehlerbehandlung.

Spendeoffset in der Druckerkonfiguration

» Basiseinstellung des Spendeoffsets im Drucker prifen. Dazu Etikettierzyklen durch wechselweises Drlcken der

N |
Taste ﬁ und der Taste “ 880 auslosen >, Testbetrieb ohne Druckauftrag*.

EAR
L iB

: .
P Im Untermendi (=" Etikettieren > Spendeoffset den Spendeoffset in der Druckerkonfiguration so einstellen,
dass die leeren Etiketten vollstandig vom Tréagerstreifen abgelost werden > "Konfigurationsparameter des
Applikators".

Spendeoffset in der Software
» Einstellung des Spendeoffsets in der Software priifen. Dazu Etikettierzyklen durch wiederholtes Betatigen der
Taste "l auslosen >, Testbetrieb bei anliegendem Druckauftrag®.

P Spendeoffset in der Software so einstellen, dass die bedruckten Etiketten vollstandig vom Tragerstreifen abgelost
werden > Programmieranleitung bzw. Softwaredokumentation.

Aktivierung des Spendemodus

Hinweis!
» Fir den Etikettierbetrieb in der Software den Spendemodus aktivieren.
» In der Direktprogrammierung erfolgt dies mit dem P-Kommando [> Programmieranleitung.




8
7.4

7.5

Testbetrieb
Testbetrieb ohne Druckauftrag

w3 07:26

Bereit

Bild 32  Display

|
Unter wechselweiser Nutzung der Schaltflache 4" Etikettenvorschub und der Schaltfliache @i im Display ist
es moglich, den Etikettierbetrieb ohne Druckauftrag zu simulieren :

|
» Schaltflache Bl driicken.
Der Vorschub eines leeren Etiketts wird ausgeldst. Gleichzeitig wird das Vakuum am Stempel und die Stutzluft
zugeschaltet. Wenn das Etikett vollstandig vom Stempel ibernommen wurde, wird die Stitzluft abgeschaltet.

P Schaltflache "l driicken.
Der Hubzylinder wird so angesteuert, dass sich der Stempel in die Etikettierposition bewegt. Das Erreichen der
Etikettierposition wird durch den Aufschlagsensor signalisiert. In der Folge wird das Vakuum abgeschaltet und das
Etikett auf das Gut uibertragen. Nach der Ubertragung des Etiketts wird der Hubzylinder umgesteuert, so dass
sich der Stempel wieder in die Grundstellung zuriickbewegt.

Hinweis!

» Methode bei der Inbetriebnahme zur Ermittlung des geeigneten Spendeoffsets in der Druckerkonfigu-
ration nutzen.

Testbetrieb bei anliegendem Druckauftrag

Mit dieser Methode kann der Etikettierbetrieb mit den echten Druckdaten unter Nutzung der Schaltflache " im
Display getestet werden.

» Druckauftrag senden.

Der Testbetrieb lauft in wechselnden Halbzyklen ab :

P Schaltflache " i im Display drticken.
Halbzyklus 1
Der Druck eines Etiketts wird ausgelost. Gleichzeitig wird das Vakuum am Stempel und die Stitzluft zugeschaltet.
Wenn das Etikett vollstandig vom Stempel tlbernommen wurde, wird die Stitzluft abgeschaltet.

P Schaltflache "2 im Display erneut driicken.
Halbzyklus 2
Der Hubzylinder wird so angesteuert, dass sich der Stempel in die Etikettierposition bewegt. Das Erreichen der
Etikettierposition wird durch den Aufschlagsensor signalisiert. In der Folge wird das Vakuum abgeschaltet und das
Etikett auf das Gut Uibertragen. Nach der Ubertragung des Etiketts wird der Hubzylinder umgesteuert, so dass
sich der Stempel wieder in die Grundstellung zuriickbewegt.

Wird nach Beendigung des Halbzyklus 1 das auf dem Stempel befindliche Etikett von Hand abgenommen, wird beim

nachsten Betatigen der Schaltflache “ i der Druckjob mit dem Druck des nachsten Etiketts im Halbzyklus 1
fortgesetzt.

Hinweis!
» Methode bei der Inbetriebnahme zur Ermittlung des geeigneten Spendeoffsets in der Software nutzen.
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9.1 Blockschaltbild

48
Controller

49
Etikettierersteuerung

CON 1
CON1
41 M M
SUB-D 9 ;’
Anschluss zum O o 4
Drucker ] ] O |Etikettiereranschliisse
46 ] N <
Sensor Startposition =
Zylinder Z 8
47 ©
Produktsensor =
o
O
CON 2
CON 1
45
Elektronik
Ventilblock

Bild 33 Blockschaltbild



)
=
«©
o

@
~
3
4
1
©
<
S
T
c
©
o
=
©
S
=]
)
c
o

9.2

YIINP 4249547 i Y ZeSST SweuIg/eq | auey wnjeq Gunsapuy xapyy
2 UU w7 9E0£D abeuessg) 10
; 1296006 q
4elg
919%/4,9% Jojexiddy
' gelinsy
ueidyijewnau W7 | 6| =
4 V\A"v & owey unjeq
o e i
- 5 - pmap
o | (B 5 . P ‘
b7 s L s s - -
zLgooooax uondo = L0°) zﬂW
Josewold = H M
- z0
~17
d
0 €0 A
€ g 3 € g 3
& = : ] ve 28 o= - ] E T v I
SXTRZ, SR SNTRZ, ST VAR
u 1) o i o >>z\ 2 _H /<<§ [
vy ¢ v 3% [43 ¢ v 1e VL ¢ '
A EA N LA
ﬁu v ﬁu 1574
2], EIN
\LS._ mg 201
_ EEaE
. 424
ped dwey ¢V 1 nmﬂ
|ledwels T ) EMW "
(24 [
. ol
€y
— m [ WT
ped dwey
¢ fodwels 1 ,‘ |
vy __ na_¢
.,I Ng . * Ng .f
wnnoeA Jie Bunoddns Jie Buimolq 7 1opullko . vo't . €0l
wnnye/ ynizZIms yniseig Z Jopulliz _ '

451 UapUR}SIBNZ AIPNIPSNE 4L S3Ip H1aMoSUI 4o peysat jyau
PUIS 344110 UE 5424U] 5341 DUN34 4 pun BunjJan 1A u3tsp
‘3be1ua4Un J2S3IP BUNBI[R13INI3 A 3P 3MOS 3qeBI341aM 310

UB41BUGION $4}1U2S4104 UBLPSIUYI3§ S3p punbjne uabunsapuy

001

Pneumatikplan Typ 4614 L/R

Bild 34



9 Plane

9.3 Etikettierposition Typ 4614 L
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9 Plane
9.4 Etikettierposition Typ 4614 R
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