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4 41	 導論

1.1	 警語

此份文件中重要資訊和警語用以下的圖示表達：

危險!
請注意對健康或生命有特別、極大、立即、切身的危險。

!
警告!
警告此一危險狀況會造成身體傷害或財物損害。

! 注意!
請注意可能造成物品毀損或品質減損。

i 提示! 
能簡化工作流程的建議或重要工作步驟的提示。

 環保!

針對環境保護的建議

 說明

 參照章節、位置、圖片號碼或文件。

 選配（零件、配件、選購配備)。

Time 顯示訊息。

1.2	 使用守則

•	本設備是奠基於現有技術和根據已認證的安全規範所製造生產。然而仍可能在使用過程中對使用者、第三方身體生
命造成危險或產生設備上使用的困難和其他財物的損害。

•	本設備只能依照操作手冊的規定下並具備安全和危機意識才能在技術上完美順暢地使用。

•	此條碼打印機只適用於打印由製造商允許的打印材質。其他材料或超出原本用途的使用方式則不在原本設計範圍
內。針對誤用而導致的損害製造商和經銷商不承擔連帶責任；使用風險則由使用者獨自承受。

•	用於原始用途時也請參照操作手冊的指示以及製造商給定的保養建議/規範。

i 提示! 
所有最新文件請至cab官網下載。

1.3	 安全指示

! 注意!
初次啟動、調整及更換零組件必須由合格的工作人員進行。    貼標手臂 啟動手冊/維修手冊

!
警告!
本設備為等級 A 產品。本設備於住宅區使用時會導致無線電干擾。在此情況下操作者會被要求採取適當措施。

•	在安裝及拆卸零組件前須切斷條碼打印機電源並鎖定壓縮氣供給。 

•	本設備只能與具有低電壓保護功能的設備連接。

•	在連接或切斷連線時請先將所有受影響的機器（電腦、條碼打印機、週邊配件等）關機。
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•	貼標手臂運作時活動組件可接近觸及。特別針對介於起始位置和貼標位置氣缸的壓印動作區域。當貼標手臂運作時
請確保裝毛髮、寬鬆衣物和飾品遠離氣缸壓印區域。進行任何作業前應先關閉該氣缸壓印區域的壓縮氣供應。

•	本設備僅能於乾燥的環境下操作並嚴禁暴露在濕氣（水花、霧氣等等）之中。

•	本設備不可再易燃環境中操作。

•	本設備不可在高壓電線旁操作。

•	只能遵照操作手冊所述的措施來作業。 
更多其他的作業只能由經 cab 訓練的技師或cab技術人員進行操作。

•	對電子模組和軟件不正確的干預會導致故障。

•	其他不正確的作業或更改原廠設計都會危及操作上的安全。

•	必須在合格的工作間中操作，且工作人員必須具備專業知識和工具來地完成所需工作。

•	設備上具有各種不同的警示貼紙，來提醒您注意操作時的危險。 
請不要撕掉任何警示貼紙，否則您或其他操作人員將難以注意到可能導致的危險。

1.4	 安全標示

1

3

2

1: 警示穿過活動零組件存在受傷危險

2: 氣缸處於壓力之下，即使在關
機狀態下仍可能存在剩餘能
量。

3: 通過壓印移動範圍有壓傷風
險！

!
注意!
請不要撕除、遮蓋或以其他方式使安全指示無法辨
識！

請更換破損的安全指示！

 

Bild 1	 安全標示

1.5	 環境保護

 老舊設備仍具有高價值可回收材料，這些材料應回收利用。

XX 請和其他廢棄物分開處理。

條碼打印機採模組化設計可毫無問題地分解各部零部件。

XX 回收部分零部件。

圖 1
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2.1	 產品特點

•	支撐氣流、墊片吸氣和舉升速度皆可調整。可針對不同標籤材質進行優化。
•	為避免在真空管中形成髒污，在每個貼標過程後都會進行吹清。
•	在高階操作過程透過連結條碼打印機  I/O 接口來操作貼標手臂。

2.2	 技術規格

貼標配件 壓貼墊片 壓貼墊片加裝

泡棉緩衝貼片

壓貼墊片加裝

標籤擋板

吹貼墊片

4114/16 L/R 11 F 4114/16 L/R 12 F 4114/16 L/R 61 F 4014 L/R 2100

標籤寬度 mm           Hermes+2 專用   4 - 58 10 - 58 10 - 58 10 - 58

                      Hermes+4 專用 10 - 114 10 - 114 10 - 114 10 - 114

                      Hermes+6 專用 50 - 174 50 - 174 50 - 174  - 

標籤高度 mm           Hermes+2 專用   4 - 80 8 - 80 4 - 80 10 - 80

                      Hermes+4 專用   8 - 80 8 - 80 8 - 80 10 - 80

                      Hermes+6 專用   8 - 80 8 - 80 8 - 80  - 

工作氣壓值 0,45 MPa (4,5 bar)

最大噪音值 74 dB(A) 以下

產品位置
靜止 ¢ ¢ ¢ ¢
直線移動中 - - - -

貼標位置

上方 ¢ ¢ ¢ ¢
下方 ¢ ¢ ¢ ¢
側面 ¢ ¢ ¢ ¢

產品高度 固定 - - - ¢
可變動 ¢ ¢ ¢ -

自條碼打印機座以下可貼標距離

手臂長度
200 mm    至 mm 135 135 135 140

300 mm    至 mm 235 235 235 240

400 mm    至 mm 335 335 335 340

最大深入凹槽高度 mm2) 100 100 100 -

循環動作 約 次/min.1) 30 30 30 30

貼標配件 矽膠墊片

4114/16 L/R 8800 F

標籤寬度 mm           Hermes+2 專用 10 - 58

                      Hermes+4 專用 10 - 114

                      Hermes+6 專用 50 - 174

標籤高度 mm 8 - 80

工作氣壓值 0,45 MPa (4,5 bar)

最大噪音值 74 dB(A) 以下

產品位置
in Ruhe ¢
in Bewegung -

貼標位置

von oben ¢
von unten ¢
von der Seite ¢

產品高度 variabel ¢

自條碼打印機座以下可貼標距離

手臂長度
200 mm    至 mm 135

300 mm    至 mm 235

400 mm    至 mm 335

最大深入凹槽高度 mm2) 100

循環動作 約 次/min.1) 30

表格 1	技術規格

1)  由自條碼打印機座以下到貼標位置長度 100 mm 、最小標籤高度、打印速度 100 mm/s 所計算得出
2)  若墊片深入凹槽高度大於 25 mm，必須調整Hermes+保護外蓋

2	 產品介紹
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2.3	 設備總覽

1

2

3

4

5

Bild 2	 設備總覽

6

7

6

7

1 	保護外蓋 
2 	壓縮氣連接埠
3 	壓縮氣關閉閥
4 	墊片（客製化）

5 	支撐氣流專用吹管
6 	固定貼標手臂於條碼打印機上專用輥紋螺絲
7 	懸掛貼標手臂於條碼打印機上專用絞鏈
8 	連接條碼打印機用 SUB-D 15 傳輸接口 

正面

y

x

z

2	 產品介紹

圖 2
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2.4	 出貨內容

4

3

2

1

1 	貼標手臂
2 	內六角圓柱頭螺釘 

（在墊片的出貨內容中）
3 	墊片（訂製）
4 	吹管（訂製） 
5 	文件

圖 3	 出貨內容

i 提示! 
請保留原包裝作為退換貨及維修用。

!
注意!
濕氣及霧氣會造成設備損害。

XX 條碼打印機搭配貼標手臂只適用於乾燥及防潑水的地點下安裝。
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3.1	 一般操作

�	在進行貼標作業前請先檢查所有連接埠是否正常連接。 

�	放入標籤及碳帶   條碼打印機操作手冊

�	開啟壓縮氣專用關閉閥。

! 注意!
XX 在條碼打印機開機前請注意，墊片上不可覆蓋標籤。若墊片上覆蓋著標籤會產生真空感應器校正錯誤的風險。

�	  條碼打印機開機。 

i 提示! 
若墊片在壓縮氣關閉及條碼打印機關機時未處於起始位置會發送錯誤訊息到條碼打印機屏幕上。

按下條碼打印機暫停鍵可解除錯誤並使貼標手臂回到起始位置。  
貼標手臂則回到待機狀態。

�	按下條碼打印機上的 feed 鍵。 
藉此可觸發標籤進紙的同步過程。在墊片前以手動拿取剝離完成的標籤。幾秒後條碼打印機會些微回紙，打印頭可
定位新的標籤起始位置。 

i 提示!

當使用按鍵中斷打印工作時，同步過程仍會繼續進行。

當打印頭在不同打印工作中未抬起及條碼打印機關機時，同步過程並非必要。

�	開始打印工作。

�	透過條碼打印機  I/O 接口來開始貼標作業。

進行貼標作業時出現錯誤會顯示在條碼打印機屏幕上。  
  4 錯誤通知

3.2	 清潔

! 注意!
請不要使用硬體表面清潔劑或溶劑。

1

1

XX 請使用一般清潔劑清潔貼標手臂外觀表面。

XX 在作業中墊片區域會累積灰塵或標籤殘屑。請使用軟毛刷
或吸塵器清潔。

XX 薄膜（1）表面必須頻繁規律地清潔灰塵及標籤殘屑，髒污
特別會累積於薄膜上（1）。 

圖 4	 墊片清潔
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Bild 3	 貼標手臂拆卸

! 注意!
初次啟動、調整及更換零組件必須由合格的工作人員進行。    貼標手臂 維修手冊

! 注意!
XX 條碼打印機安裝貼標手臂前必須先切斷電源！

XX 請注意條碼打印機處於安全狀態！

XX 安裝貼標手臂後條碼打印機才能連接壓縮氣！

為清潔貼標手臂及條碼打印機必須將貼標手臂卸除。不需使用更改貼標手臂上調整螺絲、節流閥或其他調整零配件的
設定。安裝後貼標手臂馬上就能直接啟動使用。

貼標手臂拆卸

1.	鬆開輥紋螺絲（5）來從條碼打印機上拆卸貼標手臂。

2.	在拆卸貼標手臂前須由條碼打印機連接埠（7）拔除 SUB-D 插頭（6）。

3.	鬆開螺絲（4）並由鉸鍊上移除安全鎖扣（3）。

4.	將貼標手臂向上抬起。

貼標手臂安裝

5.	將貼標手臂及其鉸鍊襯套（1）對準鉸鍊軸（2）插入。

6.	鬆開螺絲（4）並將鉸鍊下的安全鎖扣及螺絲再度鎖緊。

7.	將 SUB-D 插頭（6）插入連接埠（7）。

8.	將貼標手臂往條碼打印機方向轉動並鎖緊輥紋螺絲（5）於條碼打印機上。 
在此請注意，不要夾到 SUB-D 插頭（6）的連接線。

1

1

2

2

6

7

3

4

5

圖 4
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4.1	 條碼打印機錯誤訊息

導致條碼打印機特定錯誤（標籤耗盡、泰帶耗盡等等）原因及錯誤排除資訊請參照  條碼打印機操作手冊。

錯誤排除：

�	先確認錯誤狀況。

�	按下 feed 鍵來重新同步進紙程序。手動拿取已剝離的空白標籤。

�	按下 pause 鍵來離開錯誤狀態。 
解除錯誤訊息後，導致錯誤的標籤會再重新打印一張。

4.2	 貼標手臂錯誤訊息

以下表格為貼標手臂特定錯誤顯示總覽以及錯誤原因、錯誤排除方法：

錯誤訊息 導致原因

Air pressure ins.

压缩气错误

壓縮氣未接通

氣壓不夠 < 4 bar

氣壓太高 > 6 bar

Label not depos.

标签未完成贴标

標籤未貼標於產品上且在收回手臂時標籤仍在墊片上。

Lower position

垫片位置过低

條碼打印機開時墊片不在起始位置上。

手臂開始收回 2 秒後墊片仍未回到起始位置。

墊片未經設定離開起始位置。

Process Error

贴标程序错误

透過條碼打印機 I/O 傳輸接口發送 XSTP 信號而中斷貼標過程。

Refl. sensor blk.反
射式感测器损坏

位於控制起始位置的感應器以及從貼標程序開始到感測器接受到通知中間，貼標位置的開
關狀態沒有發生變化。

Vac. plate empty

垫片未吸取标签

標籤未能正確地被墊片所吸取或者在吸取標籤前標籤就由墊片掉落在產品上。

Upper position

垫片位置过高

手臂開始收回 2 秒後墊片未就貼標位置。

表格 2	貼標手臂錯誤訊息

處理錯誤訊息步驟：

�	排除錯誤狀況。

�	按下 pause 鍵來離開錯誤狀態。 

i 提示!

若發生錯誤，請依照維修手冊進行安裝及設定檢測。

!
警告!
在排除及解除錯誤後貼標手臂會自行回到起始位置。  
氣缸突然的上升會導致受傷危險。冒然移動墊片會導致手部及手指骨折危險。 

XX 請留意氣缸零組件區域！請不要接近此區域並讓長髮、寬鬆衣物及裝飾品與該區域保持距離。

錯誤發生時若不創建新的打印工作就不能打印新的一張標籤。 

除了 "Vac. plate empty" 此錯誤外。在此情況中排除錯誤後按下 pause 鍵和確定鍵   會再打印新的標籤。 

�	在"應用/打印"模式中透過發送打印"第一張標籤"的操作信號或按下確定鍵   來吸取已打印完成的標籤至墊片
上。
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5.1	 安裝聲明

cab Produkttechnik  
GmbH & Co KG 
Wilhelm-Schickard-Str. 14 
D-76131 Karlsruhe 
Deutschland

安裝聲明

我們在此聲明，以下由我司所銷售的"機械配件"對於設計和施工的基本健康和安全要求皆符合歐盟  
指令 2006/42/EG 關於機械類： 

附件 I, 章節  1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.1.6, 1.2.1, 1.3.2, 1.5.2, 1.5.8, 1.6.3, 1.7

任何未經我司授權對該"機械配件"的改裝或使用即失去本聲明的有效性。

品名： 貼標手臂

型號： 4114 / 4116

應用的歐盟指令 應用規範

指令 2006/42/EG 關於機械類 •	EN ISO 12100:2010

•	EN ISO 13849-1:2008

•	EN 60950-1:2006 
+A11:2009+A12:2011+A1:2010+A2:2013

其他相關指令

•	指令 2014/30/EU 關於電磁兼容性

•	指令 2011/65/EU 針對電器和電子設備運用特定危險物品之限制。

授權人所認證之技術文件： Erwin Fascher 
Am Unterwege 18/20 
99610 Sömmerda

製造商簽名 :

cab Produkttechnik Sömmerda 
Gesellschaft für Computer- 
und Automationsbausteine mbH 
99610 Sömmerda

Sömmerda, 17.06.2015

Erwin Fascher
總經理

禁止進行初次啟動本機械直到安裝固定好為止，且安裝於設備中的機械也必須符合於機械指令規範。

製造商有義務應要求向各國區域依電子檔案形式發送機械配件的特定文件。 
機械配件所屬的特定文件是依照附件 VII B 部分所撰寫而成的。
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5.2	 歐盟符合性聲明

cab Produkttechnik  
GmbH & Co KG 
Wilhelm-Schickard-Str. 14 
D-76131 Karlsruhe 
Deutschland

歐盟符合性聲明

我們在此聲明，以下由我司所銷售的指定設備對於設計和施工的基本健康和安全要求皆符合歐盟指令。任何未經我司授權
對該設備的改裝或使用即失去本聲明的有效性。

品名： 貼標手臂

型號： 4114 / 4116

應用的歐盟指令 應用規範

指令 2014/30/EU 關於電磁兼容性 •	EN 55022:2010

•	EN 55024:2010

•	EN 61000-6-2:2005

指令 2011/65/EU 針對電器和電子設備運用特定危險物品之限制。 •	EN 50581:2012

製造商簽名 :

cab Produkttechnik Sömmerda 
Gesellschaft für Computer- 
und Automationsbausteine mbH 
99610 Sömmerda

Sömmerda, 17.06.2015

Erwin Fascher 
總經理


